Num. 236 Boletin Oficial de Aragoén 02/12/2014

- DEPARTAMENTO DE AGRICULTURA, GANADERIA Y MEDIO AMBIENTE

i1

RESOLUCION de 5 de noviembre de 2014, del Instituto Aragonés de Gestion Ambiental,

- por la que se formula la declaracion de impacto ambiental y se otorga la autorizacion

ambiental integrada al proyecto de instalacion de nueva maquina de papel (PM7) y nue-
& T vo sistema de evaporacion y columna de stripping, en la instalacion de fabricacion de
=3 - ) papel y pasta de papel a partir de madera, ubicada en Montafiana (Zaragoza), promovi-
o) r} da por Torraspapel, S.A. (Nimero Expte. INAGA 500301/02/2014/01517).

Visto el expediente que se ha tramitado en este Instituto, a solicitud de Torraspapel, S.A.,
resulta:
Antecedentes de hecho

Primero.— Con fecha 21 de febrero de 2014, se publica en el “Boletin Oficial de Aragon”,
numero 37, la Resolucion de 7 de enero de 2014, del Instituto Aragonés de Gestién Ambiental,
por la que se actualiza la autorizacion ambiental integrada a la instalacién existente de fabri-
cacion de papel y pasta de papel a partir de madera, en Montafiana (Zaragoza), promovida
por Torraspapel, S.A. Esta resolucién ha sido modificada puntualmente en una ocasién me-
diante Resolucion de 31 de marzo de 2014, del Instituto Aragonés de Gestion Ambiental.

Segundo.— Con fecha 5 de agosto de 2013, se recibe en el Instituto Aragonés de Gestion
Ambiental solicitud de inicio del tramite de consultas previas para el proyecto de instalacion
de nueva maquina de papel, promovida por Torraspapel, S.A. Segun la documentacién pre-
sentada, la modificacién consiste en la instalacién de una nueva maquina de papel que incre-
mentara la produccion de papel de 172.000 t/afio a 252.000 t/afo. Con fecha 28 de octubre
de 2013, el Instituto Aragonés de Gestion Ambiental se pronuncia mediante resolucion sobre
el resultado de las consultas previas para el proyecto de modificacion sustancial de la instala-
cion de fabricacion de papel y pasta de papel a partir de madera, ubicada en Montafana
(Zaragoza), promovida por Torraspapel, S.A., en la que se indica que la modificacion prevista
estéa incluida en el anexo I, epigrafe 5.7. y en elaanexo VI, epigrafe 6.1. de la Ley 7/2006, de
22 de junio, de proteccion ambiental de Aragoén, por lo que se debe tramitar con caracter
previo a la ejecucion del proyecto, tanto la evaluacion de impacto ambiental de la ampliaciéon
de la instalacion, como la autorizacién ambiental integrada.

Tercero.— Con fecha 19 de febrero de 2014, y nimero de entrada 4.560 de Registro de
Entrada en el Instituto Aragonés de Gestion Ambiental, se presenta por parte de Torraspapel,
S.A. la solicitud de modificacion sustancial de la autorizacién ambiental integrada y evalua-
cion de impacto ambiental por el proyecto de instalacion de nueva maquina de papel (PM7) y
nuevo sistema de evaporacién y columna de stripping en su instalacion de fabricacion de
papel y pasta de papel a partir de madera, ubicada en Montafiana (Zaragoza), segun la Ley
16/2002, de 1 de julio, de prevencion y control integrados de la contaminacion, el Real De-
creto 815/2013, de 18 de octubre, por el que se aprueba el Reglamento de emisiones indus-
triales y de desarrollo de la Ley 16/2002, de 1 de julio, de prevencion y control integrados de
la contaminacién y la Ley 7/2006, de 22 de junio, de proteccion ambiental de Aragon, al objeto
de obtener la autorizacion ambiental integrada y la declaracion de impacto ambiental. La ins-
talacion cuenta con autorizacion ambiental integrada, actualizada por Resolucion de 7 de
enero de 2014, del Instituto Aragonés de Gestidbn Ambiental. La documentacion presentada
para la solicitud de la autorizacion ambiental integrada y la declaracion de impacto ambiental,
consiste, entre otra documentacion, en proyecto basico y estudio de impacto ambiental, fir-
mados por el ingeniero quimico e ingeniero técnico industrial D. Jesus Longares Bernia.

Cuarto.— La ampliacién de la instalacién se incluye apartado 6.1.b. “Industria del papel y
carton. Instalaciones de produccién y tratamiento de celulosa con una capacidad de produc-
cion superior a 20 toneladas diarias”, del anexo VI de la Ley 7/2006, de 22 de junio, de pro-
teccion ambiental de Aragén. Ademas, deberd ser sometida a evaluacion de impacto am-
biental, segun dicta la citada Ley 7/2006, de 22 de junio, al figurar incluida dentro del grupo 5
del anexo Il. De acuerdo a lo establecido en la Ley 7/2006, de 22 de junio, de proteccién
ambiental, ambos procedimientos se tramitan conjuntamente.

Quinto.— Tras analizar la informacién contenida en el expediente, el Instituto Aragonés de
Gestion Ambiental somete a informacion publica la documentacion presentada, y se dicta anuncio
de 14 de mayo de 2014, por el que se somete el proyecto y su estudio de impacto ambiental a
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informacion publica durante treinta dias habiles. Con fecha 28 de mayo de 2014, se comunica el

Al &

AN citado periodo de informacion publica al Ayuntamiento de Zaragoza. El anuncio se publica en el

1 XN “Boletin Oficial de Aragén”, nimero 105, de 2 de junio de 2014, y en prensa el 10 de junio de
i 2014. Durante el periodo de informacién publica no se reciben alegaciones al proyecto.

A0S Sexto.— Con fecha 14 de julio de 2014, tras haber finalizado el periodo de informacién pu-

=3 ) blica sin haber recibido alegaciones, el Instituto Aragonés de Gestion Ambiental solicita informe

A preceptivo al Ayuntamiento de Zaragoza sobre todos aquellos aspectos que sean de su compe-

' rf tencia, ademas de un informe sobre la sostenibilidad social del proyecto. Con fecha 28 de julio

de 2014, se recibe informe del Ayuntamiento de Zaragoza en el que se incluye el informe favo-
rable de la Agencia de Medio Ambiente y Sostenibilidad del Ayuntamiento de Zaragoza.

Séptimo.— Con fecha 21 de marzo de 2014, el Instituto Aragonés de Gestion Ambiental re-
mite a la Confederacion Hidrografica del Ebro la documentacion presentada por el promotor,
para la solicitud de la modificacion sustancial de la autorizacion ambiental integrada para que el
organismo competente en materia de vertido informe sobre la suficiencia de la documentacion
a este respecto. Con fecha 13 de mayo de 2014, la Confederacion Hidrografica del Ebro remite
el informe vinculante sobre admisibilidad del vertido de aguas residuales procedente Torras-
papel, S.A., de fecha 25 de abril de 2014, conforme a lo establecido en el articulo 19 de la Ley
16/2002, de 1 de julio, de prevencién y control integrados de la contaminacion. Con fecha 10 de
julio de 2014, la Confederacion Hidrografica del Ebro remite modificacion del citado informe
vinculante, sobre admisibilidad del vertido de aguas residuales procedente Torraspapel, S.A.,
como consecuencia de una incidencia en el rio Gallego como consecuencia del vertido de To-
rraspapel, S.A., emitiendo nuevo informe vinculante de fecha 24 de junio de 2014.

Octavo.— Con fecha 23 de septiembre de 2014, se notifica al promotor el perceptivo tramite
de audiencia para que pueda personarse, si lo desea, en este Instituto y pueda conocer el ex-
pediente completo antes de formular la declaracion de impacto ambiental y otorgar la autoriza-
cion ambiental integrada para el proyecto de instalacién de nueva maquina de papel (PM7) y
nuevo sistema de evaporacién y columna de stripping en su instalacion de fabricacion de papel
y pasta de papel a partir de madera, ubicada en Montafana (Zaragoza), disponiendo para ello
de un plazo de 10 dias. Con fecha 2 de octubre de 2014, se recibe en el Instituto Aragonés de
Gestion Ambiental escrito de alegaciones en contestacion al tramite audiencia, entre las que se
incluyen alegaciones en lo relativo al vertido de aguas residuales, por lo que, con fecha 14 de
octubre de 2014, se remiten a la Confederacion Hidrografica del Ebro, para que informe sobre
la procedencia o no de atender las alegaciones del promotor. Con fecha 21 de octubre de 2014,
la Confederacién Hidrografica del Ebro emite informe que atiende las alegaciones de Torras-
papel, S.A., excepto la revision del canon de vertido por no ser procedente, informe que se re-
cibe en el Instituto Aragonés de Gestiéon Ambiental con fecha 4 de noviembre de 2014.

Noveno.— La parcela donde se ubica la planta esta calificada como suelo urbano consoli-
dado, dentro de la zona A6, grado 2-manzanas industriales compactas, siendo compatible con
el planeamiento urbanistico del Ayuntamiento de Zaragoza. Los terrenos pertenecen a la cuenca
hidrografica del Ebro y no estan propuestos como lugar de interés comunitario (LIC) ni como
zona de especial proteccion para las aves (ZEPA); no hay humedales del convenio Ramsar ni
existen montes de utilidad Publica; tampoco esta en el ambito de aplicacién de algun plan de
ordenacion de los recursos naturales ni pertenecen a ningun espacio protegido. Destacar que
las inmediaciones del rio Gallego, donde la planta realiza su vertido, estan incluidas dentro del
tramo final del lugar de importancia comunitaria “Bajo Gallego” (Directiva 92/43/CEE del Con-
sejo, de 21 de mayo de 1992) y son monte de la Diputacion General de Aragén (Z-1108). No
obstante, con el tratamiento previo a su vertido en la EDAR de la instalacion, y con el cumpli-
miento de los condicionantes de la presente autorizacién, se cumple con el objetivo de calidad
establecido para el rio Géllego en este tramo (C3). Asimismo, el término municipal de Zaragoza
se encuentra incluido dentro del ambito del Plan de conservacion del habitat del cernicalo pri-
milla (Decreto 233/2010, de 14 de diciembre, del Gobierno de Aragdn), si bien no se encuentra
en area critica y, dado que la actuacién se ubica en zona industrial en el entorno de la ciudad de
Zaragoza, no se prevén afecciones significativas a las poblaciones de dicha especie.

Décimo.— Tal y como se analiza en el estudio de impacto ambiental, las modificaciones se
realizan en el interior de las instalaciones existentes de Torraspapel, S.A. siendo necesario
ampliar una nave existente. El principal impacto previsto en la fase de construccién sera sobre
la atmosfera, consistente en la emision de particulas, humos y ruidos generados por los mo-
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vimientos de tierras y circulacion de la maquinaria. Dado que el proyecto se circunscribe a una

Al &

e as Y R a eyt planta industrial no se prevén efectos significativos en esta fase sobre el agua, el suelo, la
E XN flora o la fauna. En cuanto a la fase de explotacién, el mayor impacto vendra dado por el in-
i cremento del ruido debido al aumento de trafico de camiones pesados, asi como por el com-

presor mecanico de vapor a instalar en el nuevo sistema de evaporacion. El resto de impactos

s al no incrementarse el consumo de agua, vertido de aguas residuales y emisiones a la atmos-
=3 ) fera, tampoco seran significativos. En el estudio de impacto ambiental se incluyen una serie
A de medidas preventivas para minimizar las afecciones a la calidad del aire, del agua y del
' rf suelo. Entre ellas, y en la fase de construccion, el riego periédico en las zonas de obras, la

revision de la maquinaria movil de cara a minimizar la emision de gases y ruidos, la paraliza-
cion de los movimientos de tierras en dias de fuerte viento, evitar los trabajos nocturnos. Entre
las medidas incluidas en la fase de explotacion, la principal sera el cerramiento mediante ca-
seta del compresor del nuevo sistema de evaporacion. Dado que la ampliacion se ejecuta
integramente dentro de las instalaciones existentes, se consideran todos los impactos como
compatibles, una vez realizadas todas las medidas preventivas descritas.

Fundamentos juridicos

Primero.— La Ley 10/2013, de 19 de diciembre, del Instituto Aragonés de Gestion Am-
biental, le atribuye la competencia de tramitacion y resolucion de los procedimientos adminis-
trativos a que dan lugar las materias que se relacionan en el anexo unico de la ley, entre las
que se incluye la competencia para formular las declaraciones de impacto ambiental y otorgar
las autorizaciones ambientales integradas.

Segundo.— Durante esta tramitacion se ha seguido el procedimiento de la Ley 16/2002,
de 1 de julio, de prevencion y control integrados de la contaminacion, modificada por la Ley
5/2013, de 11 de junio; la Ley 7/2006, de 22 de junio, de proteccién ambiental de Aragon; el
Real Decreto 815/2013, de 18 de octubre, por el que se aprueba el Reglamento de emisiones
industriales y de desarrollo de la Ley 16/2002, de 1 de julio, de prevencion y control integrados
de la contaminacién; la Ley 21/2013, de 9 de diciembre, de evaluacion ambiental y la Ley
30/1992, de 26 de noviembre, de Régimen Juridico de las Administraciones Publicas y del
Procedimiento Administrativo Comun, y demas normativa de general aplicacion.

Tercero.— La pretension suscitada es admisible para la formulacion de la declaracién de
impacto ambiental y la obtencién de la autorizacién ambiental integrada de conformidad con
el proyecto basico, el estudio de impacto ambiental y la documentacion aneja aportada, si
bien la autorizacion concedida queda condicionada por las prescripciones técnicas que se
indican en la parte dispositiva de esta resolucion.

Cuarto.— Segun lo dispuesto en el articulo 39 bis de la Ley 30/1992, de 26 de noviembre,
de Régimen Juridico de las Administraciones Publicas y del Procedimiento Administrativo
Comun, en su nueva redaccion dada por la Ley 25/2009, de 22 de diciembre, debe precisarse
que las medidas y el condicionado ambiental que incorpora la presente resoluciéon quedan
justificadas y motivada su necesidad para la proteccién del medio ambiente, ya que dicha
proteccion constituye una razén imperiosa de interés general.

Vistos la Ley 16/2002, de 1 de julio, de prevencion y control integrados de la contamina-
cion; la Ley 5/2013, de 11 de junio, por la que se modifican la Ley 16/2002, de 1 de julio, de
prevencion y control integrados de la contaminacion y la Ley 22/2011, de 28 de julio, de resi-
duos y suelos contaminados; la Ley 7/2006, de 22 de junio, de proteccion ambiental de
Aragon; el Real Decreto 815/2013, de 19 de octubre, por el que se aprueba el Reglamento de
emisiones industriales y de desarrollo de la Ley 16/2002, de 1 de julio, de prevencién y control
integrados de la contaminacion; la Ley 21/2013, de 9 de diciembre, de evaluacién ambiental;
el Real Decreto Legislativo 1/2001, de 20 de julio, por el que se aprueba el texto refundido de
la Ley de Aguas; el Reglamento del Dominio Publico Hidraulico, de 11 de abril de 1986, apro-
bado por Real Decreto 849/1986, de 11 de abril, modificado por el Real Decreto 606/2003, de
23 de mayo; la Ley 34/2007, de 15 de noviembre, de calidad del aire y proteccion de la atmos-
fera; el Real Decreto 100/2011, de 28 de enero, por el que se actualiza el catalogo de activi-
dades potencialmente contaminadoras de la atmdsfera y se establecen las disposiciones ba-
sicas para su aplicacion; la Ley 7/2010, del 18 de noviembre, de proteccién contra la
contaminacion acustica de Aragoén; la Ley 22/2011, de 28 de julio, de residuos y suelos conta-
minados, y su normativa de desarrollo; el Decreto 148/2008, de 22 de julio, del Gobierno de
Aragon, por el que se aprueba el Catalogo Aragonés de Residuos; el Decreto 133/2013, de
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23 de julio de 2013, del Gobierno de Aragoén, de simplificacion y adaptaciéon a la normativa

Al 4

e as Y R a eyt vigente de procedimientos administrativos en materia de medioambiente; el Real Decreto
E XN 9/2005, de 14 de enero, por el que se establece la relacion de actividades potencialmente
i contaminantes del suelo y los criterios y estandares para la declaracién de suelos contami-
nados; el Reglamento (CE) n.° 166/2006 del Parlamento Europeo y del Consejo, de 18 de

ST enero de 20086, relativo al establecimiento de un registro europeo de emisiones y transferen-
=3 ) cias de contaminantes (PRTR); el Real Decreto 508/2007, de 20 de abril, por el que se regula
A el suministro de informacion sobre emisiones del Reglamento E-PRTR y de las autorizaciones

: rf ambientales integradas; la Ley 10/2013, de 19 de diciembre, del Instituto Aragonés de Gestion

Ambiental; la Ley 30/1992, de 26 de noviembre, de Régimen Juridico de las Administraciones
Publicas y del Procedimiento Administrativo Comun, y su modificacion en la Ley 4/1999, de
13 de enero; el Decreto Legislativo 2/2001, de 3 de julio, del Gobierno de Aragén, por el que
se aprueba el texto refundido de la Ley de la Administracion de la Comunidad Autdbnoma de
Aragon, y demas disposiciones de general aplicacion, se resuelve:

1. A efectos de lo previsto en la Ley 7/2006, de 22 de junio, de proteccién ambiental de
Aragén, se propone, a los solos efectos ambientales, formular declaracién de impacto am-
biental compatible del proyecto de ampliacién con instalacion de nueva maquina de papel
(PM7) y nuevo sistema de evaporacion y columna de stripping en su instalacion de fabricacion
de papel y pasta de papel a partir de madera, ubicada en Montafiana (Zaragoza), supeditada
al cumplimiento del condicionado ambiental del punto 2 de esta resolucion y los que se in-
cluyen a continuacion:

1.1. Deberan cumplirse todas las medidas correctoras y protectoras indicadas en el es-
tudio de impacto ambiental y se desarrollara el programa de vigilancia ambiental que figura en
el mismo, adaptandolo y ampliandolo a las determinaciones del presente condicionado y a
cualesquiera otras que deban cumplirse en las pertinentes autorizaciones administrativas.

1.2. Con al menos un mes de antelacién a la fecha prevista de inicio de las obras, debera
comunicarse dicha fecha a la Direccion General de Calidad Ambiental.

1.3. Durante la fase de obras debera remitirse trimestralmente a la Direccién General de
Calidad Ambiental un informe resumen del resultado del programa de vigilancia ambiental del
trimestre anterior.

1.4. Si transcurridos dos afios desde la emisién de la declaracion de impacto ambiental no
se hubiera iniciado la ejecucion del proyecto, el promotor, en el caso de que aun quiera lle-
varlo a cabo, debera comunicarlo al Instituto Aragonés de Gestion Ambiental para que en el
plazo de dos meses valore la necesidad de establecer nuevas medidas correctoras o, en su
caso, iniciar un nuevo procedimiento de evaluacion de impacto ambiental si las circunstancias
del medio hubieran variado significativamente.

2. Otorgar la autorizacion ambiental integrada a Torraspapel, S.A., con NIF: A58781402,
para la instalacion industrial existente ubicada en el barrio de Montanana, en la avda. Monta-
fAana, 429, 50059 Zaragoza (coordenadas UTM huso 30 ETRS89: X=680.850, Y=4.618.050,
Z=210m), del término municipal de Zaragoza, en suelo urbano consolidado calificado como
zona A6 y grado 2 del Plan General de Ordenacion Urbana de Zaragoza, para una instalacion
industrial que centra su actividad en la fabricacion de celulosa y papel (C.N.A.E. 21111), con
una capacidad nominal de produccion anual de 232.000 t/afio de celulosa (autoconsumo y
venta) y 252.000 t/afio de papel (para estucar y de impresion), y para las plantas de cogene-
racion de licor negro y gas natural. Dicha autorizacién se otorga con la descripcién, condi-
ciones, obligaciones y derechos que se indican a continuacion.

2.1. Descripcion de la instalacion y los equipos existentes.

La actividad principal de la empresa Torraspapel, S.A. es la fabricacion de celulosa y papel.
En concreto, la fabrica se encuentra especializada en la produccién de pasta al sulfato blan-
queada, papeles estucado y no estucado para impresion, asi como papeles soporte para es-
pecialidades, que se terminan en otras plantas pertenecientes al mismo grupo de empresas.

La capacidad actual es de 232.000 t/afio de celulosa para autoconsumo y venta y de 172.000
t/afo de papel. Con la modificacion sustancial, se pretende aumentar la capacidad productiva
de papel hasta las 252.000 t/afio, manteniendo la capacidad de produccion de la celulosa.

En la planta se distinguen los siguientes procesos productivos:

Factoria de fabricacion de celulosa.

Se produce pasta al sulfato blanqueada a partir de madera de eucalipto (Eucaliptus glo-
bulus). El proceso consiste en la recepcion de troncos descortezados, de 2 m de longitud, que
se someten a lavado para eliminacion de impurezas, troceado de la madera y coccion de las
astillas obtenidas en dos lejiadores continuos con licor blanco (disolucion de hidréxido sédico,
sulfuro sdédico y agua), de forma que la celulosa se separa de la lignina. La pasta de celulosa
obtenida se somete a un proceso de lavado y depuracion con tratamiento conjunto de separa-
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cion de incocidos, refinado de rechazos y finalmente dos filtros de lavado. La mayor parte de los
incocidos se recirculan al proceso a través del parque de madera. A continuacion, el proceso de
deslignificacion con oxigeno (consta de un reactor de O2 presurizado a alta temperatura en

i medio alcalino, seguido de un lavador con dos etapas de lavado y lavado final mediante prensa)
reduce considerablemente el contenido de lignina de la pasta, permitiendo reducir la contamina-

e cion final del efluente. Para mantener un pH 6ptimo y favorecer la solubilizacion de la lignina, la
=3 ) deslignificacion con oxigeno requiere la presencia de una fuente de alcali, que puede ser hi-
et Y dréxido sodico comercial o tiosulfato sddico. El tiosulfato sédico o licor blanco oxidado se ob-

tiene en una planta de oxidacion de licor blanco, en la que el sulfuro sddico presente en el licor
blanco en presencia de oxigeno gas puede oxidarse hasta tiosulfato sédico para la deslignifica-
cién con oxigeno y generando también hidroxido sddico, o bien oxidarse hasta sulfato sodico,
necesario para otras etapas del proceso. Tras la deslignificacién, se realiza el blanqueo de la
celulosa sin cloro elemental (ECF) bajo en AOX (compuestos organoclorados) mediante tres
etapas con didxido de cloro, sosa caustica-oxigeno-agua oxigenada y dioxido de cloro otra vez.
Para ello, se ha instalado una planta para la generacién de diéxido de cloro, que se basa en la
reaccion entre clorato sodico y metanol en medio acido sulfurico. Como subproducto de la reac-
cion, se generan sales acidas de sodio que tras ser lavadas y neutralizadas con sosa caustica
se transforman en sulfato, que se reincorpora al proceso de produccién para reponer las pér-
didas de licor de coccioén. Las aguas residuales de los filtros de blanqueo se reciclan parcial-
mente y el resto se envian a la planta de tratamiento de aguas residuales de la instalacion,
constituyendo el principal aporte al efluente liquido de la factoria de celulosa. La celulosa obte-
nida sera la principal materia prima para la posterior fabricacion de papel.

Como subproducto de la coccién de la madera se obtiene un licor gastado, el licor negro,
que contiene la mayor parte de la fraccion no celulésica de la madera y lignina disuelta. Este
licor se somete a un proceso de concentracion, por evaporacion del agua contenida a fin de
poder utilizarlo como combustible en las caldeas de recuperacion. En la fabrica existente se
disponia de tres lineas de evaporacion multiple que trabajaban de forma paralela y que finali-
zaban en sus respectivos concentradores. Con la ampliacion, se pretende sustituir el evapora-
cion multiple nimero 1 por un pre-evaporador que se instalara previamente a la entrada de las
otras dos lineas de evaporacion multiple que no se modifican. Las calderas de recuperacion de
licor son calderas especiales en las que se quema la fraccion organica del licor concentrado,
produciendo vapor recalentado a alta presion para su envio a una turbina de vapor y se recu-
peran los componentes inorganicos iniciales, que son recogidos a través de un pico de colada
sobre un tanque disolvedor. La instalaciéon dispone de dos calderas de recuperacion de licor
que generan 56 t vapor/h y 65 t vapor/h respectivamente, equipadas con precipitadores elec-
trostaticos que retienen las particulas emitidas, las cuales se reintroducen en el circuito de li-
cores. El fundido resultante de las dos calderas de recuperacion (formado por carbonato so-
dico y sulfuro sédico) se regenera en la planta de caustificacion. El fundido se recoge sobre un
disolvedor con licor blanco débil para generar licor verde (formado por carbonato sédico y
sulfuro sddico). Mediante el aporte de cal, el carbonato sddico presente en el licor verde se
transforma en carbonato calcico e hidréxido sédico el cual junto al sulfuro sédico del licor forma
de nuevo el licor blanco, que sera utilizado en la fase de coccion de la madera, y carbonato
célcico. La cal utilizada para esta operacion puede ser comprada al exterior o producida en el
horno de cal, en el cual los lodos de carbonato calcico generado en la etapa anterior, tras eli-
minar los productos quimicos disueltos y pasar por un presecado para disminuir su contenido
en humedad, se alimentan al horno de cal para producir de nuevo 6xido calcico.

Factoria de fabricacion de papel.

El proceso consiste en la preparacion de una suspension acuosa de fibras celuldsicas que
serviran de base para la fabricacion del papel soporte a su paso por la maquina de papel,
punto de partida para la fabricacién del papel estucado. La fabricacion de papel soporte se
compone de las siguientes operaciones: refino de pasta (fibra corta procedente de la fabrica
de celulosa) en el hidropulper, utilizando aguas recuperadas de proceso; refinaciéon de la
pasta mediante la modificacion de la fibra y depuracion para obtener las caracteristicas fisico
quimicas deseadas del papel; preparacion de la composicién en las tinas de mezcla (mez-
clado de fibra corta, celulosa de fibra larga comprada, carbonato calcico y el recorte blanco
recuperado y reutilizado procedente de papel no impreso) y depuracién de las mezclas, previa
a su llegada a las maquinas de papel, donde tendran lugar los procesos de formacion de la
hoja en la mesa de fabricacion, drenado y prensado en la seccién de prensas, secado en
presequeria, aplicacion de preestuco o almidon a la hoja de papel en el speedsizer y ultimo
secado en postsequeria para eliminacion del agua que la hoja ha absorbido en el tratamiento
anterior. La mayor parte del agua drenada de la mezcla celuldsica es recirculada al proceso
previo tratamiento de floculacion y el resto se envia a la depuradora. Para la fabricacion de
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papel estucado, se le aplica a la hoja de papel salsa de estuco (compuesto fundamentalmente

Al 4

e as Y R a eyt de carbonato célcico y caolin) en la estucadora y se seca en un tunel de aire caliente a 150.°
E XN C. El proceso termina en la linea de manipulado del papel estucado, dotada de calandras
i (aportan los diferentes brillos o lisuras de las calidades), bobinadoras, cortadoras, guillotina,

empaquetadora y linea de embalado (linea Reker), dotada de plastificado y horno de retracti-
ST lado. La fabrica dispone actualmente de dos maquinas, que producen papel soporte para la
=3 ) fabricacion de papeles especiales (que es enviado a otras fabricas del grupo), papel no estu-
A cado (para impresion y fotocopia) y soporte de estucado, que se acaba en la maquina estu-

w

i

cadora existente en fabrica. Con la ampliacién, se incluye una tercera maquina de papel para
fabricar papel soporte para especialidades y papel no estucado de caracteristicas similares a
los anteriores.

Instalaciones de cogeneracion.

La planta cuenta con dos instalaciones de cogeneracion; una de ellas utiliza el calor pro-
ducido por la combustion del licor negro (biomasa) generado en la produccion de celulosa
para producir energia eléctrica en una turbina de vapor de 21 MW de capacidad de produc-
cion; la otra esta compuesta de una turbina de gas de 24 MW que consume gas natural y
genera electricidad, y de una caldera de recuperacion de calor que produce vapor a partir del
calor de los gases de escape de la citada turbina. Ambas cogeneraciones comparten las ins-
talaciones industriales que consumen la electricidad y el calor Gtil generado. La energia eléc-
trica generada se utiliza para el consumo interno y los excedentes se envian a la red eléctrica.

Existe una caldera auxiliar (FM) que utiliza gas natural para generar vapor sobrecalentado.

Planta de tratamiento de aguas residuales.

Esta preparada para trabajar en dos lineas de tratamiento, una para la planta de celulosa
y otra para la de papel. La linea de celulosa cuenta con las siguientes etapas: regulacion de
pH, desbaste, homogeneizacioén, decantacion primaria en un decantador de 35 m de dia-
metro, tratamiento biolégico en una laguna de 110.000 m® con dos zonas diferenciadas: una
de aireacion y agitacion maxima, y otra de decantacion. La linea de tratamiento de aguas re-
siduales de papel consta de: desbaste inicial, un tratamiento mediante homogeneizacién en
un depdsito de 300 m?, y tratamiento fisico quimico de coagulacion- floculacién en un decan-
tador de 31 m de diametro. La linea de fangos para ambos procesos de depuracion consiste
en un espesador de gravedad de 10 m de diametro, mesa espesadora y dos filtros banda.

Se instalara una nueva linea de tratamiento biolégico de fangos activos, consistente en un
reactor biologico de 14.000 m*® de volumen util, con un tiempo de residencia de alrededor de
11 horas para el caudal de disefio de 30.000 m3/dia (20.000 m3/dia de la linea de celulosa y
10.000 m3¥/dia de la linea de papel). Después del tratamiento bioldgico, el efluente es decan-
tado en un nuevo decantador de 46 m de diametro, y en decantador existente de 35 m de
diametro que antes servia al vertido de la linea de pasta. El proceso requiere adicion de acido
fosforico y urea.

Los fangos generados en las decantaciones primarias junto con los procedentes de los
decantadores bioldgicos, se dirigen a un espesador de gravedad, y a continuacion son tra-
tados, aprovechando las instalaciones existentes, en mesa espesadora vy filtro banda, de-
jando el segundo filtro banda como reserva ante eventuales averias.

Existe un unico punto de control a la salida de las instalaciones de depuracion, que dis-
pone de caudalimetro.

Ademas, existe una balsa de emergencia de 9.400 m? que puede recibir aguas de ambas
lineas y, posteriormente, dichas aguas son tratadas con las de la linea de pasta.

Planta de olores (sistema de recogida e incineracion de gases fétidos de focos dispersos).

Para la eliminacion de gases olorosos procedentes de focos dispersos (dos focos corres-
pondientes a la salida de vahos incondensables de los lejiadores 1 y 2, dos focos de los in-
condensables de las bombas de vacio de las evaporaciones, otro del condensador de vaho
del pre-evaporador, dos de los dos tanques de condensados del sistema de evaporacién de
licor y otro de la salida de gases procedentes del stripping de condensados), se ha instalado
una planta de olores que consiste en la recogida de los gases olorosos incondensables, para
someterlos posteriormente a combustién, transformandolos en SO2 en un incinerador con
quemador de gas natural de bajo NOX, seguido de una caldera de vapor y de un lavador de
gases. En caso de averia de la caldera u otras incidencias de proceso, se conectara con el
horno de cal como alternativa de combustién de los gases olorosos (gases no condensables
concentrados).

2.2. Consumos.

Los consumos previstos de materias primas y auxiliares, energia, combustibles y agua,
son los siguientes:

Materias primas y auxiliares.
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Materias primas

Productos

Destino

Consumo anual

Fabricacion de celulosa

662.000 m*

:gr—% 111 Madera
3

Celulosa de fibra larga

Fabricacion de papel

21.600t

Materias auxiliares

Productos Destino Consumo anual
Aceites Mantenimiento 29.507 |
Acido clorhidrico Tratamiento de agua industrial 1.000 t
Acido sulfarico Planta de celulosa 6.800 t
Agentes de retencion Preparacion salsas estucadora 680t
Agua oxigenada Planta de celulosa (blanqueo) 1.800t
Almidones Preparacion salsas estucadora 7.200 t
Bisulfito sodico Planta de celulosa (blanqueo) 100 t
Antiespumante Celulosa, papel (EDAR) 461 t
Antiincrustante Caustificacion (EDAR, energia y celulosa) 558t
Basperse Celulosa (coccion) 241t
Bactericida / biocida Celulosa 46t
Blanqueantes opticos Maquinas papel 585t
Oxido calcico (cal viva) Caustificacion 4.500 t
Carbonatos Preparacion salsas estucadora 106.400 t
Colas/encolantes Méaquinas papel 1500t
Clorato sodico Celulosa (produccion dioxido de cloro) 7.470t
Dispersantes Celulosa y fabrica papel 152t
Espesantes Preparacion salsas estucadora 96t
Floculantes EDAR 7.885t
Latex Preparacion salsas estucadora 10.900 t
Metanol 100 % Celulosa (produccion dioxido de cloro) 852t
Oxigeno Celulosa (blanqueo), EDAR 6.600 t
Sosa caustica Celulosa, recuperacion, maquinas papel 13.600 t
Caolines Preparacion salsas estucadora 40t
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Acido fosforico EDAR 72t
Urea EDAR 540t
Palets 185.500 uds.
Estrazas Embalaje producto final 469 t
Plasticos 400t

Otros productos fabricados para autoconsumo.

Productos fabricados para autoconsumo

Productos Destino Capacidad de produccion

Cal viva Caustificacion 160 t/dia

Dioxido de cloro Blanqueo de celulosa 13 t/dia

Energia.

Consumo electricidad.

La energia eléctrica generada en las plantas de cogeneracién se utiliza para el consumo
interno y los excedentes se envian a la red eléctrica. Se consume también energia eléctrica
de la red externa de suministro, de forma que el consumo total de energia de la planta es de
269.504 MWh (259.904 MWh generados en las plantas de cogeneracion y 9.600 MWh impor-
tados de la red). Este balance de energia se resume en la siguiente tabla:

Consumo de recursos. Balance de energia

Tipo Origen Destino Consumo anual
Consumo interno 259.904 MWh
Electricidad Plantas de cogeneracion
Vendida a la red 39.896 MWh
Electricidad Red Instalacion 9.600 MWh

Consumo combustibles.

Consumo de recursos. Balance de energia

Tipo Origen Destino Consumo anual

Horno embalaje, cogeneracion (calderas y

Gas natural (PCS) Red de gas turbina de gas), caldera auxiliar, horno de 809.759 MWh
cal, estucadora, maquina 42
Gasoleo Ay B Depositos Transportes internos, automocion 407.000 |

X i Subproducto fabricacion
Biomasa (licor negro)

celulosa

Calderas CR2 y CR3

1.380.000 MWh
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Agua.
Consumo de recursos. Balance de aguas
Tipo Origen Destino Consumo anual
Agua captada Pozosn®1,2,3,4,5,6y7 Produccion celulosa y papel, calderas 12.000.000 m3
Acequia Calderas 100.000 m3
Red municipal Usos sanitarios 15.000 m3

Los aportes de agua para proceso provienen de una serie de pozos (un total de 7) insta-
lados en la planta (no tienen tratamiento previo a su utilizacion), incorporandose a una red de
agua industrial para la planta de papel y otra para la de celulosa.

El agua de aportacion a las calderas utilizadas en la produccién de vapor dispone de un
tratamiento previo consistente en un primer paso por la planta de 6smosis inversa para el
agua de pozo y paso por el descarbonatador para el agua que proviene de la acequia, se-
guido de un tratamiento conjunto con resinas de intercambio inico para la obtencion de agua
desmineralizada.

2.3. Emisiones de la instalacién y control de las mismas.

Las emisiones de todo tipo generadas por la instalacion, asi como los controles y obliga-
ciones documentales a los que esta obligada Torraspapel, S.A., se detallan en los anexos de
la presente propuesta de resolucion; en concreto, los anexos contienen:

- Anexo |. Emisiones a las aguas y su control.

- Anexo Il. Emisiones a la atmdsfera y su control.

- Anexo lll. Emisiones de ruido y su control.

- Anexo IV. Produccion de residuos y su control.

- Anexo V. Proteccion y control de los suelos y las aguas subterraneas sobre los que se
desarrolla la actividad.

Anualmente, se presentara un informe conjunto con los resultados de los controles reali-
zados y las obligaciones documentales y de informacién y notificacion correspondientes al
afio precedente, el cual podra ser cumplimento, de forma ademas preferente, a través de los
servicios telematicos de la Direccién General de Calidad Ambiental. Dichos medios, seran la
unica forma admitida de presentacién cuando se disponga que dicho medio sea el Unico va-
lido para el cumplimiento de estas obligaciones.

2.4. Aplicacion de las mejores técnicas disponibles.

Con el fin de reducir las emisiones de la instalacion y optimizar el uso de materias primas
y energia la empresa ha adoptado diversas medidas descritas en el documento de referencia
de las mejores técnicas disponibles (BREF) de la industria de la pasta y el papel, publicado
en diciembre de 2001. Las medidas mas destacadas con que la instalacién cuenta en la ac-
tualidad son las siguientes:

- Condiciones generales de la instalacion.

La empresa esta inscrita en el registro EMAS, con nimero : ES-AR-000016.

- Respecto a los vertidos de aguas residuales.

Fabrica de celulosa.

La madera se recibe descortezada en seco, y los restos de corteza que puedan acom-
panar a los troncos se separan en la mesa de alimentacion a la troceadora.

Aumento de la deslignificacion, previa a la planta de blanqueo, mediante la modificando de
la coccion en los lejiadores continuos. El proceso consiste en el incremento de la temperatura
en la zona de lavado hasta que se mantiene uniforme a través del digestor, lo que se traduce
en unas condiciones mas suaves de coccion que dan como resultado una mayor selectividad,
ligero incremento del rendimiento y mayor deslignificacion de la pasta, y niveles de rechazo
menores.

Deslignificacién por oxigeno, después de la coccion de las fibras, previamente al blan-
queo, en un reactor presurizado a alta temperatura en medio alcalino, de forma que se elimina
el 25% de la lignina residual.

Depuracion de la pasta cruda en circuito cerrado. Consta de dos lineas paralelas e inde-
pendientes compuestas cada una de ellas por un depurador primario y uno secundario.
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Lavado eficiente de la pasta cruda con el objetivo de separar, tanto como sea posible, las
fibras de celulosa del licor negro. Consiste en un lavado en caliente en los lejiadores, dos fil-
tros de lavado a vacio, un DD-Washer y una prensa de lavado adicional, después de la etapa

i de deslignificacion por oxigeno. De esta forma, se consigue una importante reduccion de la
DQO que entra en el blanqueo, con lo que se disminuye el consumo de productos quimicos y

A0S la carga contaminante de las aguas residuales del blanqueo.

=3 ) Blanqueo sin cloro elemental (ECF) bajo en AOX (compuestos organoclorados), que utiliza

A como agentes de blanqueo diéxido de cloro, oxigeno, agua oxigenada e hidroxido sdédico.

Con la utilizacién de oxigeno y agua oxigenada se reduce el consumo de diéxido de cloro y
se elimina la formacion de cloroformo en el efluente del blanqueo. Para ello, se ha instalado
una planta para la generacién de didxido de cloro, que se basa en la reaccion entre clorato
sodico y metanol en medio acido sulfurico. El didxido generado en el reactor es absorbido en
agua fresca en una torre y la disolucién acuosa es almacenada en tanques para consumo.
Todo el sistema esta sometido a vacio por lo que no existen fugas de gas durante el proceso
y las emisiones a la atmoésfera, después del lavado de gases son muy bajas. Como subpro-
ducto de la reaccion, se generan sales acidas de sodio que tras ser lavadas y neutralizadas
con sosa caustica se transforman en sulfato, que se reincorpora al proceso de produccion
para reponer las pérdidas de licor de coccidn.

Se realiza un reciclado parcial de los efluentes de blanqueo, utilizandose parte de éstos en
las etapas primera y segunda de blanqueo y en la dilucion a la salida de la etapa de desligni-
ficacion por oxigeno.

El sistema de evaporacion consta, entre otros equipos, de un pre-evaporador con concen-
trador de licor negro y stripper o columna de destilacion con bandejas, en el que se destilan
los condensados procedentes de la evaporacién de licor negro y de los digestores, para la
separacion de la mayor parte de los contaminantes (compuestos sulfurosos, metanol y DQO).

Los reboses y fugas accidentales de licor de los tanques de las evaporaciones y de las
calderas de recuperacién son recogidas en tanques para su envio a evaporacion y posterior
recuperacion.

Las aguas limpias de refrigeracion de los compresores de aire y de la turbina de gas son
recogidas y reutilizadas en el sistema de evaporacion. Asimismo, las aguas procedentes de
este sistema de evaporacién son reutilizadas en el blanqueo y en la depuracion de pasta. Si
se produce excedente de éstas ultimas, se envian a una torre de refrigeracion para su utiliza-
cion como agua templada en diferentes puntos de proceso.

Los tanques de almacenamiento de los licores derramados en los procesos de coccién y
recuperacion y de los condensados contaminados, tienen una capacidad suficiente para
hacer frente a los picos de carga y evitar trastornos ocasionales en la EDAR.

Tratamiento de las aguas residuales en la EDAR (desbaste, decantacion primaria, trata-
miento bioldgico, tratamiento fisico-quimico, tratamiento biolégico de fangos activos, decan-
tacion secundaria). Asimismo, se dispone de una balsa de emergencia que permite alma-
cenar el vertido en caso de que sus caracteristicas superen los valores previstos por incidentes
en el proceso (fugas, reboses de tanques, etc.).

Fabrica de papel.

Reduccion del consumo de agua limpia mediante una estricta separacion de los circuitos
de aguas blancas y su reciclado. Se ha restringido el uso de agua limpia a los regadios de las
zonas verdes y a la preparacion de productos quimicos. Para la reutilizacion de las aguas
blancas del proceso y recuperacion de las fibras y cargas que contienen, las maquinas de
papel tienen instalados sistemas de flotacién vy filtros.

Control de los inconvenientes derivados del cierre de los circuitos de agua. Se ha estable-
cido un estricto sistema de control microbiolégico de tinas y tuberias para mantener los cir-
cuitos limpios.

Cuando se producen perturbaciones en el proceso de fabricacion (cambios de calidad del
papel fabricado, roturas de la hoja de papel, etc.), se producen importantes variaciones en la
generacion y consumo de aguas blancas, de forma que para evitar su traslado a la EDAR y
evitar entradas de agua limpia a los circuitos, se cuenta con un sistema equilibrado de alma-
cenamiento de aguas blancas, aguas coladas (clarificada) y pasta de roturas.

Reutilizacion de agua de sellos de las bombas de vacio. Para el agua de sello de las
bombas de vacio de la fabrica, se utiliza agua clarificada en circuito cerrado con instalacion
de una torre de refrigeracion que mantiene su temperatura.

Las aguas de refrigeracion se recogen en un depdsito y se reintroducen nuevamente en el
circuito de agua limpia, mezclandose con la misma e incrementando ligeramente su tempera-
tura.
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Torraspapel, S.A. aplica el principio de sustitucion, de forma que cuando existen alterna-
tivas menos perjudiciales se utilizan sistematicamente los productos menos nocivos para el
medio ambiente.

i Instalacion de una planta para la reutilizacion en proceso de los rechazos de las depura-

ciones previas a las maquinas de papel, que actualmente son enviados a la EDAR. Consta de

s un decantador y un molino de bolas donde se muelen los rechazos de la depuracion hasta un

=3 - ) tamafo que permite su incorporacion a la hoja de papel, con lo que se consigue una reduc-

A cion de los residuos sélidos (fibras y carbonato célcico principalmente) enviados a la depura-
: rf dora, a la que va Unicamente el agua clarificada resultante.

Instalacion de una planta para reutilizacion en proceso de los rechazos y aguas residuales
de la cocina de estucados y de la estucadora, las cuales son ricas en cargas, pigmentos y
aditivos, y tienen una DBO5 muy alta. Dicha instalacion consta de una estacion de bombeo
de aguas residuales de la estucadora, tamices vibrantes, depésito de dosificacién de PAC y
bombeo de las aguas y solidos al pulper de recorte y de él a las maquinas de papel. Se con-
sigue reducir el caudal de aguas residuales a la EDAR, asi como su contenido en DBOS5, eli-
minar el color del vertido de la estucadora y el papel, y reducir los sélidos a vertedero.

Tratamiento primario fisico-quimico de las aguas residuales por precipitacion con coagu-
lantes y polielectrolito en la EDAR. Se dispone de una laguna de emergencia que permite al-
macenar el vertido en caso de que sus caracteristicas superen los valores previstos por inci-
dentes en el proceso (fugas, reboses de tanques, etc.).

Todos los consumos de la EDAR se realizan con aguas residuales tratadas, reduciéndose
el consumo de agua limpia.

- Respecto a las emisiones a la atmosfera.

Para reducir las emisiones de compuestos reducidos de azufre (H2S, principalmente), se
han instalado dos calderas de recuperacion tipo “Low-Odor”, que incorporan tecnologias efi-
cientes de combustién del aire, con control de la misma por ordenador y medida del contenido
de CO.

Se ha incrementado el contenido en materia seca del licor negro quemado en las calderas
de recuperacion (del 65% al 71%), con el consiguiente aumento de rendimiento y de cantidad
de vapor producida con biomasa y reduccion de emisiones de CO2 en la chimenea, a los
efectos de la Ley 1/2005, de 9 de marzo.

Se han instalado precipitadores electrostaticos de eficacia superior al 99% en las dos cal-
deras de recuperacion a fin de reducir las emisiones de polvo. Las cenizas retenidas en el
filtro electrostatico se recirculan a proceso, no generandose residuos.

La introduccion de lavadores de gases en los dilutores (disolving) de las calderas de recu-
peracion consigue disminuir la emisiéon de particulas y de compuestos de azufre. Las aguas
de lavado se reintroducen en el proceso.

Para la reduccion de la emision de SO2 y otros compuestos de azufre del horno de cal es
necesario controlar el nivel de oxigeno en la combustién y la cantidad del sulfuro sédico exis-
tente en los barros de cal que se queman en el horno. Para ello, se controla el exceso de
oxigeno en los humos y se realiza una mejora del lavado de los barros de cal para disminuir
el contenido en sulfuro sédico, sustituyendo el lavado por clarificaciéon por un filtro de lavado
mas eficiente. Esta accion repercute, ademas, en la disminucién de licor blanco arrastrado al
horno para regeneracion de 6xido calcico.

Para reducir la emision de polvos en la chimenea del horno de cal, se ha instalado un pre-
cipitador electrostatico de eficiencia superior al 99%.

Se utiliza gas natural como combustible para reducir las emisiones de SO2.

Se han instalado quemadores de baja emision de NOX en el incinerador de los gases olo-
rosos.

Se dispone de una planta de cogeneracion de calor (vapor) y electricidad, lo que repercute
en el aumento de la eficiencia energética con la consiguiente reduccion de gases de efecto
invernadero.

La camara de combustion de la turbina de gas dispone de inyeccion de vapor de modo que
disminuye la temperatura de la misma y, en consecuencia, la emision de NOX a la atmésfera.

- Respecto a la produccion de olores.

Los gases olorosos difusos procedentes del proceso de fabricacion de celulosa (en con-
creto, se han identificado distintos focos dispersos: dos correspondientes a la salida de vahos
incondensables de los lejiadores 1y 2, dos focos de los incondensables de las bombas de
vacio de las evaporaciones, otro del condensador de vaho del pre-evaporador, dos de los dos
tanques de condensados del sistema de evaporacion de licor y otro de la salida de gases
procedentes del stripping de condensados) son recogidos y sometidos a combustién, incre-
mentando la captacion de gases de un mayor numero de focos difusos y mejorando el sis-
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tema de tratamiento ya existente, que consta de un incinerador especifico con quemador de
bajo NOX a gas natural, asociado a una pequefia caldera de vapor. Los gases de combustion
pasan a través de un lavador de gases donde se absorbe el SO2, antes de su evacuacion a

i la atmésfera. En caso de averia de la caldera u otras incidencias de proceso, se conectara
con el horno de cal como alternativa de combustion de los gases olorosos (gases no conden-
& T sables concentrados).
<3| Nueva columna de stripping para la separacion de la mayor parte de los gases contami-
A nantes de los condensados de proceso, procedentes de la evaporacion del licor negro y de
: rf los condensadores de los digestores para destruirlos en el incinerador de gases.

- Para minimizar el ruido.

Proyecto general de estudio de origen de focos y reduccion en varias etapas desde actua-
cion en origen a insonorizaciéon con pantallas. Se han adecuado los silenciadores en circuitos
de escape de aire de electrovalvulas, se han aislado las tuberias de flujo y bombas y se han
instalado pantallas acusticas en el entorno de las zonas con mayor nivel de ruido. Se han
realizado actividades de mantenimiento en las cintas de transporte de la depuradora, mejora
del circuito bomba de vacio del prensapastas, colocacion de silenciador en la aspiraciéon de
aire a nave de la maquina y apantallamiento acustico de la zona de lejiadores.

- Para reducir el consumo energético.

Control eficiente de los procesos de fabricacion mediante control distribuido, empleo de la
cogeneracion, uso de aerocondensadores para recuperar los excedentes de produccion de
vapor en momentos puntuales de baja demanda en consumo, bombas de vacio eficientes,
motores de velocidad variable, precalentamiento del aire de combustion en las calderas de
recuperacion y auxiliares, control y eliminacién de fugas en redes de vapor y aire comprimido,
control preventivo y mantenimiento de purgadores, reposicién de calorifugados deteriorados,
control de calidad del agua de las calderas para evitar purgas, control de consumo-genera-
cion de energia reactiva. En la fabrica de celulosa, se emplea el licor negro para combustion
con alto contenido en sdlidos, utilizacion del calor residual en la produccion de agua caliente,
temperatura de salida de humos en las calderas reducida para aumentar su rendimiento, alta
concentracion de la pasta de blanqueo (tecnologia MC), presecado de los lodos calcicos con
el calor de los humos en el horno de cal. En la cogeneracion, se realiza la inyeccién de vapor
en la turbina de gas, se usa un enfriador evaporativo, se lleva a cabo el aprovechamiento del
calor residual de los gases de combustion de la turbina de gas y en la caldera de vapor para
aumentar su rendimiento.

2.5. Plan de mejoras de la planta.

- Actuaciones en materia de reduccion de olores.

En 2016, deberan estar en funcionamiento sistemas de eliminacion de olores indirectos
del proceso.

2.6. Condiciones de explotacion en situaciones distintas de las normales y en caso de
accidente.

Sin perjuicio de las medidas que el explotador deba adoptar en cumplimiento de su plan
de autoproteccion, la normativa de proteccion civil, de prevencién de riesgos laborales, de
medidas de control de los riesgos inherentes a los accidentes graves en los que intervengan
sustancias peligrosas o de cualquier otra normativa de obligado cumplimiento que afecte a la
instalacion y de la Ley 26/2007, de 23 de octubre, de Responsabilidad Medioambiental, el
explotador de la instalacién debera:

1. Cuando se den condiciones de explotacién que pueden afectar al medio ambiente,
como los casos de puesta en marcha y/o parada, derrames de materias primas, residuos,
vertidos 0 emisiones a la atmdsfera superiores a las admisibles, fallos de funcionamiento y
paradas temporales:

- Disponer de un plan especifico de actuaciones y medidas para las condiciones de explo-
tacion distintas a las normales y en caso de emergencia, con el fin de prevenir o, cuando ello
no sea posible, minimizar dafios al medio ambiente causados por derrames de materias
primas, residuos, emisiones a la atmdsfera o vertidos superiores a los admisibles.

- Comunicar toda anomalia en la actividad y/o en las instalaciones de depuracion de aguas
residuales que pueda originar un vertido, autorizado o no, en condiciones inadecuadas o que
pueda suponer la realizacién de un by-pass de aguas no tratadas o parcialmente tratadas a
la Confederacion Hidrografica del Ebro, via telefonica al 976711139/976711000 o mediante
fax dirigido al nimero 976011741. En un plazo maximo de 48 horas, se comunicara por es-
crito, adoptando simultdneamente las actuaciones y medidas necesarias para corregirla en el
minimo plazo, debiendo cesar el vertido de inmediato. La comunicacion escrita debera con-
tener la siguiente informacion: tipo de incidencia; localizacién, causas del incidente y hora en
que se produjo; duracion del mismo; en caso de vertido accidental, caudal y materias vertidas;
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en caso de superacién de limites, datos de emisiones; estimacion de los dafios causados;
medidas correctoras adoptadas; medidas preventivas para evitar su repeticion; plazos pre-
vistos para la aplicacién efectiva de medidas preventivas.

i - Comunicar, de forma inmediata, a la Direccién General de Calidad Ambiental los casos de

desaparicion, pérdida o escape de residuos peligrosos, los incidentes en las instalaciones que
A0S puedan afectar negativamente a la calidad del suelo, asi como cualquier emisién a la atmdsfera
=3 - ) no incluida en la autorizacion o que supere los limites establecidos en la misma, adoptando si-
A multaneamente las actuaciones y medidas necesarias para corregirla. La comunicacion se rea-

lizara via telefénica, llamando al 976714834 o mediante fax al 976714836, indicando los datos
de la instalacion, la hora, la situacion andémala y el teléfono de contacto del responsable
medioambiental de la empresa. En caso de superar los limites de emision, se comunicara tam-
bién a la Agencia de Medioambiente y Sostenibilidad del Ayuntamiento de Zaragoza.

- En caso de parada o fallo del sistema incinerador de gases olorosos, los colectores de
estos gases podran conectarse al horno de cal, para su eliminacion. Este sistema alternativo
de eliminacion de gases olorosos podra utilizarse, como maximo, un 20% del tiempo de fun-
cionamiento de la instalacion.

2. En caso de accidente o suceso, tal como una emision en forma de fuga o vertido impor-
tante, incendio o explosion que suceda en las instalaciones, y que suponga una situacion de
riesgo para el medioambiente en el interior o el exterior de la instalacion:

- Adoptar las medidas necesarias para cesar las emisiones que se estén produciendo en
el minimo plazo posible.

- Comunicar de forma inmediata del suceso a la Direccion General de Calidad Ambiental,
via telefénica, llamando al 976714834 o mediante fax al 976714836, indicando los datos de la
instalacion, la hora, el tipo de accidente y el teléfono de contacto del responsable medioam-
biental de la empresa.

- En un plazo maximo de 48 horas, deberan presentar por escrito a la Direccién General
de Calidad Ambiental la informacion relativa a las circunstancias que han concurrido para que
se produzca el accidente, datos concretos de sustancias, residuos y cantidades implicadas,
emisiones y vertidos que se han producido a consecuencia del accidente, medidas adoptadas
y por adoptar para evitar o si no es posible, minimizar los dafios al medioambiente y crono-
logia de las actuaciones a adoptar.

- Si el restablecimiento de la normalidad o la puesta en marcha, en caso de que haya con-
llevado parada de la actividad, requiere modificacion de las instalaciones, se debera remitir al
Instituto Aragonés de Gestion Ambiental un informe técnico detallado con las causas del ac-
cidente, consecuencias y las modificaciones a adoptar para evitar su repeticion.

3. En toda situacion como las descritas en el punto 1y el punto 2 del presente epigrafe, se
presentara en el plazo de 30 dias a contar desde el suceso un informe detallado por parte del
explotador de la instalacion, en el que se indique y describan las situaciones producidas, las
causas de las mismas, los vertidos, emisiones, consumos, residuos, etc. generados, las afec-
ciones a la instalacion o a los procesos que se hayan derivado y su caracter temporal o per-
manente, las medidas adoptadas, la persistencia o no de los problemas y las vias de solucién
o prevencién adoptadas para evitar su repeticion.

2.7. Registro Estatal de emisiones contaminantes.

La empresa esta afectada por el Real Decreto 508/2007, de 20 de abril, por el que se re-
gula el suministro de informacién sobre emisiones del Reglamento E-PRTR y de las autoriza-
ciones ambientales integradas, dentro del anexo |, categorias 6.1 a) y b) de la Ley 16/2002,
de 1 dejulioy 6.a y 6.b del Reglamento 166/2006 E-PTR, del citado real decreto, por lo que
debera notificar a la autoridad competente anualmente las emisiones, indicando ademas si
esta informacion esta basada en mediciones, calculos o estimaciones.

Para la validacion de los datos de las emisiones al agua de la actividad, la empresa debera
presentar ante la Confederacion Hidrografica del Ebro en el primer trimestre del afio, un in-
forme con los datos analiticos y los calculos realizados para la obtencion de cada uno de los
valores declarados en el Registro PRTR de las emisiones al agua (calculando de forma inde-
pendiente las emisiones voluntarias y las accidentales).

2.8. Puesta en marcha de la ampliacion.

2.8.1. Notificacion periodo pruebas.

Previo al inicio de la actividad ampliada, y con una antelacién minima de un mes, la em-
presa comunicara a la Direccion General de Calidad Ambiental el inicio y la duracion prevista
del periodo de pruebas de la ampliacion.

La duracion del periodo de pruebas no podra exceder de seis meses y durante dicho pe-
riodo se deberan presentar a la Direccion General de Calidad Ambiental informes de segui-
miento con caracter trimestral.
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2.8.2. Comprobacion previa y efectividad.
Tras las pruebas de puesta en marcha de la ampliacién, se debera comprobar el cumpli-
miento del condicionado de la presente resolucién. Para ello, de conformidad con lo estable-

i cido en los articulos 72 y 73 de la Ley 7/2006, de 22 de junio, de proteccion ambiental de
Aragon, el titular de la instalacion debera remitir al Ayuntamiento de Zaragoza la solicitud de
s la licencia de inicio de la actividad ampliada, acompafada de la siguiente documentacion:
=3 ) - Documentacion acreditativa de que las obras se han ejecutado de acuerdo a lo estable-
A cido en la autorizacion ambiental integrada, consistente en un certificado del técnico director
: rf de la obra o de un organismo de control autorizado.

- Informe técnico, suscrito por técnico competente, que abarque la totalidad de actua-
ciones del periodo de pruebas. Dicho informe debera contener, al menos, la descripcion del
funcionamiento de la instalacién durante todo el periodo de pruebas y recogera expresamente
las horas de trabajo, la produccién realizada, los equipos puestos en marcha, las mediciones
realizadas, las deficiencias y problemas observados y las medidas de solucién adoptadas, asi
como la eficacia de las medidas correctoras puestas en marcha, previstas en el proyecto o
que, adicionalmente, se hayan fijado en la presente resolucion y, en caso necesario, la pro-
puesta de medidas correctoras adicionales; se incluirdn, asimismo, los parametros de vertido,
emisiones, generacion de residuos y otros que en su caso procedan que se hayan obtenido
durante tal periodo, superaciones de limites de dichos parametros que se hayan producido
con indicacion expresa de su duracion y valoracion de consecuencias, asi como la situacion
final conseguida a la conclusion del periodo de pruebas, que debera ir acompafada de una
valoracion expresa y conclusion de todo el periodo con grado de detalle suficiente como para
permitir al ayuntamiento y a la Direccion General de Calidad Ambiental, valorar la adecuacién
de la instalacién a la resolucion y normativa vigente y, en su caso, otorgar la efectividad y la
licencia de inicio de actividad a la misma.

Revisada la idoneidad de la documentacion, el ayuntamiento la enviara a la Direccién Ge-
neral de Calidad Ambiental, quien levantara la correspondiente acta de comprobacién y, en su
caso, otorgara la efectividad a la presente autorizacion ambiental integrada, quedando sin
efecto la Resolucion de 7 de enero de 2014, del Instituto Aragonés de Gestion Ambiental, por
la que se actualiza la autorizacion ambiental integrada a la instalacion existente, de fabrica-
cion de papel y pasta de papel a partir de madera, en Montafiana (Zaragoza), y promovida por
Torraspapel, S.A.

2.9. Informe anual.

La empresa remitird un informe anual a la Direccion General de Calidad Ambiental durante
los dos primeros afios desde la puesta en funcionamiento de la ampliacion, en el que se haran
constar las cantidades generadas de residuos y destino de los mismos, emisiones a la atmos-
fera, ruidos, vertidos de aguas residuales, consumos de agua, energia, combustibles, mate-
rias primas y productos acabados, asi como cualquier incidencia en el funcionamiento pre-
visto o discrepancia con los resultados presentados en el proyecto de solicitud de autorizacion
ambiental integrada.

2.10. Comunicacién de modificaciones previstas y cambio de titularidad.

El titular de la instalacion debera comunicar al Instituto Aragonés de Gestion Ambiental en
los términos previstos en el articulo 41.4 de la Ley 7/2006, de 22 de junio, de proteccion am-
biental de Aragdn, cualquier modificacién, sustancial o no, que se proponga realizar en la
instalacion.

Asi mismo, debera comunicar al Instituto Aragonés de Gestién Ambiental la transmision o
cambio de titularidad de la instalacion, aportando documentacion acreditativa al respecto.

2.11. Incumplimiento de las condiciones de la autorizacion.

En caso de incumplimiento de las condiciones ambientales impuestas en la presente au-
torizacion se estara a lo dispuesto en el titulo V. Disciplina ambiental, de la Ley 16/2002, de
1 de julio, de prevencion y control integrados de la contaminacion.

2.12. Cese de actividades y cierre de la instalacion.

La empresa comunicara el cese de las actividades al Instituto Aragonés de Gestion Am-
biental con una antelacion minima de seis meses a la fecha prevista, adjuntando a dicha co-
municacion proyecto completo de desmantelamiento de las instalaciones, para su aproba-
cion. El proyecto debera contemplar las medidas necesarias a adoptar por parte del titular
para retirar, controlar, contener o reducir las sustancias peligrosas existentes en la instalacion
para que, teniendo en cuenta su uso actual o futuro, el emplazamiento ya no cree un riesgo
significativo para la salud y el medio ambiente. De acuerdo con ello, el proyecto de desman-
telamiento debera contener, al menos, una prevision de las actuaciones a realizar por parte
del titular para la retirada de residuos y materias primas peligrosas existentes en la instala-
cion, el desmantelamiento de equipos e infraestructuras en funcion del uso posterior del te-
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rreno, una descripcion de los tipos y cantidades de residuos a generar y el proceso de gestion

Al 4

AN de los mismos en las instalaciones y fuera de éstas, que incluira los métodos de estimacion,
1 XN muestreo y analisis utilizados; un cronograma de las actuaciones, el presupuesto previsto
i para todas las operaciones, una propuesta de seguimiento y control ambiental y una descrip-
cion de los medios materiales y humanos que intervendran en su realizacion y en su segui-

e miento.
=3 - ) La Direccién General de Calidad Ambiental podra establecer al titular de la instalacion la
A obligatoriedad de evaluar el estado del suelo y la contaminacién de las aguas subterraneas,

w

i

asi como las medidas correctoras o de restauraciéon necesarias a implantar para que los
suelos y las aguas subterraneas recuperen la calidad previa al inicio de la explotacion o, en el
peor de los casos, para que éstos sean aptos para el uso al que después estén destinados.

2.13. Otras autorizaciones y licencias.

Esta autorizacion ambiental se otorga sin perjuicio de terceros y sin perjuicio de las demas
autorizaciones y licencias que sean exigibles por el ordenamiento juridico vigente, en parti-
cular, la autorizacion de emision de gases de efecto invernadero para el periodo 2013-2020,
de acuerdo a lo establecido a la Ley 1/2005, de 9 de marzo, por la que se regula el régimen
del comercio de derechos de emision de gases de efecto invernadero.

2.14. Adaptacion de la autorizacion ambiental integrada.

La presente autorizacion ambiental integrada se considera adaptada a la Directiva 2010/75/
UE del Parlamento Europeo y del Consejo, del 24 de noviembre de 2010, sobre las emisiones
industriales, con excepcion del capitulo 11l y el anexo V, referente a las grandes instalaciones
de combustién, para los que la Directiva da de plazo de adaptacion hasta el 1 de enero de
2016.

La instalacion debera estar adaptada a lo dispuesto en el capitulo lll y en el anexo V de la
Directiva 2010/75/UE del Parlamento Europeo y del Consejo, del 24 de noviembre, sobre las
emisiones industriales, como muy tarde el 1 de enero de 2016.

Torraspapel, S.A. ha declarado acogerse a la exencion por vida util limitada, de confor-
midad con el articulo 47 del Real Decreto 815/2013, de 18 de octubre por el que se aprueba
el Reglamento de emisiones industriales y de desarrollo de la Ley 16/2002, de 1 de julio, de
prevencion y control integrados de la contaminacion, por lo que sus instalaciones de combus-
tion afectadas no operaran mas de 17.500 horas de funcionamiento a partir del 1 de enero de
2016 hasta, como muy tarde, el 31 de diciembre de 2023. No obstante, Torraspapel, S.A.
podra retirar dicha declaracién antes del 1 de octubre de 2015, presentando de forma simul-
tanea en el Instituto Aragonés de Gestion Ambiental proyecto técnico de adaptacion o justifi-
cacion del cumplimiento de los valores limite de emision de las instalaciones de combustion
afectadas, segun lo establecido en el capitulo Ill y en el anexo V de la Directiva 2010/75/UE
del Parlamento Europeo y del Consejo, de 24 de noviembre de 2010, sobre las emisiones
industriales.

2.15. Revision de la autorizacion ambiental integrada.

Siempre y cuando no se produzcan antes modificaciones sustanciales en la instalacion
que obliguen a la tramitacion de una nueva autorizacion, en un plazo maximo de 4 afos a
partir de la publicacion de las conclusiones relativas a las mejores técnicas disponibles del
sector de la industria de procesos de metales no férreos y del sector de gestion de residuos,
el departamento competente en materia de medio ambiente garantizara que:

a) Se hayan revisado vy, si fuera necesario, adaptado todas las condiciones de la presente
autorizacion para garantizar el cumplimiento de la Ley 16/2002, de 1 de julio, de pre-
vencioén y control integrados de la contaminacion. A tal efecto, a instancia del Instituto
Aragonés de Gestion Ambiental, el titular presentara toda la informacion referida en el
articulo 12 de la Ley 16/2002, de 1 de julio, que sea necesaria para la revision de las
condiciones de la autorizacién y en dicha revision se tendran en cuenta todas las con-
clusiones relativas a los documentos de referencia MTD aplicables a la instalacién
desde la presente autorizacion.

b) La instalacién cumple las condiciones de la autorizacion.

En el supuesto de que la instalacion no esta cubierta por ninguna de las conclusiones re-
lativas a las mejores técnicas disponibles, las condiciones de la autorizacion se revisaran vy,
en su caso, adaptaran cuando los avances en las mejores técnicas disponibles del sector
permitan una reduccion significativa de las emisiones.

En cualquier caso, la autorizacién ambiental integrada sera revisada de oficio cuando con-
curra alguno de los supuestos establecidos en el articulo 25.4 de la Ley 16/2002, de 1 de julio,
de prevencion y control integrados de la contaminacion, sin perjuicio de las modificaciones
que procedan, sustanciales o no, de adaptacion de la instalacion a lo dispuesto en el capitulo
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IIl'y en el anexo V de la Directiva 2010/75/UE del Parlamento Europeo y del Consejo, de 24
de noviembre de 2010, sobre las emisiones industriales.

3. Caducidad de la resolucion.

La presente resolucién caducara si transcurridos dos afos desde la publicacion de la pre-
sente resolucion no se hubiera iniciado la ejecucion del proyecto y el promotor no hubiera
comunicado su intencion de llevarlo a cabo, a los efectos de lo previsto en el condicionado
1.4.

En cualquier caso, el plazo desde la publicaciéon de la presente resolucion y el comienzo
de la actividad ampliada debera ser inferior a cuatro afios; de otra forma, la presente resolu-
cion quedara anulada y sin efecto.

4. Notificacién y publicacion.

Esta resolucion se notificara en la forma prevista en la Ley 30/1992, de 26 de noviembre,
de Régimen Juridico de las Administraciones Publicas y del Procedimiento Administrativo
Comun, y se publicara en el “Boletin Oficial de Aragén”, de acuerdo con lo establecido en el
articulo 49.4 de la Ley 7/2006, de 22 de junio, de proteccion ambiental de Aragon.

Contra la presente resolucion, que no pone fin a la via administrativa, de conformidad con
lo establecido en los articulos 107 y 114 de la Ley 30/1992, de 26 de noviembre, de Régimen
Juridico de las Administraciones Publicas y del Procedimiento Administrativo Comun, y de
acuerdo a lo dispuesto en el articulo 8 de la Ley 10/2013, de 19 de diciembre, del Instituto
Aragonés de Gestion Ambiental, podra interponerse recurso de alzada, en el plazo de un mes
a partir del dia siguiente al de su notificacion, ante el Sr. Presidente del Instituto Aragonés de
Gestion Ambiental, sin perjuicio de cualquier otro que pudiera interponerse.

Zaragoza, 5 de noviembre de 2014.

La Directora del Instituto Aragonés de Gestion
Ambiental,
NURIA GAYAN MARGELI

ANEXO de la Resolucion de 5 de noviembre de 2014, del Instituto Aragonés de Gestion
Ambiental, por la que se formula la declaracién de impacto ambiental y se otorga la autoriza-
cion ambiental integrada al proyecto de instalacion de nueva maquina de papel (PM7) y nuevo
sistema de evaporacién y columna de stripping, en la instalacion de fabricacion de papel y
pasta de papel a partir de madera, ubicada en Montafiana (Zaragoza), promovida por Torras-
papel, S.A. (Numero Expte. INAGA 500301/02/2014/01517).

ANEXO |
EMISIONES A LAS AGUAS Y SU CONTROL

A. Emisiones a las aguas.
A1. Origen de las aguas residuales.
Las aguas residuales cuyo vertido se autoriza proceden de la fabricacion de papel y de

pasta Kraft, de una fabrica con capacidad de produccion maxima de 232.000 t/afio de pasta y
252.000 t/afio de papel.

A2. Localizacién del punto de vertido.

Sistema de evacuacion Superficial directo

Coordenadas Huso 30
(ETRS89)

X: 680.242
Y:4.618.176

Masa de agua superficial afectada N 426, “Rio Gallego desde el rio Soton hasta su desembocadura en el rio Ebro”

Medio receptor Rio Gallego

A3. Limites de vertido-frecuencia de analisis-limites de inmision.
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Carga especifica media mensual(1)(2)
Concentracion media L Frecuencias
Carga diaria maxima "
mensual(1) analiticas(3)
Pasta Papel

Caudal de vertido 30.000 m3/dia 35,00 m3/t 16,2 m3/t Diaria
pH 6-9 - - - Diaria
DQO 268 mg/l 8.000 kg/dia 12,2 kg/t 0,69 kg/t Diaria
Solidos en suspension 36 mg/l 960 kg/dia 1,2 kg/t 0,35 kg/t Diaria
AOX 2,5 mg/l (4) 80 kg/dia 0,15 kg/t (4) 0,002 kg/t (4) Mensual
Nitrogeno total 10 mg/l 254 kg/dia 0,25 kg/t 0,10 kg/t Diaria
Fosforo total 1 mg/l 23 kg/dia 0,06 kg/t 0,007 kg/t Diaria
:r;():remento temperatura 300 i ) Trimestral

(1) Se admiten valores puntuales hasta un 50% mayores.

(2) Capacidad de produccion anual maxima: 232.000 t de celulosa y 252.000 t de papel.
(3) Se realizaran los andlisis diarios de muestras del efluente compuestas en un dia.

(4) Limite establecido como anual con la media de las 12 muestras mensuales.

(5) Limite establecido como incremento de temperatura en el medio receptor, tras la zona
de dispersion, con respecto a un punto aguas arriba del vertido.

Esta autorizacion no ampara el vertido de otras sustancias distintas de las sefialadas ex-
plicitamente en esta condicién que puedan originarse en la actividad, especialmente las de-
nominadas sustancias peligrosas (anexo | y Il del Real Decreto 60/2011, de 21 de enero,
sobre las normas de calidad ambiental en el ambito de la politica de aguas).

La inmision del vertido en el rio cumplira las normas de calidad ambiental y no supondra
un deterioro del estado en el que se encuentra la masa de agua afectada.

A4. Instalaciones de depuracién.

Para el flujo de aguas residuales procedentes de la fabricacion de pasta Kraft, el proceso
de depuracién consta de una regulacion de pH, desbaste, homogeneizacion, decantacion
primaria en un decantador de 35 m de diametro, tratamiento bioldgico en una laguna de
110.000 m?3 con dos zonas diferenciadas: una de aireacion y agitacién maxima, y otra de de-
cantacion.

Para las aguas residuales procedentes de la fabricacion de papel existe un desbaste ini-
cial, un tratamiento mediante homogeneizacién en un depdsito de 300 m?, y tratamiento fisico
quimico de coagulacion- floculacion en un decantador de 31 m de diametro.

Tras los anteriores tratamientos de depuracion, las aguas residuales procedentes de la
linea de papel y de la de pasta se unen para tratarse conjuntamente en un tratamiento biol6-
gico de fangos activos, consistente en un reactor bioldgico de 14.000 m* de volumen util, con
un tiempo de residencia de alrededor de 11 horas para el caudal de disefio de 30.000 m3/dia
(20.000 m?*/dia de la linea de celulosa y 10.000 m3/dia de la linea de papel).

Después del tratamiento bioldgico, el efluente es decantado en un nuevo decantador de 46
m de didmetro, y en decantador existente de 35 m de didmetro, que antes servia al vertido de
la linea de pasta. El proceso requiere adicion de acido fosférico y urea.

Existe un Unico punto de control a la salida de las instalaciones de depuracion, que dis-
pone de caudalimetro.

Los fangos generados en las decantaciones primarias, junto con los procedentes de los
decantadores bioldgicos, se dirigen a un espesador de gravedad, y a continuacion son tra-
tados, aprovechando las instalaciones existentes, en mesa espesadora vy filtro banda, de-
jando el segundo filtro banda como reserva ante eventuales averias. Las instalaciones de
deshidratacién cuentan con un sistema de preparacion y dosificacion de polielectrolito para el
acondicionamiento de los fangos. Todos ellos, se destinaran a compostaje.

Segun consta en la documentacion enviada, existe una balsa de emergencia de 9.400 m?®
que puede recibir aguas de ambas lineas y, posteriormente, dichas aguas son tratadas con
las de la linea de pasta. Para que la balsa cumpla con su cometido como balsa de emer-
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gencia, debera ser explotada de forma que pueda ser eficaz para tal fin, es decir, mante-
niendo los niveles de resguardo adecuados, de manera que cuente con la capacidad sufi-
ciente para absorber efluentes en situaciones especiales y evitar vertidos inadecuados al rio.

i Se deberan comunicar las ocasiones en las que sea utilizada, indicando motivos, caudal de-
rivado y gestion del mismo. No se empleara para cuestiones ajenas al vertido final, de manera

& T que se garantice su disponibilidad maxima.

=3 - ) Minimizacién del color del vertido: En un plazo maximo de dos meses, desde la notifica-

A cion de la resolucion, se remitira una memoria técnica en la que se aborden las alternativas a

estudiar para minimizar el color del vertido, se escoja la mas conveniente, la cual se detallara,
y se indique plazo para su puesta en funcionamiento.

Depuracién complementaria: Podra exigirse una depuracion complementaria si se aprecia
una incidencia negativa en el medio receptor, que afecte al estado ecoldgico y/o quimico de
la masa de agua afectada.

B. Control del vertido de aguas residuales.

B1. Elementos de control de las instalaciones.

El titular de la autorizacién queda obligado a mantener los colectores e instalaciones de
depuracion en perfecto estado de funcionamiento, debiendo designar una persona encargada
de tales obligaciones, a la que suministrara normas estrictas y medios necesarios para el
cuidado y funcionamiento de las instalaciones.

Puntos de control: En el efluente global, tras la depuracién conjunta, se debera disponer
de una arqueta donde sea posible la toma de muestras representativas del vertido y la reali-
zaciéon de mediciones de caudal. La arqueta representativa del vertido final debera ser acce-
sible desde el exterior, sin necesidad de entrar en el recinto de la actividad.

Medida de caudales. Control efectivo de vertidos: Se debera llevar un registro diario del
volumen de vertido diario y acumulado durante el periodo, que sera remitido a la Confedera-
cion Hidrografica del Ebro con la periodicidad indicada en el punto B2 de este anexo.

Control de efluentes: El titular de la autorizacion realizara un control regular del funciona-
miento de las instalaciones de depuracién y de la calidad y cantidad de los vertidos, de
acuerdo con la frecuencia de analisis y parametros establecidos en el punto A3 de este anexo,
sobre muestras compuestas.

Una entidad colaboradora de la administracion hidraulica debera realizar, con una periodi-
cidad trimestral, muestreo y analisis del vertido en todos los puntos donde se exija su control.

Control de incidencia en medio receptor: Determinacién de la zona de mezcla del vertido.
En el plazo de seis meses, desde la notificacion de la resolucion, se remitira un estudio de la
pluma de dispersion del vertido en el rio Gallego, que debera concluir con la determinacién
del punto o puntos idéneos de caracterizacién del medio receptor aguas abajo del vertido.
Este estudio debera tener en cuenta las diferentes situaciones hidrolégicas del rio, en estiaje
y en régimen normal, y determinar si para el analisis fisico-quimico del rio es necesario efec-
tuar mediciones en orillas y en el centro del rio o Unicamente un punto podria representar la
totalidad de la seccion tras la zona de mezcla.

Posteriormente, se realizara de forma trimestral un estudio de la incidencia fisico-quimica
del vertido en el rio, en los siguientes puntos: en el propio vertido, en rio aguas arriba del
vertido, en rio en punto representativo justo tras la zona de mezcla y en rio a distancia que
suponga la mitad de la zona de mezcla.

Se compondra de un minimo de 4 campanas de muestreo anuales, analizando tempera-
tura, pH, conductividad, oxigeno disuelto, MES, DQO, DBO5, fésforo total, nitrégeno total y
AOX. Dos de ellas se realizaran en periodo critico del rio (aguas bajas).

Semestralmente (en aguas altas y bajas), coincidiendo con dos de las campanas de mues-
treo fisico-quimico, se efectuara un seguimiento de la fauna ligada al ecosistema fluvial, rea-
lizando muestreos de ictiofauna y macroinvertebrados en tres puntos representativos del
cauce: aguas arriba del vertido, en rio en punto representativo justo tras la zona de mezcla, y
en rio a distancia que suponga la mitad de la zona de mezcla. En relacion a la ictiofauna, se
aportaran las distribuciones de frecuencia de cada especie y su abundancia relativa.

Anualmente, y preferentemente durante la época estival, se determinara el indice IBMWP
(medida del indicador biolégico invertebrados benténicos, que interviene en la valoracién del
estado ecologico) de la masa de agua afectada, aguas arriba y en punto representativo justo
tras la zona de mezcla.

Toda esta informacién (control de efluentes y control de incidencia en medio receptor) de-
bera ser remitida a la Confederacion Hidrografica del Ebro con la frecuencia fijada en el punto
B2 de este anexo y estar disponible para su examen por los funcionarios de la Confederacion
Hidrografica del Ebro y de la Direccion General de Calidad Ambiental, que podran realizar las
comprobaciones y analisis oportunos.
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Inspeccion y vigilancia: Independientemente de los controles impuestos en las condiciones

i1

e as Y R a eyt anteriores, la Confederacidn Hidrografica del Ebro podra efectuar cuantos analisis (de mues-
I EEN tras puntuales y de muestras compuestas) e inspecciones estime convenientes para com-
) probar las caracteristicas tanto cualitativas como cuantitativas del vertido y contrastar, en su
caso, la validez de aquellos controles. La realizacion de estas tareas podra hacerse directa-

A0S mente o a través de empresas colaboradoras de la administracion hidraulica.
=3 ) Las obras e instalaciones quedaran en todo momento bajo la inspeccion y vigilancia de la
LA Confederacion Hidrografica del Ebro, siendo de cuenta del beneficiario las remuneraciones y

w

i

gastos que por tales conceptos se originen, con arreglo a las disposiciones vigentes. Si el
funcionamiento de las instalaciones de depuracion no es correcto, podran imponerse las co-
rrecciones oportunas para alcanzar una eficiente depuracion.

B2. Declaraciones analiticas.

El titular declarara a la Confederacion Hidrografica del Ebro, a través de la web: www.de-
claracionesanaliticasdevertido.chebro.es, y remitiendo la documentacion segun proceda, lo
siguiente:

- Mensualmente: Caudal y resultados analiticos obtenidos en el control del vertido, tal y
como se exige en las condiciones anteriores (tanto en concentracion como en carga diaria y
carga especifica). Se deberan remitir los datos de producciones diarias de pasta y papel y
cargas especificas medias mensuales para cada parametro, asi como los calculos de las deno-
minadas cargas especificas de referencia conforme a las férmulas declaradas por el titular.

- Trimestralmente: Se reportaran los boletines analiticos realizados por entidad colabora-
dora de la administracion hidraulica. Debera informarse de las ocasiones en las que es utili-
zada la balsa de emergencia, indicando motivos, caudal derivado y gestion del mismo.

- Anualmente: Se reportara la siuiente informacion:

Calculo justificativo del caudal anual de vertido.

Memoria descriptiva de las mejoras realizadas en la explotacion y mantenimiento de las
instalaciones de depuracion.

Informes relativos a todos los controles efectuados, en relacion con la incidencia en el
medio receptor (fisico-quimica, seguimiento de la fauna y determinacién del indice IBMWP).

B3. Revocacion de la autorizacion.

El incumplimiento reiterado de las condiciones de emisiones al agua de la autorizacion am-
biental integrada sera causa de revocacion de la presente autorizacion, de acuerdo con el procedi-
miento establecido en los articulos 263 y 264 del Reglamento del Dominio Publico Hidraulico.

C. Canon de control de vertidos.

De acuerdo con lo establecido en el articulo 113 del texto refundido de la Ley de Aguas, los
vertidos al dominio publico hidraulico estan gravados con una tasa destinada al estudio, con-
trol, proteccién y mejora del medio receptor de cada cuenca hidrografica.

Su importe es el producto del volumen de vertido autorizado por el precio unitario de con-
trol de vertido. Este precio unitario se calcula multiplicando el precio basico por metro cubico
(revisable en Leyes de Presupuestos Generales del Estado) por un coeficiente de mayoracion
0 minoracion que esta establecido en funcion de la naturaleza, caracteristicas y grado de
contaminacion del vertido, asi como por la calidad ambiental del medio fisico en que se vierte.
De acuerdo con la presente resolucion el calculo queda fijado como sigue:

Volumen anual de vertido autorizado: 30.000 m3/dia x 365 dias = 10.950.000 m?¥afio.

Precio basico (Pb) por metro cubico: Agua residual industrial: 0,04207 €/ m? (1).

Coeficiente de mayoracion o minoracion: K = K1 x K2 x K3.

a) Naturaleza y caracteristicas del vertido: Industrial clase 2; K1 = 1,09.

b) Grado contaminacion del vertido: Industrial con tratamiento adecuado(2); K2 = 0,5.

c) Calidad ambiental medio receptor: Zona de categoria I; K3 = 1,25.

K=1,09x0,5x 1,25 =0,68125.

Canon de control de vertidos = Volumen x Pb x K = 10.950.000 x 0,04207 x 0,68125 =
313.829,05 €/afio.

(1) De acuerdo con el articulo 113 del texto refundido de la Ley de Aguas, se aplicara el
precio basico fijado en las Leyes de Presupuestos Generales del Estado vigentes.

(2) Este coeficiente se fijara en 2,5, para los casos en los que no se cumplen los limites
fijados en el punto A3 de este anexo, durante el periodo que quede acreditado dicho incum-
plimiento.

La Confederacion Hidrografica del Ebro practicara y notificara la liquidacion del canon de
control de vertidos, una vez finalizado el ejercicio anual correspondiente.

El canon de control de vertidos sera independiente de los canones o tasas que puedan
establecer las Comunidades Auténomas o las Corporaciones locales para financiar obras de
saneamiento y depuracion (articulo 113.7 del texto refundido de la Ley de Aguas).
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D. Lodos y residuos de fabricacion.

i1

e as Y R a eyt Se prohibe expresamente el vertido de residuos, que deberan ser retirados por gestor

E XN autorizado, de acuerdo con la normativa en vigor que regula esta actividad. Analogamente,

i los lodos, fangos y residuos generados en las instalaciones depuradoras deberan ser eva-

cuados a vertedero autorizado o retirados por gestor autorizado de residuos, en razén de su

s naturaleza y composicién. El almacenamiento temporal de lodos y residuos no debera afectar
=3 - ) ni suponer riesgos para el dominio publico hidraulico.

A E. Concesion de aguas.
: rf La presente autorizacién no tendra validez en tanto no disponga de la preceptiva conce-

sion para el uso de aguas publicas, otorgada por la Confederacién Hidrografica del Ebro, o se
acredite el derecho al aprovechamiento.

ANEXO Il
EMISIONES A LAATMOSFERAY SU CONTROL

A. Emisiones a la atmésfera.

Se autoriza a la empresa Torraspapel, S.A. como Actividad Potencialmente Contamina-
dora de la Atmdsfera, con el numero de autorizacion AR/AA-246, de acuerdo a lo establecido
en la Ley 34/2007, de 15 de noviembre, de calidad del aire y proteccion de la atmdsfera y en
el Real Decreto 100/2011, de 28 de enero, por el que se actualiza el catalogo de actividades
potencialmente contaminadoras de la atmdsfera y se establecen las disposiciones basicas
para su aplicacion.

La principal actividad potencialmente contaminadora de la atmésfera que desarrolla la
empresa esta clasificada en el Grupo A, cédigo CAPCA 04060201 “Produccién de pasta de
papel Kraft (capacidad de produccién > 20 t/dia), (excluida fabricacién de cal)” de acuerdo a
lo establecido en el Real Decreto 100/2011, de 28 de enero, por el que se actualiza el catalogo
de actividades potencialmente contaminadoras de la atmdsfera y se establecen las disposi-
ciones basicas para su aplicacion.

La empresa debera cumplir los valores limite de emision establecidos para cada uno de
los focos emisores y contaminantes emitidos que se sefialan a continuacién. Las concentra-
ciones de contaminantes, expresadas como media de una hora, se referiran a condiciones
normalizadas de temperatura (273 K) y de presion (101,3 kPa) de gas seco.

Focos de combustion.

Foco 1.

Caldera de recuperacion de calor CR2 de 56 t vapor/h que se envia a la cogeneracion, que
utiliza licor negro del proceso de fabricacion de celulosa (biomasa) como combustible. La
potencia nominal del quemador es de 54.636.951 kcal/h y el consumo maximo de combustible
es de 19.000 kg/h. Dispone como medida correctora de precipitador electrostatico.

Diligenciado con numero de registro: AR246/IC01.

La chimenea de evacuacion tiene una altura de 60 m.

Clasificacion segun el anexo del Real Decreto 100/2011, de 28 de enero, por el que se
actualiza el catalogo de actividades potencialmente contaminadoras de la atmdsfera (CAPCA-
2010): Grupo A, codigo 04060201.

Contaminantes emitidos: SO2, CO, NOX 'y SH2 y particulas.

Limites de emision:

Emisiones Valor limite de emision *
Particulas 150 mg/m3N
SH2 5 mg/m3N
SO2 150 mg/m3N
(6]0) 500 mg/m3N
NOX 300 mg/m3N
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T * medidos sobre gas seco, con un contenido de oxigeno del 11%.
msa s gkt Foco 6.
{ XN Caldera auxiliar de generacion de vapor FM, con 50.000.000 kcal/h de potencia calorifica,

i que utiliza gas natural como combustible. Funciona Unicamente en caso de paro de otras
' calderas.

Diligenciado con numero de registro: AR246/1C02.

hi s i1

‘El- % La chimenea de evacuacion tiene una altura de 40 m.
FA Clasificacion segun el anexo del Real Decreto 100/2011, de 28 de enero, por el que se
: rf actualiza el catalogo de actividades potencialmente contaminadoras de la atmdsfera (CAPCA-

2010): Grupo A, cédigo 03010200.
Contaminantes emitidos: SO2, CO y NOX.
Limites de emision:

Emisiones Valor limite de emision*
SO2 30 mg/m3N
CcO 100 mg/m3N
NOX 450 mg/m3N

* medidos sobre gas seco, con un contenido de oxigeno del 3%.

Foco 7.

Caldera de recuperacion de calor CR3 de 65t vapor/h que se envia a la cogeneracion, que
utiliza licor negro del proceso de fabricacién de celulosa (biomasa) como combustible. La
potencia nominal del quemador es de 59.825.833 kcal/h. Dispone como medida correctora de
precipitador electrostatico.

Diligenciado con numero de registro: AR246/IC03.

La chimenea de evacuacién tiene una altura de 60 m.

Clasificacion segun el anexo del Real Decreto 100/2011, de 28 de enero, por el que se
actualiza el catalogo de actividades potencialmente contaminadoras de la atmdsfera (CAPCA-
2010): Grupo A, 04060201.

Contaminantes emitidos: SO2, CO, NOX, SH2 y particulas.

Limites de emision:

Emisiones Valor limite de emision *
Particulas 150 mg/m3N
SH2 5 mg/m3N
SO2 150 mg/m3N
CcO 500 mg/m3N
NOX 300 mg/m3N

* medidos sobre gas seco, con un contenido de oxigeno del 11%.

Foco 9.

Planta de cogeneracion (turbina de gas de 24 MWe y caldera de recuperacion de calor de
60t vapor/h), que utiliza gas natural como combustible. La camara de combustion de la turbina

de gas dispone de inyeccion de vapor que disminuye su temperatura y, en consecuencia, la
emision de NOX.

Diligenciado con numero de registro: AR246/1C04.
La chimenea de evacuacion tiene una altura de 60 m.
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Clasificacion segun el anexo del Real Decreto 100/2011, de 28 de enero, por el que se
DAL O actualiza el catalogo de actividades potencialmente contaminadoras de la atmésfera (CAPCA-
{+880+04] 2010): A, 03010401.

) Contaminantes emitidos: SO2, CO y NOX.

[ Limites de emision:

ol P
- ’%l Emisiones Valor limite de emision*
Y
Ll
&
L, S02 35 mg/m3N
cO 100 mg/m3N
NOX 450 mg/m3N

* medidos sobre gas seco, con un contenido de oxigeno del 15%.
Foco 10.

Horno de retractilado de 223.600 kcal/h de potencia calorifica (223,6 termias/h), que utiliza
gas natural como combustible.

Diligenciado con numero de registro: AR246/IC06.

La chimenea de evacuacion tiene una altura de 60 m.

Clasificacion segun el anexo del Real Decreto 100/2011, de 28 de enero, por el que se

actualiza el catalogo de actividades potencialmente contaminadoras de la atmésfera (CAPCA-
2010): Grupo C, codigo 03020510.

Contaminantes emitidos: SO2, CO y NOX.
Limites de emision:

Emisiones Valor limite de emision *
SO2 30 mg/m3N
CcO 100 mg/m3N
NOX 200 mg/m3N

* medidos sobre gas seco, con un contenido de oxigeno del 11%.
Foco de combustién con contacto.
Foco 12.

Recogida e incineracion de gases olorosos (planta de olores). Consta de un incinerador
con quemador de gas natural de baja emision de NOX seguido de una caldera de vapor y de
un lavador de gases. Debera recoger e incinerar los gases olorosos generados durante, al
menos, un 80% de las horas de funcionamiento de la fabrica.

Diligenciado con numero de registro: AR246/PI106.

La chimenea de evacuacion tiene una altura de 60 m. Clasificacion segun el anexo del
Real Decreto 100/2011, de 28 de enero, por el que se actualiza el catalogo de actividades

potencialmente contaminadoras de la atmésfera (CAPCA-2010): Grupo A, cédigo 04060201.
Contaminantes emitidos: SH2, SO2 y NOX.
Limites de emision:

Emisiones Valor limite de emision*
SH2 5 mg/m3N S
N
o
I
S02 300 mg/m3N I
o
N
<
NOX 616 mg/m3N Q
<
[}
(8]
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Fr * medidos sobre gas seco, con un contenido de oxigeno del 5%.

i1

AN Focos de proceso.
[ IXN Focos 2y 8.
i Chimeneas de evacuacion de vahos de los tanques de disolucion de las calderas de recu-

peracion CR2 y CR3, respectivamente. Disponen como medida correctora de lavador de
gases de via humeda.

‘E.l % Diligenciado con numero de registro: AR246/P101 y AR246/P103, respectivamente.
A Las chimeneas de evacuacion tienen una altura de 60 m.
: rf Clasificacion segun el anexo del Real Decreto 100/2011, de 28 de enero, por el que se

actualiza el catalogo de actividades potencialmente contaminadoras de la atmésfera (CAPCA-
2010): Grupo A, cédigo 04060201.

Contaminantes emitidos: particulas y SH2.

Limites de emision:

Emisiones Valor limite de emision
Particulas 150 mg/m3N
SH2 5 mg/m3N

Foco 3.

Horno de cal de 160 t/dia de capacidad, que utiliza gas natural como combustible. Dispone
como medida correctora de precipitador electrostatico.

Diligenciado con numero de registro: AR246/P102.

La chimenea de evacuacion tiene una altura de 60 m.

Clasificacion segun el anexo del Real Decreto 100/2011, de 28 de enero, por el que se
actualiza el catalogo de actividades potencialmente contaminadoras de la atmésfera (CAPCA-
2010): Grupo A, cédigo 03031201.

Contaminantes emitidos: particulas, SO2, CO, NOX y SH2. En caso de averia de la cal-
dera u otras incidencias de proceso, se ha previsto la conexion con el horno de cal como al-

ternativa de combustiéon de los gases olorosos (gases no condensables concentrados)
Limites de emision:

Emisiones Valor limite de emision*
Particulas 150 mg/m3N
SH2 5 mg/m3N
SO2 150 mg/m3N
CcO 500 mg/m3N
NOX 300 mg/m3N

* medidos sobre gas seco, con un contenido de oxigeno del 10%.

Foco 11.

Lavador de la torre de absorcién de diéxido de cloro de la planta de fabricacion de didxido
de cloro de 13 t/dia de capacidad de produccién.

Diligenciado con numero de registro: AR246/P105.

La chimenea de evacuacion tiene una altura de 20 m.

Clasificacion segun el anexo del Real Decreto 100/2011, de 28 de enero, por el que se
actualiza el catalogo de actividades potencialmente contaminadoras de la atmosfera (CAPCA-
2010): Grupo A, cédigo 04041606.

Contaminantes emitidos: CI2.
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b Limites de emision:
! Emisiones Valor limite de emision
i
ﬁ"“' S Cl2 35 mg/m3N
<3
: rf B. Control de emisiones a la atmdsfera.

- Condiciones de monitorizacién y evaluacion del cumplimiento de los valores limite de
emision a la atmosfera.

Las instalaciones deberan disponer de sitios y secciones de medicién de acuerdo con lo
especificado en la norma UNE-EN, si bien no sera necesario que los focos existentes se
adapten a la norma UNE-EN 15259, siempre y cuando estén disefiados y cumplan lo estable-
cido en el anexo lll de la Orden de 18 de octubre de 1976, sobre prevencion y correccion de
la contaminacion industrial de la atmdsfera.

El muestreo y analisis de los contaminantes y parametros complementarios se realizaran
con arreglo a las normas CEN, pudiéndose utilizar la norma ASTM D-6522 para el analisis de
gases de combustion.

Para parametros distintos de gases de combustion, en caso de no disponerse de normas
CEN para un parametro concreto, se utilizaran, por este orden de preferencia, normas 1SO,
otras normas internacionales, normas espariolas y otros métodos alternativos. En este ultimo
caso, el método alternativo debera ser aprobado previamente por la Direccion General de
Calidad Ambiental.

En cualquier caso, en inspecciones periddicas:

- La toma de muestras debera realizarse en condiciones normales de funcionamiento de
la actividad.

- Si las emisiones del proceso son estables, se realizaran, como minimo, en un periodo de
8 horas, tres muestreos representativos de una duraciéon minima de 1 hora cada uno de ellos.

- Si las condiciones de emision no son estables, por ejemplo en procesos ciclicos o por
lotes, en procesos con picos de emision 0 en procesos con emisiones altamente variables, se
debera justificar que el numero de muestras tomadas y la duracion de las mismas es sufi-
ciente para considerar que el resultado obtenido es comparable con el valor limite estable-
cido.

- En cualquiera de los casos anteriores, la duracion de los muestreos debe ser tal que la
cantidad de muestra tomada sea suficiente para que se detecte el parametro de emision.

-Para cada parametro a medir, el limite de deteccién del método de medida utilizado y la
incertidumbre de dicho método no deberan ser superiores al 10% del valor limite establecido
en la presente autorizacion.

- Los informes de las mediciones deberan contener, al menos y para cada parametro me-
dido, los siguientes datos: foco medido, condiciones predominantes del proceso durante la
adquisicion de los datos, método de medida incluyendo el muestreo, incertidumbre del mé-
todo, tiempo de promedio, célculo de las medias, unidades en que se dan los resultados.

- Los resultados de las medidas se expresaran en concentracion media de una hora y se
referiran a condiciones normalizadas de temperatura (273 K) y de presién (101,3 kPa) de gas
seco. En el caso de gases de combustion, los resultados se corregiran al contenido de oxi-
geno que se haya indicado expresamente, en su caso, en el apartado A de este anexo.

- Se considerara que se cumplen los valores limite de emision si la media de concentracion
de los muestreos realizados mas la incertidumbre asociada al método es inferior al valor limite
establecido.

Respecto de los equipos de medicion en continuo de los focos 1, 3y 7, asi como las ca-
racteristicas de los mismos, deberan ajustarse a lo siguiente:

- El muestreo, frecuencias y analisis de todos los contaminantes, asi como los métodos de
medicion de referencia para calibrar los sistemas automaticos de medicion, se realizaran con
arreglo a las normas CEN. En ausencia de las normas CEN, se aplicaran las normas ISO, las
normas nacionales, las normas internacionales u otros métodos alternativos que estén vali-
dados o acreditados, siempre que garanticen la obtencién de datos de calidad cientifica equi-
valente.

- Los equipos de medicién en continuo estaran sujetos a control y a una prueba anual de
supervision. El calibrado se realizara mediante mediciones paralelas con los métodos de re-
ferencia, al menos, cada cuatro afios.
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- Cuando se disponga en la Comunidad Autbnoma de Aragén de un centro de control de
emisiones en tiempo real, se deberan conectar a este centro los equipos de medicion en con-

1 j tinuo.
i - Frecuencias de los controles.
En los focos 1, 3y 7, clasificados en el grupo A, se mediran en continuo las emisiones de
s H2S, NOX, CO y SO2 mediante un sistema de control homologado, con registro incorporado
=3 ) e indicador. Ademas, se deberan realizar mediciones oficiales por organismo de control auto-
T Y rizado cada 2 afos.

Enlos focos 2, 6, 8, 9, 11y 12, clasificados en el grupo A, se deberan realizar autocontroles
de sus emisiones atmosféricas con periodicidad quincenal y mediciones oficiales por orga-
nismo de control autorizado cada 2 afios.

En el foco 10, clasificado en el grupo C, codigo 03010603 del CAPCA-2010, se deberan
realizar mediciones oficiales por organismo de control autorizado cada 5 afos.

- Obligaciones de registro y documentales.

La empresa debera mantener actualizados los libros de registro de emisiones a la atmds-
fera diligenciados para cada foco emisor, donde anotara las mediciones oficiales y de auto-
control realizadas.

Los resultados de los controles periddicos deberan remitirse al Servicio Provincial de Agri-
cultura, Ganaderia y Medio Ambiente de Zaragoza y a la Agencia de Medio Ambiente y Sos-
tenibilidad del Ayuntamiento de Zaragoza.

Los libros de registro deberan estar permanentemente en las instalaciones a disposicion
de los servicios inspectores de la Administracion competente, que podran consultar cuantas
veces estimen oportunas. Los volumenes que se hayan completado se archivaran y perma-
neceran en custodia de Torraspapel, S.A. durante un periodo minimo de diez afos.

Para el caso de los focos 1, 3 y 7 y las mediciones en continuo, Torraspapel, S.A. llevara
un registro donde se haran constar de forma clara y concreta los resultados de las mediciones
y analisis de contaminantes continuos, asi como una descripcion del sistema de medicion,
calibraciones efectuadas, paradas por averia, asi como cualquier otra incidencia que hubiera
surgido en el funcionamiento de la instalacién. Dicho registro debera conservarse durante un
tiempo minimo de cinco afios.

Hasta el momento en que se disponga en la Comunidad Auténoma de Aragén de un centro
de control de emisiones en tiempo real, se deberan presentar a la Direccion General de Ca-
lidad Ambiental los siguientes informes:

- Trimestralmente: Informe de resultados de las mediciones en continuo con los estadis-
ticos de los datos tratados, relacién de superaciones e incidencias.

- Anualmente: Informe de resultados de las mediciones en continuo de contaminantes, asi
como una descripcion del sistema de medicion, calibraciones efectuadas, paradas por averia,
asi como cualquier otra incidencia que hubiera surgido en el funcionamiento de la instalacion.

Con independencia de los controles referidos en los apartados anteriores, la Direccion
General de Calidad Ambiental podra efectuar cuantos analisis e inspecciones estime conve-
nientes para comprobar el funcionamiento de las instalaciones.

Se debera remitir con la periodicidad que corresponda al Ministerio de Industria, Energia y
Turismo la informacion en relacion a las emisiones de las planta de cogeneracion y a la ca-
lidad del aire, de acuerdo a lo establecido en el Real Decreto 430/2004, de 12 de marzo, por
el que se establecen nuevas normas de emisiones a la atmdsfera procedentes de grandes
instalaciones de combustion.

ANEXO I
EMISIONES DE RUIDO Y SU CONTROL

En el ambiente exterior, el nivel de ruido se debera ajustar a lo establecido en el anexo I
de la Ley 7/2010, de 18 de noviembre, de proteccidén contra la contaminacién acustica de
Aragén, para las areas de usos industriales, en areas urbanizadas existentes, no debiéndose
superar los 75 dB diurnos y 65 dB nocturnos, referenciados a una altura de 4 m.

La empresa realizara al menos una medida de ruido por un organismo de control autori-
zado en el plazo maximo de seis meses desde la puesta en marcha de la actividad ampliada,
remitiendo el resultado a la Agencia de Medio Ambiente y Sostenibilidad del Ayuntamiento de
Zaragoza y a la Direcciéon General de Calidad Ambiental.

La evaluacion acustica y la valoracion de los resultados de los limites establecidos en el
primer parrafo se realizara de acuerdo a lo establecido en las normas municipales de ruidos,
debiéndose realizar, en caso de que dichas normas no establezcan métodos de medicion y/o
valoracién de resultados, de acuerdo a lo establecido en los anexos IV y Ill respectivamente
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de la Ley 7/2010, de 18 de noviembre, de proteccidén contra la contaminacion acustica de

Al

BN RO Aragon.
L XN En caso de que las mediciones demostraran que no se cumplen los limites establecidos,
i la empresa debera presentar en el Instituto Aragonés de Gestién Ambiental para su aproba-
[ cion, proyecto de medidas adicionales de atenuacion de ruidos a instalar para el cumplimiento
s de los niveles de ruido.
£ %
32 ) ANEXO IV
: ,f PRODUCCION DE RESIDUOS Y SU CONTROL

A. Prevencion y priorizacion en la gestion de residuos.

Conforme a lo previsto en la Ley 22/2011, de 28 de julio, de residuos y suelos contami-
nados, Torraspapel, S.A. debera gestionar los residuos generados en la planta aplicando el
siguiente orden de prioridad: prevencion, preparacion para la reutilizacion, reciclado y otros
tipos de valorizacion, incluida la valorizaciéon energética.

Actualmente, Torraspapel, S.A. aplica las medidas de prevencion en la generacién de re-
siduos y de preparacion para el reciclado o valorizacidn posterior que se sefalan en el condi-
cionado 2.4. Mejores técnicas disponibles de esta resolucion. No obstante lo anterior, para el
caso de los residuos peligrosos, Torraspapel, S.A. debera elaborar y remitir cada cuatro afios
a la Direccion General de Calidad Ambiental el estudio de minimizacion de residuos peli-
grosos que se sefiala en el apartado E1 de este anexo, con objeto de mejorar las actuaciones
de prevencion.

En lo que respecta a la gestion posterior, Torraspapel, S.A. prioriza la valorizacion frente a
la eliminacion en aquellos residuos de las tablas de los apartados B. Produccién de residuos
peligrosos y C. Produccion de residuos industriales no peligrosos, del presente anexo, para
los que se ha sefalado como operacion de tratamiento actual un cédigo de operacion R. Para
el resto de residuos, en los que se ha sefialado como operacion de tratamiento actual un co-
digo de operacion D, en el plazo maximo de 18 meses desde la presente resolucion, Torras-
papel, S.A. debera presentar en el Instituto Aragonés de Gestion Ambiental para su aproba-
cion memoria técnica de las medidas previstas para la adaptacion de las operaciones de
gestion actual a las operaciones prioritarias de gestién que se sefialan en la ultima columna
de las tablas de los apartados B y C de este anexo y que se corresponden con las estable-
cidas en el Catalogo Aragonés de Residuos. La adaptacion de la gestiéon a las operaciones
prioritarias debera estar implementada en un plazo méaximo de cuatro afios desde la presente
resolucion. En el supuesto de que se justifique que no es factible la aplicacion de dichas ope-
raciones prioritarias, los residuos podran seguir siendo tratados mediante las operaciones de
eliminacion actuales, siempre y cuando se evite o reduzca al maximo su repercusion en el
medio ambiente.

B. Produccion de residuos peligrosos.

Se inscribe a Torraspapel, S.A. en el registro de Productores de Residuos Peligrosos,
segun lo establecido en la Ley 22/2011, de 28 de julio, de residuos y suelos contaminados,
con el numero de inscripcion AR/P-155, para los siguientes residuos:

- Residuos cuya gestion se debera llevar a cabo, de acuerdo al régimen general estable-
cido en el Real Decreto 833/1988, de 20 de julio, por el que se aprueba el Reglamento para
la ejecucion de la Ley 20/1986, de 14 de mayo, Basica de Residuos Toxicos y Peligrosos:

38006

csv: BOA20141202011



Boletin Oficial de Aragoén

02/12/2014

Residuos peligrosos

Codigo LER

Cantidad (t/aho)

Codigo H

Operacion de
tratamiento actual

Operacion de
tratamiento
prioritaria

Residuos de pintura y barniz que
contienen disolventes organicos u otras
sustancias peligrosas

08 01 11

0,35

H3B

R13

R2-R3

Lodos de separadores de agua/sustancias
aceitosas

130502

HO5

D15

R3

Envases que contienen restos de
sustancias peligrosas o estén
contaminados por ellas

150110

60

R13

R3-R4-R5

Envases metalicos, incluidos los
recipientes a presion vacios, que
contienen una matriz porosa sélida
peligrosa (por ejemplo, amianto)

1501 11

R13

R4

Absorbentes, materiales de filtracion
(incluidos los filtros de aceite no
especificados en otra categoria), trapos de
limpieza y ropas protectoras contaminados
por sustancias peligrosas

1502 02

HO5

D15

R3-R5-R7-R9

Residuos inorganicos que contienen
sustancias peligrosas

160303

0,75

HO5

D15

R5

Productos quimicos de laboratorio que
consisten en, o contienen, sustancias
peligrosas, incluidas las mezclas de
productos quimicos de laboratorio

16 05 06

0,85

HO6/H14

D15

R2-R3-R6

Concentrados acuosos que contienen
sustancias peligrosas

161003

HO5

D15

D8-D9

Residuos cuya recogida y eliminacion es
objeto de requisitos especiales para
prevenir infecciones

18 01 03

0,008

Ho9

D09

Productos quimicos inorganicos
desechados que consisten en, o
contienen, sustancias peligrosas

16 0507

1,60

HO5

D15

R4-R5

Liquidos acuosos de limpieza

1203 01

HO5

D15

D9

- Residuos cuya entrega podra realizarse, conforme a lo dispuesto en el Real Decreto
208/2005, de 25 de febrero, sobre aparatos eléctricos y electrénicos y la gestion de sus resi-
duos; al Real Decreto 679/2006, de 2 de junio, por el que se regula la gestion de aceites in-
dustriales usados y al Real Decreto 106/2008, de 1 de febrero, sobre pilas y acumuladores y
la gestiobn ambiental de sus residuos:
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\;’"I A },i':"j' Operacion de Operacion de
& =} Residuo Codigo LER | Cantidad (¥/aho) Codigo H tratamiento tratamiento
o N actual prioritaria
Otros aceites de motor, de transmision mecanica
s 2 . 1302 08 24 H14 R9 RI/R1
.4 Fa y lubricantes
¥ | | b
oy
X Aceites de aislamiento y transmision de calor que
i) ! iSamientoy ! au 130301 5 Ho6 D15 D9
. contienen PCB
L r
Baterias de plomo 16 06 01 1,5 H14/H08 R4 R3-R4-R6
Pilas que contienen mercurio 16 06 03 0,15 HO08 D15 R4-R5
Tubos fluorescentes y otros residuos que
Y . Y . v duos qu 2001 21 0,5 Ho6 R14 D5-D9
contienen mercurio
Equipos eléctricos y electronicos desechados,
distintos de los especificados en los codigos 20
P ‘ 9 200135 25 H14/Ho5 R13 R3-R4-R5
0121y 20 01 23, que contienen componentes
peligrosos

Los residuos generados en cada zona se depositan en el almacén temporal, donde se al-
macenan identificados hasta su recogida por gestor autorizado. Estos almacenes estan pavi-
mentados, cubiertos, cerrados y con una ligera inclinacién para evitar que un derrame acci-
dental pudiera alcanzar la red de pluviales. Disponen de los medios de extincion de incendios
necesarios.

La empresa debera cumplir todas las prescripciones establecidas en la vigente normativa
sobre residuos peligrosos para los productores de residuos peligrosos, incluidas en la Ley
22/2011, de 28 de julio, de residuos y suelos contaminados y en el Real Decreto 833/1988, de
20 de julio, por el que se aprueba el Reglamento para la ejecucion de la Ley 20/1986, de 14
de mayo, Basica de Residuos Toxicos y Peligrosos y en el Decreto 236/2005, de 22 de no-
viembre, del Gobierno de Aragén, por el que se aprueba el Reglamento de la produccion,
posesion y gestion de residuos peligrosos y del régimen juridico del servicio publico de elimi-
nacion de residuos peligrosos en la Comunidad Auténoma de Aragon.

El promotor debera suscribir un contrato de seguro de responsabilidad civil en los términos
previstos en el articulo 6 del Real Decreto 833/1988, de 20 de julio, cuya pdliza cubra, al
menos, responsabilidades por un limite cuantitativo de seiscientos treinta y un mil euros
(631.000 euros).

C. Produccion de residuos industriales no peligrosos.

Se incluye en la presente autorizacion ambiental integrada de Torraspapel, S.A. la inscrip-
cion en el Registro de Productores de Residuos No Peligrosos, segun lo establecido en la Ley
22/2011, de 28 de julio, de residuos y suelos contaminados, con el numero de inscripcion AR/
PRNP-168, para los siguientes residuos:
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= Operacion de Operacion de
i [ Residuos industriales no peligrosos Codigo LER Cantidad (t/ano) P . p o
——— tratamiento actual tratamiento prioritaria
Residuos de corteza y madera (cortezas) 03 03 01 8.000 R3 R3-R10/R1
s
= Residuos de corteza y madera (serrin) 03 03 01 10.000 R3 R3-R10/R1
s
it L Residuos de corteza y madera (incocidos) 03 03 01 500 R3 R3-R10/R1
X leji I
odos de .?]Ias ver.tljes (proced_elantes de la 0303 02 15.000 R3 R5-R6
recuperacion de lejias de coccion).
Residuos de lodos calizos 03 03 09 3.800 R13 -

Lodos del tratamiento in situ de efluentes
distintos de los especificados en el codigo 03 0303 11 40.000 R3 R3-R10/R1
03 10 (procedentes de la EDAR)

Lodos del tratamiento in situ de efluentes
distintos de los especificados en el codigo 03 030311 10.000 R3 R3-R10/R1
08 10 (procedentes de la balsa de emergencia)

Residuos de toner de impresion que no

contienen sustancias peligrosas. 080318 0,08 RS R3-RS
Envases de papel y carton 1501 01 850 R3 R3
Envases de plastico 1501 02 500 R3 R3
Envases metalicos 1501 04 1.500 R4 R4
Hierro y acero 17 04 05 250 R4 R4
Papel y carton 20 01 01 550 - R3
Papel y carton (pasta) 200101 170 - R3
Madera que no contiene sustancias peligrosas 2001 38 10 - R3/R1
Plasticos 200139 14 - R3

Los residuos generados en cada zona se depositan en el almacén temporal, donde se al-
macenan identificados hasta su recogida por gestor autorizado.

Sin perjuicio del cumplimiento de lo establecido en el apartado A de este anexo, los resi-
duos industriales no peligrosos generados en la planta deberan gestionarse mediante un
gestor autorizado, conforme a lo previsto en la Ley 22/2011, de 28 de julio, de residuos y
suelos contaminados y el Decreto 2/2006, de 10 de enero, del Gobierno de Aragon, por el que
se aprueba el Reglamento de la produccion, posesion y gestion de residuos industriales no
peligrosos y del régimen juridico del servicio publico de eliminacion de residuos industriales
no peligrosos no susceptibles de valorizacién en la Comunidad Auténoma de Aragon.

D. Produccién de residuos domésticos.

Los residuos domésticos que se generaran en la actividad son:

Residuos Caodigo LER Cantidad (t/ano)

Mezcla de residuos municipales 200301 1.150

Los residuos domésticos generados deberan gestionarse, de acuerdo a la Ley 22/2011, de
28 de julio, de residuos y suelos contaminados y a las ordenanzas municipales de Zaragoza.
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En cualquier caso, se fomentara la segregacion de residuos por materiales y se depositaran
en los contenedores de recogida selectiva, si ésta existe, para facilitar su reciclado y/o valori-
zacion posterior.

iy E. Control de la produccion de residuos.

E1. Control de la produccion de residuos peligrosos.
A0S Torraspapel, S.A. debera llevar un archivo cronolégico, fisico o telematico, en el que se
=3 ) haran constar la fecha, cantidad, naturaleza, origen, destino, método de tratamiento, medio
A de transporte y frecuencia de recogida de los residuos peligrosos generados. En el archivo

cronoldgico se incorporara la informacion contenida en los documentos de aceptacion y do-
cumentos de control y seguimiento de los residuos peligrosos. La informacién archivada y los
justificantes documentales se guardaran, al menos, 3 afios.

Anualmente, antes del 1 de marzo, la empresa debera declarar a la Direccion General de
Calidad Ambiental el origen y la cantidad de los residuos peligrosos producidos, su destino y
la relacion de los que se encuentran almacenados temporalmente al final del ejercicio objeto
de la declaracion.

A fin de dar cumplimiento a uno de los principios esenciales de la gestion de residuos pe-
ligrosos, cual es la minimizacion de la produccion de dichos residuos, la empresa debera
elaborar y remitir cada cuatro afios a la Direccion General de Calidad Ambiental un estudio de
minimizacion de residuos peligrosos por unidad producida.

E2. Control de la produccion de residuos industriales no peligrosos.

Torraspapel, S.A. debera registrar y conservar en un archivo los documentos de acepta-
cion y los documentos que acrediten la entrega de los residuos industriales no peligrosos a un
negociante para su tratamiento o a una empresa o entidad de tratamiento autorizada. Asi
mismo, debera llevar un archivo cronoldgico, fisico o telematico, en el que se haran constar la
fecha, cantidad, naturaleza, origen, destino, método de tratamiento y, si procede, medio de
transporte y frecuencia de recogida de los residuos industriales no peligrosos generados. La
informacion archivada y los justificantes documentales se guardaran, al menos, 3 afios.

ANEXO V
PROTECCION Y CONTROL DE LOS SUELOS Y LAS AGUAS SUBTERRANEAS SOBRE
LOS QUE SE DESARROLLA LAACTIVIDAD

A. Proteccion del suelo y las aguas subterraneas.

La actividad desarrollada en la instalacion es una actividad potencialmente contaminante
del suelo, de acuerdo a lo establecido en el Real Decreto 9/2005, de 14 de enero, por el que
se establece la relacion de actividades potencialmente contaminantes del suelo y los criterios
y estandares para la declaracion de suelos contaminados, habiendo presentado el informe
preliminar de situaciéon de suelo de acuerdo con lo sefialado en dicho real decreto.

La instalacién debera disponer de las siguientes medidas preventivas y correctoras para
evitar la contaminacion de los suelos y las aguas subterraneas en su actividad:

- El almacenamiento de materias primas peligrosas se realizara bien en depdsitos al aire
libre disefiados al efecto, bien en nave cerrada con pavimento impermeable. Los depdsitos al
aire libre estaran dispuestos sobre cubetos de retencién estancos y con capacidad suficiente
para retener el vertido ocasionado por la rotura de dichos depésitos. Asi mismo, la nave de
almacenamiento de materias primas dispondra de sistema de recogida de derrames hacia
cubeto especifico.

- Los residuos peligrosos se almacenaran en recipientes estancos en el interior de una
nave o almacén que disponga de pavimento impermeable. En caso de que sean liquidos, la
zona dispondra de sistema de recogida de posibles derrames hacia cubeto estanco.

- Se debera disponer en cantidad suficiente de todos aquellos materiales necesarios para
una actuacion inmediata y eficaz en caso de escapes y derrames: contenedores de reserva
para reenvasado, productos absorbentes selectivos para la contencién de los derrames que
puedan producirse, recipientes de seguridad, barreras y elementos de senalizaciéon para el
aislamiento de las areas afectadas, asi como de los equipos de proteccion personal corres-
pondientes. Este material se encontrara inventariado e incluido en manuales de procedimiento
que podran ser requeridos y revisados por el 6rgano ambiental.

- Se debera mantener correctamente la maquinaria, compresores etc., que utilizan aceite
para evitar pérdidas.

- Los residuos no peligrosos se almacenaran preferentemente en contenedores sobre
solera de hormigén. En el caso de residuos no peligrosos pulverulentos, se evitara el contacto
de los residuos con el agua de lluvia o su arrastre por el viento, procediendo, en caso nece-
sario, a su cubricion.
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- El almacenamiento de metales, chatarras u otros materiales sensibles a la corrosién de-
beran almacenarse bajo cubierta con el fin de evitar arrastres por aguas pluviales.

- Las aguas procedentes de la limpieza del interior de las instalaciones, asi como de las
soleras donde se almacenan residuos no peligrosos, se enviaran a la linea de tratamiento de
aguas residuales.

B. Control de los suelos y las aguas subterraneas sobre los que se desarrolla la actividad.

En el emplazamiento sobre el que se ubica Torraspapel, S.A. no se deberan superar los
valores de referencia de compuestos organicos establecidos en el Real Decreto 9/2005, de
14 de enero, para el suelo de uso industrial, ni los valores de metales pesados establecidos
en la Orden de 5 de mayo de 2008, del Departamento de Medio Ambiente, para el tipo de
suelo sobre el que se desarrolla la actividad.

Se debera comunicar a la Direccion General de Calidad Ambiental:

- Cualquier accidente o incidente que pueda afectar a la calidad del suelo.

- Las modificaciones en el consumo de materias peligrosas y/o en la produccion de pro-
ductos o residuos peligrosos, que superen en mas de un 25% las cantidades del informe
preliminar de situacién. En este caso, debera presentar un informe de situacién de suelos,
actualizado con el contenido establecido en el anexo Il del Real Decreto 9/2005, de 14 de
enero.

Como resultado de las revisiones de los informes de situacién de suelos y/o de la revision
de la presente autorizacion, la Direccién General de Calidad Ambiental podra exigir datos
adicionales sobre la situacion de los suelos y las aguas subterraneas, asi como establecer
medidas de prevencion adicionales y de remediacion, en su caso, a las que debera someterse
el explotador.
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