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RESOLUCION de 1 de julio de 2019, del Instituto Aragonés de Gestién Ambiental, por la
que se otorga autorizacién ambiental integrada revisada a la instalacion de fabricacion
de papel y pasta de papel a partir de madera, ubicada Montafana (Zaragoza), promovi-
da por Torraspapel, S.A. (Expediente INAGA 500301/02.2017/11571).

Visto el expediente que se ha tramitado en este Instituto a solicitud de Torraspapel, S.A.,
con NIF A-58781402 y sede social en Avenida Montafiana, 429, de Montafiana (Zaragoza),
resulta:

Antecedentes de hecho

Primero.— Con fecha de 30 de septiembre de 2014, se publica en el Diario de la Unién
Europea, numero L284/76, la Decision de Ejecucion de la Comision de 26 de septiembre de
2014, por la que se establecen las conclusiones sobre las mejores técnicas disponibles (MTD)
para la produccién de pasta, papel y cartén, conforme a la Directiva 2010/75/UE del Parla-
mento Europeo y del Consejo, sobre las emisiones industriales (Decision DEI).

Segundo.— Con fecha 2 de diciembre de 2014, se publica en el “Boletin Oficial de Aragoén”,
la Resolucién de 5 de noviembre de 2014, del Instituto Aragonés de Gestion Ambiental, por la
que se formula la declaracién de impacto ambiental y se otorga la autorizacién ambiental in-
tegrada al proyecto de instalacion de nueva maquina de papel (PM7) y nuevo sistema de
evaporacion y columna de stripping, en la instalacion de fabricacion de papel y pasta de papel
a partir de madera, ubicada en Montafana (Zaragoza), promovida por Torraspapel, S.A., co-
rregida por Resolucién de 2 de diciembre de 2014, del Instituto Aragonés de Gestiéon Am-
biental, publicada en el “Boletin Oficial de Aragéon”, numero 50, de 13 de marzo de 2015,
(Expediente INAGA 500301/02.2014/1517). La Resolucién adquiere efectividad con fecha 19
de junio de 2017, siéndole asignado el numero AR/AAI-21.

Tercero.— Por Resolucion de 10 de mayo de 2017, del Instituto Aragonés de Gestién Am-
biental, se considera no sustancial la modificacion prevista en las instalaciones consistente en
demoler el cubierto existente en la zona de recarga de baterias, que no dispone de paredes
que impidan la entrada de agua de lluvia con el consiguiente riesgo eléctrico y construir en el
mismo lugar una nave de estructura metalica con cerramiento de chapa que, ademas de pro-
teger de la lluvia la recarga de las baterias, dispondra de un sistema de rellenado de las ba-
terias con agua destilada (Expediente INAGA 500301/02.2017/3085).

Cuarto.— Con fecha 21 de diciembre de 2017, Torraspapel, S.A. solicita la revisién de la
autorizacion ambiental integrada correspondiente a su planta de fabricacion de papel y pasta
de papel a partir de madera, ubicada en Montanana (Zaragoza). Con fecha 10 de enero de
2018, la empresa comunica el pago de la tasa establecida para la tramitacién del presente
expediente.

Quinto.— Con fecha 12 de enero de 2018, se publica en el “Boletin Oficial de Aragon”,
numero 9, la Resolucién de 18 de diciembre de 2017, del Instituto Aragonés de Gestion Am-
biental, por la que se modifica puntualmente la de 5 de noviembre de 2014, del Instituto Ara-
gonés de Gestion Ambiental, al respecto de las operaciones prioritarias de la gestion de resi-
duos (Expediente INAGA 500301/02.2017/1016).

Sexto.— Con fecha 24 de agosto de 2018, se publica en el “Boletin Oficial de Aragon”,
numero 164, la Resolucién de 3 de julio de 2018, del Instituto Aragonés de Gestion Ambiental,
por la que se modifica puntualmente por segunda vez la de 5 de noviembre de 2014, del Ins-
tituto Aragonés de Gestion Ambiental, al respecto de la reduccién de la potencia térmica no-
minal de la caldera auxiliar de generacion de vapor FM, que pasa a ser considerada como una
instalacién mediana de combustion (Expediente INAGA 500301/02.2017/10848).

Séptimo.— Con fecha 26 de diciembre de 2018, se publica en el “Boletin Oficial de Aragén”,
numero 248, la Resolucién 29 de noviembre de 2018, del Instituto Aragonés de Gestion Am-
biental, por la que se modifica puntualmente por tercera vez la Resolucién de 5 de noviembre
de 2014, del Instituto Aragonés de Gestion Ambiental, al respecto de la sustitucion de la tur-
bina de gas existente en la planta de cogeneracién por una nueva turbina de gas aeroderi-
vada (Expediente INAGA 500301/02.2017/11048).
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Octavo.— Tras analizar la informacion contenida en el expediente, el Instituto Aragonés de
Gestion Ambiental somete a informacion publica la documentacién presentada, y se dicta
anuncio de 19 de febrero de 2018, por el que se somete el proyecto a informacion publica
durante 20 dias habiles. Con fecha 28 de marzo de 2018, se comunica el citado periodo de
informacion publica al Ayuntamiento de Zaragoza. El anuncio se publica en el “Boletin Oficial
de Aragon”, numero 63, de 2 de abril de 2018. Durante el plazo de informacion publica no se
reciben alegaciones.

Noveno.— Con fecha 10 de mayo de 2018, tras haber finalizado el periodo de informacion
publica, el Instituto Aragonés de Gestidon Ambiental solicita informe preceptivo al Ayuntamiento
de Zaragoza sobre todos aquellos aspectos que sean de su competencia. El 5 de junio de
2018, se recibe en el Instituto Aragonés de Gestion Ambiental escrito del Ayuntamiento de
Zaragoza que adjunta informe de la Unidad de Control de la Contaminacién de la Agencia de
Medio Ambiente y Sostenibilidad de fecha de 15 de mayo de 2018, donde se indica que, res-
pecto a las emisiones a la atmodsfera, entre otros aspectos, que los resultados de las medi-
ciones de emisiones realizadas en los focos existentes deberan ser comunicados a esa
Agencia de Medio Ambiente y Sostenibilidad. Respecto al vertido de aguas residuales, solicita
la informacion anual de los resultados sobre el control del vertido que presente Torraspapel,
S.A. a solicitud de la Confederacion Hidrografica del Ebro. Respecto al ruido, indica que las
condiciones acusticas de las instalaciones se regiran por lo especificado en la Ley 7/2010, de
18 de noviembre, de proteccion contra la contaminacién acustica de Aragon y la Ordenanza
municipal de proteccion contra ruido y vibraciones y que se debera realizar estudios acusticos
a través de organismo de control, al menos una vez al afio. También indica que toda anomalia
en la actividad y/o en las instalaciones de depuracién de aguas residuales que pueda originar
un vertido, autorizado o no, debera ser puesto en conocimiento, en la mayor brevedad po-
sible. Finalmente, destaca que, el 14 de marzo de 2011 se firmo6 un Acuerdo entre el Ayunta-
miento de Zaragoza y Torraspapel, S.A. para la implementacion del Plan de Inversiones Am-
bientales de la fabrica de Zaragoza La Montafianesa 2011-2019, encaminado a disminuir las
molestias que pudieran ocasionar los olores y vertidos liquidos y gaseosos producidos en el
proceso industrial, de acuerdo a los planes municipales de mejora de calidad del aire y ver-
tidos industriales.

Décimo.— Con fecha 15 de enero de 2018, el Instituto Aragonés de Gestién Ambiental
remite a la Confederacion Hidrografica del Ebro la documentacion presentada por el promotor
para la revisidon de la autorizacion ambiental integrada para que el organismo competente en
materia de vertido informe sobre la suficiencia de la documentacién a este respecto, no se
recibe ningun informe al respecto por parte de la Confederacion. Con fecha 10 de mayo de
2018, el Instituto Aragonés de Gestion Ambiental solicita informe a la Confederacion Hidrogra-
fica del Ebro sobre todos aquellos aspectos que sean de su competencia y sobre admisibi-
lidad de vertido. Con fecha 26 de noviembre de 2018, el Area de Control de Vertidos de la
Confederacion Hidrografica del Ebro remite informe vinculante sobre admisibilidad del vertido
de aguas residuales, de fecha 26 de noviembre de 2018, en el que informa favorablemente
sobre las emisiones al agua procedentes de la planta de fabricacion de papel que Torras-
papel, S.A. posee en Montafiana (Zaragoza), estableciendo una serie de condiciones.

Undécimo.— Con fecha 10 de mayo de 2018, el Instituto Aragonés de Gestién Ambiental
solicita informe a la Direccion General de Sostenibilidad sobre todos aquellos aspectos que
sean de su competencia sin que ésta haya dado respuesta al respecto. No obstante, en el
informe de situacion de la instalacién de fecha 10 de agosto de 2016, emitido por la Seccién
de Inspeccién adscrita a esa Direccion General, extraido de los archivos telematicos de la
administracion (SICA) se indica que se cumplen satisfactoriamente las condiciones fijadas en
la autorizacion ambiental integrada.

Duodécimo.— Con fecha 15 de mayo de 2019, se comunica al promotor el preceptivo
tramite de audiencia antes de la Resolucién del presente expediente por si considera opor-
tuno hacer algun tipo de alegaciones. Con fecha 27 de mayo de 2019, Torraspapel, S.A. soli-
cita una proérroga de cinco dias al plazo otorgado para el tramite de audiencia, de conformidad
con el articulo 82 de la Ley 39/2015, presentando con fecha de 5 de junio de 2019, en el
Instituto Aragonés de Gestion Ambiental, escrito de alegaciones, en el que se indica doce
puntos a considerar relativos en su mayor parte a las obligaciones derivadas de la Decisién
DEl y los valores limites de emision establecidos en ésta, monitorizacion de aguas subterra-
neas, actuaciones para reducir el nitrégeno en el vertido y puntualizaciones en cuanto a los
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residuos no peligrosos generados. No se acepta suprimir el control periédico de contenido de
Py N en |la biomasa pero se aplica un control mas espaciado en el tiempo para estos parame-
tros con caracter trimestral. No se acepta la solicitud de seguir midiendo en continuo el H2S
en vez del TRS en las calderas de recuperacion y en el horno de cal, sin embargo, se acepta
para el quemador de gases olorosos una medicién semestral por organismo de control de
este parametro, aunque se considera necesario seguir realizando un autocontrol quincenal
que incluya el parametro H2S, al ser su concentracion proporcional a la del azufre reducido
total y asi poder controlar el correcto funcionamiento de la instalacion. No se acepta aplazar
la obligacion de la monitorizacién y evaluacion de las emisiones difusas de TRS en fuentes
relevantes por ser de imprescindible cumplimiento desde el 1 de octubre de 2018. Respecto
a la monitorizacién de las aguas subterraneas la empresa debera plantear un plan de monito-
rizacion ante la Direccién General de Sostenibilidad para su aprobacién en el plazo de un mes
desde la notificacion de la presente Resolucién de revision. También, debera presentar en el
plazo que le otorga la Confederacién Hidrografica del Ebro tras la Resolucion del expediente,
la alegacion presentada relativa a la necesidad o no de acometer actuaciones en las instala-
ciones con el fin de reducir el contenido de nitrégeno en el vertido. Se admiten los cambios
propuestos relativos a los residuos no peligrosos y actualizacion de la descripcion de la insta-
lacion indicado por la empresa. Se admiten los limites de emision propuestos por la empresa
para las calderas de recuperacion y en el horno de cal dado que se encuentran dentro de los
intervalos establecidos en la Decision DEI| para estas instalaciones. No se admite lo solicitado
en cuento a la monitorizacion en continuo de la presion, la temperatura y el vapor de agua de
los gases de escape para los procesos de combustion dado que la DEI que no contempla
excepciones. No se admite el limite de emision de TRS en el incinerador de gases olorosos
propuesto por la empresa por considerarse que con el limite hasta ahora de SH2, la instala-
cion estaria en condiciones de cumplir al menos el limite de 4 mg/Nm3, siendo ademas que es
el limite de la media anual, por lo que se propone establecer dicho limite. En cuanto al S ga-
se0so se acepta lo propuesto por la empresa ya que aunque esta en el extremo superior del
intervalo es un nivel de emision ligado a los limites de SO2 y TRS. Se admite la eliminacién
del control de SO2 en el horno de retractilado (foco 10).

Décimotercero.— Con la revisidon de la autorizacion ambiental integrada de la instalacion,
se ha procedido a la adaptacion de la misma a lo establecido en la Decision de ejecucion de
la Comision, de 26 de septiembre de 2014 para el cumplimiento de las MTD asociadas al
sector de la produccion de pasta, papel y carton. Ademas, se ha actualizado el nimero de
clasificacion nacional de actividades econdémicas al listado CNAE-2009, se incorporan nuevos
parametros a controlar en el vertido, se actualizan los limites de emision de ruido en el am-
biente exterior y se han modificado las operaciones de tratamiento de los residuos peligrosos
y no peligrosos, para dar cumplimiento al principio de jerarquia en la gestion de residuos.

Fundamentos juridicos

Primero.— La Ley 10/2013, de 19 de diciembre, del Instituto Aragonés de Gestion Am-
biental, le atribuye la competencia de tramitacion y Resolucién de los procedimientos admi-
nistrativos a que dan lugar las materias que se relacionan en el anexo de la Ley, entre las que
se incluye la competencia para otorgar las autorizaciones ambientales integradas.

Segundo.— El Real Decreto Legislativo 1/2016, de 16 de diciembre, por el que se aprueba
el texto refundido de la Ley de prevencién y control integrados de la contaminacion, en su
articulo 26. Revision de la autorizacion ambiental integrada, establece un plazo maximo de
cuatro anos a partir de la publicacién de las conclusiones relativas a las mejores técnicas
disponibles (MTD) del sector para que el 6rgano competente adapte todos los condicionados
de la autorizacion para su cumplimiento y su comprobacion.

Tercero.— Durante esta tramitacion se ha seguido el procedimiento del Real Decreto Le-
gislativo 1/2016, de 16 de diciembre, por el que se aprueba el texto refundido de la Ley de
prevencion y control integrados de la contaminacion, la Ley 11/2014, de 4 de diciembre, de
Prevencion y Proteccién Ambiental de Aragoén, el Real Decreto 815/2013, de 18 de octubre,
por el que se aprueba el Reglamento de emisiones industriales y de desarrollo de la Ley
16/2002, de 1 de julio, de prevencion y control integrados de la contaminacion y la Ley
39/2015, de 1 de octubre, del Procedimiento Administrativo Comun de las Administraciones
Publicas, y demas normativa de general aplicacion.
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Cuarto.— La pretension suscitada es admisible para obtener la revision de la autorizacion
ambiental integrada de conformidad con la documentacion aportada, si bien la autorizacion
revisada queda condicionada por las prescripciones técnicas que se indican en la parte dis-
positiva de esta Resolucion.

Quinto.— Segun lo dispuesto en el articulo 4 de la Ley 40/2015, de 1 de octubre, de Ré-
gimen Juridico de las Administraciones Publicas, y demas normativa de general aplicacion,
debe precisarse que las medidas y el condicionado ambiental que incorpora la presente Re-
solucién quedan justificadas y motivada su necesidad para la proteccién del medio ambiente,
ya que dicha proteccion constituye una razén imperiosa de interés general.

Vistos, el Real Decreto Legislativo 1/2016, de 16 de diciembre, por el que se aprueba el
texto refundido de la Ley de prevencion y control integrados de la contaminacién; la Ley
11/2014, de 4 de diciembre, de Prevencion y Proteccién Ambiental de Aragoén; el Real Decreto
815/2013, de 18 de octubre, por el que se aprueba el Reglamento de emisiones industriales
y de desarrollo de la Ley 16/2002, de 1 de julio, de prevencion y control integrados de la con-
taminacion; la Decision de Ejecucion de la Comision, de 26 de septiembre de 2014, por la que
se establecen las conclusiones sobre las mejores tecnologias disponibles (MTD) para la pro-
duccion de pasta, papel y carton, conforme a la Directiva 2010/75/UE del Parlamento Europeo
y del Consejo, sobre las emisiones industriales; el Reglamento (CE) n.° 166/2006, del Parla-
mento Europeo y del Consejo, de 18 de enero de 2006 relativo al establecimiento de un re-
gistro europeo de emisiones y transferencias de contaminantes (PRTR); el Real Decreto
508/2007, de 20 de abiril, por el que se regula el suministro de informacién sobre emisiones
del reglamento E-PRTR y de las autorizaciones ambientales integradas; el Real Decreto Le-
gislativo 1/2001, de 20 de julio, por el que se aprueba el texto refundido de la Ley de Aguas;
la Ley 34/2007, de 15 de noviembre, de calidad del aire y proteccién de la atmdsfera; el Real
Decreto 100/2011, de 28 de enero, por el que se actualiza el catalogo de actividades poten-
cialmente contaminadoras de la atmdsfera y se establecen las disposiciones basicas para su
aplicacion; Real Decreto 1042/2017, de 22 de diciembre, sobre la limitacion de las emisiones
a la atmésfera de determinados agentes contaminantes procedentes de las instalaciones de
combustion medianas y por el que se actualiza el anexo IV de la Ley 34/2007, de 15 de no-
viembre, de calidad del aire y proteccion de la atmdsfera; la Orden de 20 de mayo de 2015,
del Consejero de Agricultura, Ganaderia y Medio Ambiente, por la que se establecen los re-
quisitos de registro y control en las actividades potencialmente contaminadoras de la atmés-
fera y se establecen métodos alternativos de analisis para determinados contaminantes at-
mosféricos; la Ley 7/2010, de 18 de noviembre, de proteccion contra la contaminacion acustica
de Aragon; la Ley 22/2011, de 28 de julio, de residuos y suelos contaminados; el Real Decreto
833/1988, de 20 de julio, por el que se aprueba el reglamento para la ejecucién de la Ley
20/1986, de 14 de mayo, basica de residuos téxicos y peligrosos; el Decreto 133/2013, de 23
de julio, del Gobierno de Aragén, de simplificacién y adaptacion a la normativa vigente de
procedimientos administrativos en materia de medioambiente; el Decreto 148/2008, de 22 de
julio, del Gobierno de Aragon, por el que se aprueba el Catalogo Aragonés de Residuos; el
Real Decreto 9/2005, de 14 de enero, por el que se establece la relacion de actividades po-
tencialmente contaminantes del suelo y los criterios y estandares para la declaraciéon de
suelos contaminados; la Ley 10/2013, de 19 de diciembre, del Instituto Aragonés de Gestion
Ambiental; la Ley 39/2015, de 1 de octubre, del Procedimiento Administrativo Comun de las
Administraciones Publicas, el Decreto Legislativo 2/2001, de 3 de julio, del Gobierno de
Aragén, por el que se aprueba el texto refundido de la Ley de la Administraciéon de la Comu-
nidad Auténoma de Aragén y demas disposiciones de general aplicacion, se resuelve:

1. Otorgar la autorizacién ambiental integrada revisada a la planta existente titularidad de
Torraspapel, S.A., con NIF A-58781402, ubicada en el Barrio de Montafiana, en la Avenida
Montafiana, numero 429, coordenadas UTM Huso 30 ETRS89 X=680.850, Y=4.618.050,
Z=210, del término municipal de Zaragoza, para la fabricacion de celulosa y papel
(C.N.A.E-2009, 1711), con una capacidad nominal de produccion anual de 232.000 t/afio de
celulosa (autoconsumo y venta) y 252.000 t/afio de papel (para estucar y de impresién) y para
las plantas de cogeneracion de licor negro y gas natural. Dicha autorizacién se otorga con la
descripcidn, condiciones, obligaciones y derechos que se indican a continuacién:

1.1. Descripcion de la instalacion y los equipos existentes.

La actividad principal de la empresa Torraspapel, S.A. es la fabricacion de celulosa y papel.
En concreto, la fabrica se encuentra especializada en la produccién de pasta al sulfato blan-
queada, papeles estucado y no estucado para impresion, asi como papeles soporte para es-
pecialidades, que se terminan en otras plantas pertenecientes al mismo grupo de empresas.
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La capacidad actual es de 232.000 t/afio de celulosa para autoconsumo y venta y de
252.000 t/afio de papel.

En la planta se distinguen los siguientes procesos productivos:

Factoria de fabricacion de celulosa.

Se produce pasta al sulfato blanqueada a partir de madera de eucalipto (Eucaliptus glo-
bulus). El proceso consiste en la recepcion de troncos descortezados de 2 m de longitud que
se someten a lavado para eliminaciéon de impurezas, troceado de la madera y coccion de las
astillas obtenidas en dos lejiadores continuos con licor blanco (disolucién de hidroxido sédico,
sulfuro sédico y agua), de forma que la celulosa se separa de la lignina. La pasta de celulosa
obtenida se somete a un proceso de lavado y depuracion con tratamiento conjunto de sepa-
racion de incocidos, refinado de rechazos y finalmente dos filtros de lavado. La mayor parte
de los incocidos se recirculan al proceso a través del parque de madera. A continuacion, el
proceso de deslignificacion con oxigeno (consta de un reactor de O2 presurizado a alta tem-
peratura en medio alcalino, seguido de un lavador con dos etapas de lavado y lavado final
mediante prensa), reduce considerablemente el contenido de lignina de la pasta permitiendo
reducir la contaminacion final del efluente. Para mantener un pH 6ptimo y favorecer la solubi-
lizacion de la lignina, la deslignificacion con oxigeno requiere la presencia de una fuente de
alcali, que puede ser hidréxido sédico comercial o tiosulfato sddico. El tiosulfato sddico o licor
blanco oxidado se obtiene en una planta de oxidacion de licor blanco, en la que el sulfuro
sédico presente en el licor blanco en presencia de oxigeno gas puede oxidarse hasta tiosul-
fato sédico para la deslignificacion con oxigeno y generando también hidréxido sédico, o bien
oxidarse hasta sulfato sddico, necesario para otras etapas del proceso. Tras la deslignifica-
cion, se realiza el blanqueo de la celulosa sin cloro elemental (ECF) bajo en AOX (compuestos
organoclorados), mediante tres etapas con diéxido de cloro, sosa caustica-oxigeno-agua oxi-
genada y diéxido de cloro otra vez. Para ello se ha instalado una planta para la generacion de
diéxido de cloro, que se basa en la reaccion entre clorato sodico y metanol en medio acido
sulfarico. Como subproducto de la reaccidén se generan sales acidas de sodio que tras ser
lavadas y neutralizadas con sosa caustica se transforman en sulfato, que se reincorpora al
proceso de produccion para reponer las pérdidas de licor de coccion. Las aguas residuales de
los filtros de blanqueo se reciclan parcialmente y el resto se envian a la planta de tratamiento
de aguas residuales de la instalacion, constituyendo el principal aporte al efluente liquido de
la factoria de celulosa. La celulosa obtenida sera la principal materia prima para la posterior
fabricacion de papel.

Del proceso de coccion de la madera se obtiene un licor gastado, el licor negro, que con-
tiene la mayor parte de la fraccién no celuldsica de la madera y lignina disuelta. Este licor se
somete a un proceso de concentracion, por evaporacion del agua contenida a fin de poder
utilizarlo como combustible en las calderas de recuperacion. La fabrica dispone de un pre-
evaporador previo a las dos lineas de evaporacién multiple que trabajan de forma paralela y
que finalizan en sus respectivos concentradores. Las calderas de recuperacién de licor son
calderas especiales en las que se quema la fraccion organica del licor concentrado, produ-
ciendo vapor recalentado a alta presién para ser procesado en la turbina de vapor. Se recu-
peran los componentes inorganicos iniciales, que son recogidos a través de un pico de colada
sobre un tanque disolvedor. La instalacién dispone de dos calderas de recuperacion de licor
que generan 56 t vapor/h y 65 t vapor/h respectivamente, equipadas con precipitadores elec-
trostaticos que retienen las particulas emitidas, las cuales se reintroducen en el circuito de li-
cores. El fundido resultante de las dos calderas de recuperacion (formado por carbonato so-
dico y sulfuro sédico) se regenera en la planta de caustificaciéon. El fundido se recoge sobre
un disolvedor con licor blanco débil para generar licor verde (formado por carbonato sédico y
sulfuro sodico). Mediante el aporte de cal, el carbonato sédico presente en el licor verde se
transforma en carbonato célcico e hidroxido sddico el cual junto al sulfuro sédico del licor
forma de nuevo el licor blanco, que sera utilizado en la fase de coccion de la madera, y car-
bonato calcico. La cal utilizada para esta operacién, puede ser comprada al exterior o produ-
cida en el horno de cal, en el cual los lodos de carbonato calcico generado en la etapa ante-
rior, tras eliminar los productos quimicos disueltos y pasar por un presecado para disminuir su
contenido en humedad, se alimentan al horno de cal para producir de nuevo 6xido calcico.

Factoria de fabricacion de papel.

El proceso consiste en la preparacion de una suspension acuosa de fibras celuldsicas que
serviran de base para la fabricacion del papel soporte a su paso por la maquina de papel,
punto de partida para la fabricacién del papel estucado. La fabricacion de papel soporte se
compone de las siguientes operaciones: refino de pasta (fibra corta procedente de la fabrica
de celulosa) en el hidropulper utilizando aguas recuperadas de proceso; refinacion de la pasta
mediante la modificacion de la fibra y depuracion para obtener las caracteristicas fisico qui-
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micas deseadas del papel; preparacién de la composicién en las tinas de mezcla (mezclado
de fibra corta, celulosa de fibra larga comprada, carbonato calcico y el recorte blanco recupe-
rado y reutilizado procedente de papel no impreso); y depuracién de las mezclas previa a su
llegada a las maquinas de papel donde tendran lugar los procesos de formacion de la hoja en
la mesa de fabricacion, drenado y prensado en la seccion de prensas, secado en presequeria,
aplicacion de preestuco o almidén a la hoja de papel en el speedsizer y ultimo secado en
postsequeria para eliminacion del agua que la hoja ha absorbido en el tratamiento anterior. La
mayor parte del agua drenada de la mezcla celulésica es recirculada al proceso previo trata-
miento de floculacién, y el resto se envia a la depuradora. Para la fabricacién de papel estu-
cado, se le aplica a la hoja de papel salsa de estuco (compuesto fundamentalmente de car-
bonato calcico y caolin) en la estucadora y se seca en un tunel de aire caliente a 150.° C. El
proceso termina en la linea de manipulado del papel estucado dotada de calandras (aportan
los diferentes brillos o lisuras de las calidades), bobinadoras, cortadoras, guillotina, empaque-
tadora y linea de embalado (Linea REKER), dotada de plastificado y horno de retractilado. La
fabrica dispone de tres maquinas, que producen papel soporte para la fabricacién de papeles
especiales (que es enviado a otras fabricas del grupo), papel no estucado (para impresion y
fotocopia) y soporte de estucado que se acaba en la maquina estucadora existente en fabrica.

Instalaciones de cogeneracion.

La planta cuenta con dos instalaciones de cogeneracion; una de ellas utiliza el calor pro-
ducido por la combustion del licor negro (biomasa) generado en la produccion de celulosa
para producir energia eléctrica en una turbina de vapor de 21 MW de capacidad de produc-
cion; la otra esta compuesta de una turbina de gas de 22,7 MW que consume gas natural y
genera electricidad, y de una caldera de recuperacion de calor que produce vapor a partir del
calor de los gases de escape de la citada turbina con una potencia térmica de 60,20 MW.
Ambas cogeneraciones comparten las instalaciones industriales que consumen la electri-
cidad y el calor util generado. La energia eléctrica generada se utiliza para el consumo interno
y los excedentes se envian a la red eléctrica.

Existe una caldera auxiliar (FM) que utiliza gas natural para generar vapor sobrecalentado.

Planta de tratamiento de aguas residuales.

Consta de dos lineas de tratamiento inicial, una para las aguas procedentes de la fabrica-
cion de celulosa y otra para la de papel. La linea de celulosa consta de las siguientes etapas:
regulacion de pH, desbaste, homogeneizacién, decantacién primaria en un decantador de 35
m de diametro, tratamiento biolégico en una laguna de 110.000 m? con dos zonas diferen-
ciadas: una de aireacion y agitacion maxima, y otra de decantacion. La linea de tratamiento
de aguas residuales de papel consta de: desbaste inicial, homogeneizacion y decantacion
primaria en un decantador de 31 m de didmetro, mediante tratamiento fisico quimico de coa-
gulacion-floculacion.

La salida de ambos tratamientos confluyen en un tratamiento bioldgico de fangos activos,
consistente en un reactor biolégico de 14.000 m? de volumen util, con un tiempo de residencia
de alrededor de 11 horas para el caudal de disefio de 30.000 m?®/dia (20.000 m3/dia de la linea
de celulosa y 10.000 m3/dia de la linea de papel). Después del tratamiento biologico en el
reactor, el euente se distribuye paralelamente a dos decantadores secundarios, uno de 35 m
de diametro y otro de 46 m de diametro. El proceso puede requerir la adicion de acido fosfo-
rico y urea.

Existe una unica salida conjunta de los dos decantadores bioldgicos hacia el vertido final,
con un Unico punto de control y medida de caudal del vertido a la salida de las instalaciones.

Los fangos generados en las decantaciones primarias junto con los procedentes de los
decantadores bioldgicos, son conducidos a un espesador por gravedad de 10 m de diametro
y posteriormente a mesa espesadora y dos filtros banda, uno de ellos como reserva ante
eventuales averias.

Ademas se dispone de una balsa de emergencia de 9.400 m? que puede recibir aguas de
celulosa y papel a la entrada de la EDAR para ser tratadas con las de la linea de celulosa.

Planta de olores (sistema de recogida e incineracion de gases fétidos de focos dispersos).

Se dispone de un sistema de captacion e incineracion de gases olorosos (GNCC) proce-
dentes de los focos dispersos: salida de vahos incondensables de los lejiadores, incondensa-
bles de las bombas de vacio y venteos de los tanques de condensados de las evaporaciones
de licor negro, condensador de vahos de la preevaporacion y gases (SOG) procedentes del
stripping de condensados del propio sistema. Los gases GNCC son transformados en SO2
mediante su combustién junto con los SOG en un incinerador con quemador de gas natural
de bajo NOX, seguido de una caldera de vapor y un lavador de gases de combustion. En el
caso de averia de la caldera o del propio sistema de tratamiento de gases olorosos, se dis-
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pone de una conexion que permite la combustion alternativa de dichos gases en el horno de

cal.
1.2. Consumos.

Los consumos previstos de materias primas y auxiliares, energia, combustibles y agua,

son los siguientes:

Materias primas y auxiliares:

Materias primas

Productos Destino Consumo anual
Madera Fabricacién de celulosa 662.000 m*
Celulosa de fibra larga Fabricacion de papel 21.600 t
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Materias auxiliares

Productos Destino Consumo anual
Aceites Mantenimiento 29.507 1
Acido clorhidrico Tratamiento de agua industrial 1.000 t
Acido sulfarico Planta de celulosa 6.800 t
Agentes de retencién Preparacion salsas estucadora 680 t
Agua oxigenada Planta de celulosa (blanqueo) 1.800 t
Almidones Preparacién salsas estucadora 7.200t
Bisulfito sédico Planta de celulosa (blanqueo) 100 t
Antiespumante Celulosa, papel (EDAR) 461t
Antiincrustante Caustificacion (EDAR, energia y celulosa) 558 t
Basperse Celulosa (coccidn) 241t
Bactericida/biocida Celulosa 46t
Blanqueantes 6pticos Maquinas papel 585t
Oxido calcico (cal viva) Caustificacion 4.500 t
Carbonatos Preparacién salsas estucadora 106.400 t
Colas/encolantes Maquinas papel 1.500 t
Clorato sédico Celulosa (produccion diéxido de cloro) 7470t
Dispersantes Celulosa y fabrica papel 152t
Espesantes Preparacién salsas estucadora 96 t
Floculantes EDAR 7.885t
Latex Preparacién salsas estucadora 10.900 t
Metanol 100 % Celulosa (produccion diéxido de cloro) 852t
Oxigeno Celulosa (blanqueo), EDAR 6.600 t
Sosa caustica Celulosa, recuperacién, maquinas papel 13.600 t
Caolines Preparacion salsas estucadora 40t
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Acido fosférico EDAR 72t
Urea EDAR 540 t
Palés 185.500 uds.
Estrazas Embalaje producto final 469 t
Plasticos 400t

Otros productos fabricados para autoconsumo:

Productos fabricados para autoconsumo

Productos Destino Capacidad de produccion
Cal viva Caustificacion 160 t/dia
Dioxido de cloro Blanqueo de celulosa 13 t/dia

Energia.

Consumo electricidad:

La energia eléctrica generada en las plantas de cogeneracion se utiliza para el consumo
interno y los excedentes se envian a la red eléctrica. Se consume también energia eléctrica
de la red externa de suministro, de forma que el consumo total de energia de la planta es de
269.504 MWh (259.904 MWh generados en las plantas de cogeneracion y 9.600 MWh impor-
tados de la red). Este balance de energia se resume en la siguiente tabla:

Consumo de recursos. Balance de energia

Tipo Origen Destino

Consumo anual

Consumo interno 259.904 MWh
Electricidad Plantas de cogeneracién
Vendida a la red 39.896 MWh
Electricidad Red Instalacion 9.600 MWh

Consumo combustibles:

Consumo de recursos. Balance de energia

Tipo

Origen Destino

Consumo anual

Gas natural (PCS)

estucadora, maquina 42

Horno embalaje, cogeneracion (calderas y
Red de gas turbina de gas), caldera auxiliar, horno de cal, 809.759 MWh

GasdleoAyB

Depositos Transportes internos, automocion

407.000 1

Biomasa (licor negro)

Subproducto fabricacién

Calderas CR2 y CR3
celulosa

1.380.000 MWh
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Agua.
Consumo de recursos. Balance de aguas
Tipo Origen Destino Consumo anual
Agua captada Pozosn°1,2,3,4,5,6y7 Produccion celulosa y papel, calderas 12.000.000 m*
Acequia Calderas 100.000 m*
Red municipal Usos sanitarios 15.000 m?

Los aportes de agua para proceso provienen de una serie de pozos (un total de 7) insta-
lados en la planta (no tienen tratamiento previo a su utilizacion), incorporandose a una red de
agua industrial para la planta de papel y otra para la de celulosa.

El agua de aportacién a las calderas utilizadas en la produccion de vapor, dispone de un
tratamiento previo consistente en un primer paso por la planta de 6smosis inversa para el
agua de pozo y paso por el descarbonatador para el agua que proviene de la acequia, se-
guido de un tratamiento conjunto con resinas de intercambio inico para la obtencion de agua
desmineralizada.

1.3. Emisiones de la instalacion y control de las mismas.

Las emisiones de todo tipo generadas por la instalacion, asi como los controles y obliga-
ciones documentales a los que esta obligada Torraspapel, S.A. se detallan en los anexos de
la presente propuesta de Resolucion, en concreto, los anexos contienen:

- anexo |. Emisiones a las aguas y su control.

- anexo Il. Emisiones a la atmésfera y su control.

- anexo lll. Emisiones de ruido y su control.

- anexo V. Produccion de residuos y su control.

- anexo V. Proteccion y control de los suelos y las aguas subterraneas sobre los que se
desarrolla la actividad.

Anualmente se presentara un informe conjunto con los resultados de los controles reali-
zados y las obligaciones documentales y de informacién y notificacion correspondientes al
afno precedente, el cual podra ser cumplimento, de forma ademas preferente, a través de los
Servicios Telematicos de la Direccion General de Sostenibilidad. Dichos medios seran la
Unica forma admitida de presentacién cuando se disponga que dicho medio sea el Unico va-
lido para el cumplimiento de estas obligaciones.

1.4. Aplicacién de las mejores técnicas disponibles.

Lainstalacion esta incluida en el @mbito de aplicacién de la Decision de Ejecucion 2014/687/
UE de la Comisién de 26 de septiembre de 2014 por la que se establecen las conclusiones
sobre mejoras tecnolégicas disponibles (MTD) para la produccion de pasta, papel y carton,
conforme a la Directiva 2010/75/UE del Parlamento Europeo y del Consejo, sobre las emi-
siones industriales.

Las MTD de aplicacion de dicha Decision a esta planta son:

Conclusiones MTD generales. MTD 1 a MTD 18, excepto MTD 3, MTD 4a y MTD 15.

Conclusiones MTD fabricacién de pasta kraft. MTD 19 a MTD 32, excepto MTD 20.

Conclusiones MTD fabricacién de papel y procesos relacionados. MTD 47 a MTD 53.

No le son de aplicacion a la planta las siguientes MTD, por los motivos que sefalan a con-
tinuacion:

MTD 3. No se utilizar agentes quelantes organicos en el blanqueo con peroéxido.

MTD 4a. La madera se recibe ya descortezada.

MTD 15. No es necesario un tratamiento terciario de las aguas residuales.

MTD 20. La planta es existente y no se ha realizado una reforma a gran escala de la
misma.

Las MTD disponibles en la instalacion son:

1.4.1. Conclusiones generales sobre las MTD para la industria de la pasta y el papel.

Sistema de gestion ambiental.

MTD 1: Torraspapel, S.A. tiene implantado un sistema de Gestion Medioambiental y di-
versas certificaciones ambientales como:

ISO 14001-2015 (certificado ES13/14912) otorgado por SGS Ibérica, S.A, y valido hasta 4
de noviembre de 2019.

21979

csv: BOA20190801013



Num. 149

Boletin Oficial de Aragoén 01/08/2019

EMAS registro numero ES-AR-000016, renovado mediante Resolucion del Instituto Ara-
gonés de Gestion Ambiental de fecha 3 de mayo de 2018.

Cadena de custodia bajo estandares PEFC y FSC y grupo empresarial LECTA.

Gestion de materiales, Orden y limpieza.

MTD 2a, 2b, 2c, 2d, 2e, 2f y 2g: Se aplica una seleccién cuidadosa y control de productos
quimicos y aditivos. Se analizan entradas y consumos de productos quimicos y auxiliares
mediante una base de datos actualizada de sus propiedades fisicas y toxicoldgicas. El uso de
productos quimicos se reduce a la cantidad minima exigida por las especificaciones de ca-
lidad de los productos. Se aplica el principio de sustitucion por sustancias alternativas menos
perjudiciales para el medio ambiente. Se dispone de almacenamiento adecuado para mate-
rias primas productos quimicos y residuos. La gestion de vertidos y de sistema de contencién
de las fuentes relevantes para evitar la contaminacion de suelos y aguas subterraneas forma
parte del sistema de gestion ambiental. El disefio de las conducciones y los sistemas de al-
macenamiento, son adecuados para mantener las superficies limpias y reducir la necesidad
de lavado y limpieza.

Gestion de aguas y aguas residuales.

MTD 4b: Los restos de cortezas y, arena y piedras, que pueden acompafiar a los troncos,
se separan en la mesa de alimentacion de la troceadora.

MTD 4c: El parque de madera situado en la zona de alimentaciéon de madera a la trocea-
dora se encuentra pavimentado. Las astillas se almacenan en silos cerrados.

MTD 4e: Las aguas procedentes del lavado de troncos son conducidas a la entrada de la
EDAR.

MTD 5a, 5b, 5¢, 5d, 5e, 5f y 5g: Se controla el consumo de agua fresca mediante conta-
dores a la salida de cada uno de los pozos. Parte del agua clarificada en el tratamiento pri-
mario del vertido se reutiliza en otros usos de la EDAR. Se dispone de una torre de refrigera-
cion para bajar la temperatura del agua fresca utilizada en los circuitos de refrigeracion y
enfriamiento para reutilizarla en otros usos. Se reutiliza en el proceso las aguas de cierre de
las bombas de vacio del horno de cal. Todos los circuitos de refrigeracion y enfriamiento con
aguas limpias disponen de sistemas de recuperacion para aprovechamiento energético u
otros usos en el proceso. Los condensados del proceso de concentracion de licores son des-
contaminados mediante stripping y reutilizados en sustitucion de agua fresca. El agua fresca
utilizada en los intercambiadores es tratada con antiincrustante en linea para su reutilizacion.

Torraspapel, S.A. se encuentra dentro del rango de caudales de aguas residuales aso-
ciado con la MTD 5 para la fabricacion de pasta kraft blanqueada, en concreto presenta un
ratio de caudal de aguas residuales en el punto de vertido después del tratamiento de aguas
residuales por tonelada de producto de 35 m?/i.

Consumo de energia e eficiencia energética.

MTD 6a: La empresa que dispone de un sistema de gestion de energia ISO 50001.

MTD 6c: En la planta la demanda de vapor y electricidad de los procesos de produccion se
cubre con la cogeneracion de calor y electricidad mediante una turbina de gas y de vapor.

MTD 6e, 6f, 6g, 6h, 6i y 6j: Se utilizan termocompresores para el aprovechamiento del
vapor de expansion de los condensados de las baterias de secado de las maquinas de papel.
En el control preventivo se realiza la reposicién de calorifugados. Para el desgote de la pasta
y la formacion de papel se utilizan sistemas de vacio y de prensado eficientes. Se dispone de
motores de alta eficiencia IE2 e IE3, compresores de levitacidon magnética de alta eficiencia y
arrancadores de tension reducida. Se adapta a la mayor eficiencia de la turbina de vapor la
presion de vapor utilizada en el proceso.

Emision de olores.

MTD7.la: La empresa manifiesta que los procesos de fabricacion de papel, depdsitos,
conducciones y tinas para licores y aguas, estan disefiados de manera que eviten los tiempos
de retencién prolongados, las zonas muertas 0 zonas con mezclado insuficiente, en los cir-
cuitos de agua y las unidades relacionadas con ellos, para evitarlos depésitos no controlados
y la degradacién y descomposicion de materia organica y biolégica.

MTD?7.Ib: Para controlar los olores y proliferacion de bacterias se utilizan biocidas, disper-
santes y oxidantes.

MTD 7.Ic: Las aguas blancas disponen de tratamientos para reducir la materia organica y
los posibles malos olores.

MTD 7.1Ib: No se produce exceso de aireacion en los depdsitos de homogenizacion al no
tener agitacion.

MTD 7.llc: Se garantiza la aireacion homogénea y adecuada en el reactor biolégico me-
diante un sistema de aireacion de fondo tipo jet.
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MTD 7.lld: Se emplea floculante en la clarificaciéon secundaria y en la recirculacién de
lodos biolégicos se dispone de un control adecuado del caudal de bombeo para el manteni-
miento de la actividad biolégica en el reactor.

MTD 7.lle: Se efectua una purga continuada de los lodos de los decantadores que son
llevados a las unidades de deshidratacion.

MTD 7.1If: La balsa de emergencia se vacia gradualmente hasta vaciado complete en caso
de haberse utilizado.

Monitorizacién de los principales parametros del proceso y de las emisiones al aguay a la
atmosfera.

MTD 8.1: Se dispone de monitorizacién en continuo de presion, temperatura y contenido de
02y CO de los gases de escape para los procesos de combustién. No se justifica la monito-
rizacion en continuo del vapor de agua en los gases de escape para los procesos de combus-
tion, y del CO en el caso de la caldera de incineracion de gases TRS. La monitorizacion de las
emisiones a la atmésfera en las calderas de recuperacién de licor negro y en el horno de cal
se realiza en continuo para lo que se utilizan sistemas automaticos de medida (SAM).

MTD 8.1I: Se dispone de monitorizacion en continuo de caudal, temperatura y pH del agua
y periddica para el contenido de P y N de la biomasa, el indice de volumen de los lodos y el
examen microscopico de lodo bioldgico. Se debera implantar la monitorizaciéon periddica del
exceso de amoniaco y ortofosfato en el efluente.

MTD 9: Se monitoriza con la frecuencia de supervision establecida para los paramentos
indicados, a excepcion del TRS en las calderas de recuperacion que debera realizarse a partir
de la publicacion de esta Resolucion:

Parametro Frecuencia de supervision Fuente emisora
Continua Calderas de recuperacion de licor negro

NOx y SO2 Continua Horno de cal
Periddica Quemador de TRS

Particulas Continua Calderas de recuperacién de licor negro y horno de cal
Continua Calderas de recuperacion de licor negro

TRS

Periddica Horno de cal y quemador de TRS

MTD 10: Monitorizacion y medicion de las emisiones al agua, con la frecuencia indicada:

Parametro Frecuencia de supervision
DQO Diaria
DBO5 Diaria
Total sélidos en suspension (TSS) Diaria
Nitrogeno total Diaria
Fosforo total Diaria
AOX Mensual
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MTD 11: No se justifica. Se deberan monitorizar las emisiones difusas de azufre reducido
total procedentes de fuentes relevantes.

Gestion de residuos.

MTD 12c, 12d, 12e y 12f: En los residuos de proceso antes de su reciclado se elimina el
agua para reducir el peso y volumen de transporte. Se recupera material mediante la separa-
cion de las fibras de las corrientes de agua y recirculacion hacia la alimentacion. Se recupera
compuestos de la coccion de la madera en las calderas de recuperacién de licor negro y en
caustificacion. También se produce la recuperacion de energia fuera de la planta a partir de
residuos con contenido organico elevado como embalajes de madera y serrines del astillado.
Se utilizan los lodos en el sector del compostaje.

Torraspapel, S.A. dispone de un sistema de evaluacion y gestion de residuos como parte
del sistema de gestién ambiental.

Emision al agua.

MTD 13: La empresa manifiesta que los aditivos quimicos utilizados en el tratamiento de
la dureza del agua bruta fresca para evitar incrustaciones de sales, son de bajo contenido en
nitrégeno y fésforo, para reducir las emisiones de nutrientes a las aguas receptoras. Al no
especificarse su tipologia no se puede garantizar su bajo contenido en nitrégeno y foésforo.

MTD 14: Las aguas residuales del proceso son tratadas en la instalacion de depuracion de
la planta, que dispone de un tratamiento fisico-quimico y un tratamiento secundario bioldgico
de fangos activos y decantacion secundaria posterior de la biomasa generada, que se separa
del efluente antes de vertido final a las aguas receptoras.

MTD 16a y 16c: Por el disefio y la explotacion de la planta de tratamiento biolégico y el
propio vertido no se requiere la dosificacion de nutrientes adicionales en forma de nitrégeno y
fésforo.

MTD 16b: Se efectua un control diario de la biomasa activa.

Emision de ruidos.

MTD 17b: Para la implantacion de la nueva maquinaria se tiene en cuenta la distancia
entre el emisor y el receptor aprovechando las edificaciones como pantallas antirruido.

MTD 17c: Se dispone de un plan de inspecciones de mantenimiento preventivo y predic-
tivo de los equipos, el manejo de la maquinaria sera por personal especializado. Se evitan las
labores mas ruidosas en horario nocturno, como las entradas y salidas de materiales, tro-
ceado de la madera, descargas 0 movimientos de la madera en los parques de almacena-
miento.

MTD 17d y 17e: Se confina en edificios independientes los equipos 0 maquinaria mas
ruidosos como compresores o sistemas de vacio. Para la adquisicion de la nueva maquinaria
se tiene en cuenta el nivel acustico. Las instalaciones se disefian teniendo en cuenta la velo-
cidad de los fluidos en las conducciones y su aislamiento acustico.

MTD 17f: En el disefio de las instalaciones tanto de maquinarias como de conducciones,
se tienen en cuenta las vibraciones generadas y se dispone de sistemas de amortiguacion
para su reduccion.

MTD 17g: Se tiene en cuenta el aislamiento acustico de los edificios mediante las instala-
ciones de materiales absorbentes en paredes y techos.

MTD 17h: Se dispone de silenciadores en los venteos de despresurizacion de vapor en la
cogeneracion y en los circuitos de aire de escape en las electrovalvulas, aislamiento de tube-
rias, bombas y valvulas de flujo, apantallamiento acustico en el entorno de zonas con alto
nivel de ruido.

MTD 17i: Adecuacién del tamafio de las maquinas de manipulacion de la madera para
reducir tiempos de elevacién y transporte, asi como el ruido al caer en la mesa de alimenta-
cion a la troceadora.

Cierre definitivo.

MTD 18a: Todas las conducciones y tuberias de proceso y de materias primas que, en
caso de fuga, puedan generar riesgo de contaminacion del suelo o de las aguas subterraneas
son aéreas y los depdsitos se localizan en superficie. Existe otras conducciones tales como
una parte de la red de agua de pozo, red de agua de proteccion contra incendios, redes de
saneamiento que son subterraneas o en canales abiertos, con revestimiento de hormigon
hasta la EDAR.

MTD 18b: En el sistema de gestion implantado se dispone de instrucciones operativas
para el vaciado de los equipos, depdsitos y conducciones de los circuitos del proceso.

MTD 18c: Para el cierre de las instalaciones se atendera al procedimiento previsto en el
condicionado 1.10 de la presente Resolucion.
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MTD 18d: No se justifica que se disponga de programa de monitorizacion de las aguas
subterrdneas para detectar una posible contaminacién. Se deberd llevar un control de la ca-
lidad de las aguas subterraneas mediante la instalacion de piezémetros.

MTD 18e: En los estudios de impacto ambiental de los proyectos de autorizacién y de
ampliacién se recoge el programa de cese de la actividad de acuerdo a los analisis de riesgo
medioambiental realizados.

1.4.2. Conclusiones sobre las MTD para la fabricacion de pasta kraft.

Aguas residuales y emisiones al agua.

La fabrica utiliza el blanqueo avanzado sin cloro elemental denominado ECF, bajo en com-
puestos 6rgano clorados AOX, que minimiza el consumo de diéxido de cloro. El blanqueo esta
compuesto de tres etapas, didxido de cloro, extraccion alcalina presurizada con oxigeno y
peréxido de oxigeno y por ultimo diéxido de cloro.

MTD 19a: Se prolonga el periodo de coccion en los lejiadores en condiciones optimizadas.

MTD 19b: Antes del blanqueo se hace reaccionar a la pasta con oxigeno en condiciones
alcalinas y alta temperatura en un reactor presurizado, para su deslignificacion.

MTD 19c: Se realiza una depuracion y lavado eficiente de la pasta cruda antes del blan-
queado en circuito cerrado.

MTD 19d: Parte del agua de proceso de la planta de blanqueo se reutiliza a contra co-
rriente en la etapa primera y segunda del blanqueo y en la dilucién a la salida del lavado en la
etapa de deslignificacion por oxigeno.

MTD 19e: Se dispone de sistemas para el control periddico, captacién y recuperacion de
vertidos de licor procedentes de purgas y reboses de circuitos para reintroducirlos en el pro-
ceso. Monitorizacion periddica de conductividad en puntos de los circuitos de licor para de-
tectar pérdidas y vertidos.

MTD 19f: La empresa indica que dispone de capacidad suficiente de evaporacion y recu-
peracion de licor negro mediante sistema de preevaporacion, concentrador, dos evapora-
ciones, concentradores, almacenamiento y dos caldeas de recuperacion del licor.

MTD 19g: Los condensados contaminados de las evaporaciones se reutilizan en el pro-
ceso después de pasar por el stripper o columna de desgasificacion donde se separan los
contaminantes del condensado.

Emisiones a la atmésfera (disminucion de emisiones de gases olorosos concentrados y
diluidos).

MTD 20a: Sistema de recogida de gases olorosos concentrados y diluidos mediante con-
ductos y sistemas de extraccion.

MTD 20b: Para la incineracion de los gases olorosos se utiliza un quemador especial de
TRS provisto con un lavador de gases para la eliminacion del SOX.

MTD 20c: Se dispone de registro de disponibilidad y utilizacion de cada uno de los sis-
temas de incineracion, asi como las emisiones resultantes de cada uno de ellos.

Al no ser la planta de Torraspapel, S.A. ubicada en Montafiana, nueva ni haber afrontado
una reforma a gran escala, no le es de aplicacion el nivel de emisiones de kg S/Adt asociado
a esta MTD.

Emisiones a la atmésfera (Reduccion de las emisiones de la caldera de recuperacion).

MTD 21a: El contenido en materia seca del licor negro, quemado en las calderas de recu-
peracion, ha pasado del 65 % al 70 % mediante la instalacién de un sistema de preevapora-
cion y concentrador.

MTD 21b: El control del proceso de combustion de las calderas se realiza mediante Con-
trol Distribuido que regula las condiciones de la de combustion de la materia organica me-
diante mezcla aire-combustible, incrementando la eficiencia energética, controlando la reduc-
cion de los compuestos de azufre inorganicos del salino en el hogar y recuperando los
compuestos de sodio.

MTD 21c: Las chimeneas de salida de gases de los tanques, donde se disuelven los pro-
ductos inorganicos fundidos que forman el licor verde, disponen de lavadores tipo Venturi, en
circuito cerrado y medio alcalino, para la reduccion de emisiones de TRS a la atmosfera.

MTD 22a: El control del proceso de combustion de las calderas se realiza mediante Con-
trol Distribuido.

MTD 22b: La mezcla de combustible y aire se realiza de forma que el comburente cubra
toda el area con fundido, llegue a todas las zonas donde existan gases combustibles y la
combustion se realice en la zona mas baja del lecho.

MTD 22c: El aire de combustion se introduce en el hogar en tres cotas diferentes asegu-
rando la combustiéon y minimizacion de las emisiones de NOX.

MTD 23: Las calderas de recuperaciéon disponen de precipitadores electroestaticos de
eficacia superior al 99 %.
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Torraspapel, S.A justifica los limites de emisién asociados a estas MTD.

Emisiones a la atmésfera (Reduccion de las emisiones del horno de cal).

MTD 24a: En la combustion del horno de cal se utiliza gas natural como combustible por
los que las emisiones de SO2 son despreciables.

MTD 24b: La incineracién de gases olorosos concentrados que contienen azufre, en el
horno de cal, se limita a los casos en los que la caldera de incineracion esté fuera de servicio
por mantenimiento.

MTD 24c y MTD 25b: Los lodos calcicos, generados en el proceso de caustificacion, son
lavados en un filtro lavador para eliminar los restos de hidroxido sédico, sulfuro sédico y otras
sales sddicas antes de su calcinacion en el horno de cal.

MTD 25a: El nivel de oxigeno de combustion es controlado mediante el sistema de Control
Distribuido.

MTD 26a: El control del proceso de combustion del horno de cal se realiza mediante Con-
trol Distribuido, que permite una distribucién de temperaturas adecuadas en el mismo.

MTD 26d: En la combustion del horno de cal se utiliza gas natural como combustible por
los que las emisiones de NOX son despreciables.

MTD 27: El horno de cal dispone de un precipitador electroestatico (ESP) para la reduc-
cion de las emisiones de particulas.

Torraspapel, S.A. justifica los limites de emision asociados a estas MTD.

Emisiones a la atmésfera (Limitaciones de las emisiones de gases olorosos concentrados
de un quemador TRS).

MTD 28: La caldera de incineracion de gases olorosos concentrados dispone de un la-
vador alcalino de gases donde se absorbe el SO2 de los gases de combustion. El SO2 se
utiliza para neutralizar el CI2 residual en las fases de blanqueo en sustitucion del SO2 liquido.

MTD 29a: La caldera especial para TRS tiene instalado un quemador de bajas emisiones
de NOX, que utiliza una combinacion de etapa de aire, etapa de combustible y recirculacion
de combustible-gas.

Torraspapel, S.A justifica los limites de emision asociados a estas MTD.

Generacion de residuos.

MTD 30: Las particulas recogidas en los precipitadores electroestaticos de las dos cal-
deras de recuperacion y del horno de cal se recuperan y se reintroducen en el proceso, en el
circuito de licores. Todas las cenizas recogidas en los ESP se reciclan y se mezclan con el
licor negro en un tanque mezcla para recuperar sus contenidos de Na y S. La mezcla de licor
negro y particulas se envia a la planta de evaporacion donde es concentrado el licor negro
para ser utilizado como combustible en las calderas de recuperacion.

Consumo de energia e eficiencia energética.

MTD 31b: Las calderas de vapor disponen de economizadores, reduciendo su tempera-
tura y aprovechando el calor residual que aumenta su rendimiento térmico.

MTD 31c: Las calderas de recuperacion de licor negro y auxiliares disponen de precalen-
tamiento del aire de combustion.

MTD 31d: Todos los circuitos de refrigeraciéon y enfriamiento con agua fresca, disponen de
sistemas de aprovechamiento energético, para otros usos del proceso. Hay reutilizacion par-
cial del agua de proceso en la planta de blanqueo, aprovechando su residual energético.

MTD 31e: El proceso de blanqueo se realiza a concentraciones de pasta a media consis-
tencia, garantizando el alto rendimiento del proceso.

MTD 31g: El sistema de lavado de gases, de los tanques de disolucién de sales de las
calderas de licor negro, recupera parte del calor contenido en los gases, antes de su evacua-
cion a la atmésfera.

MTD 31h: Se utilizan las corrientes de las fuentes de calor residual para el calentamiento
del agua de alimentacion de calderas y del agua de proceso.

MTD 31i: Los condensados generados en la concentracion del licor negro, una vez desga-
sificados, son reutilizados para el lavado de la pasta cruda, aprovechando su energia térmica
residual.

MTD 31j: Para la monitorizacién y control de los procesos se utilizan sistemas de Control
Distribuido avanzados.

MTD 31k: Todos los intercambiadores de calor (calentadores y refrigeradores) disponen de
circuitos separados que permiten la reutilizacién y aprovechamiento energético de las fases.

MTD 31I: Se realiza el presecado de los lodos calcicos, que entran al horno de cal, me-
diante el aprovechamiento del calor residual de los gases de combustién del mismo.

MTD 31m: Las etapas de clasificacion y depuracion de pasta, se mantienen a la mayor
consistencia técnicamente posible.
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MTD 31n: Para el control de caudales de flujo en bombas, y de la velocidad de rotacién de
los equipos mas importantes de proceso, se utilizan variadores electronicos de velocidad.

MTD 320. Se ha optimizado el control de los consumos de los motores de las bombas de
vacio, con el objetivo de evitar el escape del vacio al exterior.

MTD 31p: Las conducciones, bombas y ventiladores estan dimensionados para evitar pér-
didas innecesarias de energia.

MTD 31q: La capacidad y el disefio de los depdsitos de almacenamiento de materias
primas y los necesarios durante el proceso, estan optimizados.

MTD 32a: El contenido en materia seca del licor negro, quemado en las calderas de recu-
peracion, ha pasado del 65 % al 70 %, aumentando la eficiencia de las calderas, generacion
de vapor y electricidad.

MTD 32c: La presion a la salida de la turbina de vapor es lo mas baja que técnicamente
admite el proceso de produccion.

MTD 32e: Tanto la turbina de gas como la de vapor son turbinas de alta eficiencia.

MTD 32f: Se realiza precalentamiento del agua de alimentacion de calderas utilizando las
corrientes del calor residual del revaporizado de los condensados.

MTD 32g: Precalentamiento del aire de combustion en las calderas auxiliares y las cal-
deras de recuperacion de licor negro.

1.4.3. Conclusiones sobre las MTD para la fabricacion de papel y procesos relacionados.

Aguas residuales y emisiones al agua.

MTD 47b: Se dispone de sistemas de flotacién y filtros en las maquinas de papel para re-
cuperar las fibras y cargas de las aguas blancas.

MTD 47c: La mayor parte del agua clarificada se reutiliza como agua de proceso, en dilu-
ciones y en el circuito cerrado de agua de cierre de las bombas de vacio. El resto se reutiliza
en el lavado de troncos de alimentacion a la troceadora.

MTD 47d: Las aguas blancas clarificadas se reutilizan en los riegos de las maquinas de
papel, donde no se requiera el uso de agua limpia fresca.

MTD 48a: En la produccién de papel se planifican los gramajes y calidades segun las ca-
racteristicas y consumos de productos, organizandolos de forma gradual, para evitar la pro-
duccion de excesos de aguas blancas o la necesidad de limpiezas y renovacion de circuitos.

MTD 48b: Por un lado, el uso de agua fresca se restringe a la preparacién de productos
quimicos, al riego de zonas ajardinadas y a los servicios de personal. Por otro lado, se se-
paran los circuitos de aguas blancas que se pueden clarificar y reutilizar.

MTD 48c: La estacion depuradora de aguas existentes existente esta disefiada para adap-
tarse a otras calidades que pudiera demandar el mercado.

MTD 48d: Los circuitos de produccion, tinas de pasta, recorte y aguas de proceso se en-
cuentran ajustados a las capacidades y calidades de produccién.

MTD 48e: Los aditivos de retencion son inyectados a los circuitos de las maquinas de
papel para una dosificacion mas eficaz, lo que disminuye su consumo.

MTD 48f: No se fabrican papeles de alta resistencia en humedo, por lo que se reduce el
uso de aditivos con alto contenido en AOX.

MTD 49a: Los rechazos y aguas residuales de la cocina de estucados y estucadora son
recuperados Yy reutilizados en el proceso mediante tamices vibrantes y sistemas de coagula-
cion-floculacion.

MTD 50: Para prevenir y reducir la carga contaminante de las aguas residuales en las
aguas receptoras procedentes del conjunto de la fabrica se utilizan las MTD 13, MTD 14, MTD
15, MTD 47, MTD 48 y MTD 49.

MTD 51: Torraspapel, S.A. manifiesta que las composiciones de las salsas de estucado no
incorporan aditivos que puedan generar emisiones significativas de COV durante el secado
de la capa de estuco en el papel. Al no especificarse su tipologia no se puede garantizar su
baja emision de COV.

Generacion de residuos:

MTD 52a: La recuperacion de las fibras y cargas de las aguas blancas se realiza mediante
dos instalaciones de flotacién y una de filtro discos.

MTD 52b: Todos los recortes de papel generados en el proceso de la fabrica se autocon-
sumen como materia prima realizandose un repulpado, almacenamiento y dosificacion en las
lineas de produccién.

MTD 52c: Los efluentes y rechazos que contienen estucos son tratados en la instalacion
de tamices vibrantes, sistemas de coagulacion/floculacién y molienda para su recuperacion
como carga mineral.

Consumo de energia e eficiencia energética.
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MTD 53a: Se han modificado los circuitos de cabeza de maquina en la MP6 por una sis-
tema POM para disminuir el volumen y necesidad de filtrado.

MTD 53c: Se utiliza boquillas de bajo caudal en las regaderas de limpieza y lubricacién de
las maquinas MP4 y MP7.

MTD 53d: Los condensados de vapor procedentes del secado del papel se recuperan
hacia las calderas de vapor. El proceso de extraccién de vahos en las baterias de secado de
papel se ha optimizado para maximizar el aprovechamiento energético.

MTD 53g: Se utilizan enzimas para disminuir el consumo especifico en refinos de fibra
larga.

MTD 53j: La maquina de papel MP7 calienta la hoja de papel por medio de caja de vapor
para mejorar la capacidad de eliminacion de agua.

MTD 53I: Se dispone de un sistema de control de energia reactiva.

MTD 53n: Los motores instalados son de una eficiencia de al menos IE 2 e IE3.

MTD 53s: Se recupera calor a la salida de aire caliente de infrarrojos en la estucadora.

1.5. Condiciones de explotacién en situaciones distintas de las normales y en caso de
accidente.

Sin perjuicio de las medidas que el explotador deba adoptar en cumplimiento de su plan
de autoproteccion, la normativa de proteccion civil, de prevencién de riesgos laborales, o de
cualquier otra normativa de obligado cumplimiento que afecte a la instalacion y de la Ley
26/2007, de 23 de octubre, de Responsabilidad Medioambiental, el explotador de la instala-
cion debera:

1. Cuando se den condiciones de explotacién que pueden afectar al medio ambiente,
como los casos de puesta en marcha y/o parada, derrames de materias primas, residuos,
vertidos o emisiones a la atmdsfera superiores a las admisibles, fallos de funcionamiento y
paradas temporales:

Disponer de un plan especifico de actuaciones y medidas para las condiciones de explo-
tacion distintas a las normales y en caso de emergencia, con el fin de prevenir o, cuando ello
no sea posible, minimizar dafios al medio ambiente causados por derrames de materias
primas, residuos, emisiones a la atmdsfera o vertidos superiores a los admisibles.

Comunicar inmediatamente toda anomalia en la actividad y/o en las instalaciones de de-
puracion de aguas residuales que pueda originar un vertido, autorizado o no, en condiciones
inadecuadas o que pueda suponer la realizacion de un by-pass de aguas no tratadas o par-
cialmente tratadas a la Confederacion Hidrografica del Ebro, via telefonica al 976711139 /
976711000 o mediante fax dirigido al numero 976011741. Simultdneamente se adoptaran las
actuaciones y medidas necesarias para corregirla en el minimo plazo, debiendo cesar el ver-
tido de inmediato. En un plazo maximo de 48 horas se comunicara por escrito, debiendo
contener la siguiente informacion: tipo de incidencia; localizacion, causas del incidente y hora
en que se produjo; duracion del mismo; en caso de vertido accidental, caudal y materias ver-
tidas; en caso de superacion de limites, datos de emisiones; estimacion de los dafios cau-
sados; medidas correctoras adoptadas; medidas preventivas para evitar su repeticion; plazos
previstos para la aplicaciéon efectiva de medidas preventivas. Finalizado el suceso, en un
plazo maximo de 30 dias a contar desde el mismo, se presentard informe detallado con las
medidas adoptadas debidamente acreditadas, persistencia de los problemas y propuestas de
solucion para evitar su repeticion.

Los incidentes que puedan registrarse en la actividad y/o en las instalaciones de depura-
cion de aguas residuales que puedan originar un vertido en condiciones inadecuadas deberan
ser comunicadas a la Agencia de Medio Ambiente y Sostenibilidad del Ayuntamiento de Zara-
goza, informando de las medidas adoptadas para prevenir el problema.

Comunicar, de forma inmediata, a la Direccién General de Sostenibilidad los casos de
desaparicion, pérdida o escape de residuos peligrosos, los incidentes en las instalaciones que
puedan afectar negativamente a la calidad del suelo, asi como cualquier emision a la atmds-
fera no incluida en la autorizacion o que supere los limites establecidos en la misma, adop-
tando simultaneamente las actuaciones y medidas necesarias para corregirla. La comunica-
cion se realizara via telefénica llamando al 976713234 o mediante correo electronico a
sostenibilidad@aragon.es indicando los datos de la instalacién, la hora, la situacion anémala
y el teléfono de contacto del responsable medioambiental de la empresa.

En caso de parada o fallo del sistema incinerador de gases olorosos, los colectores de
estos gases podran conectarse al horno de cal, para su eliminacion. Este sistema alternativo
de eliminacion de gases olorosos podra utilizarse, como maximo, un 20% del tiempo de fun-
cionamiento de la instalacion.
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2. En caso de accidente o suceso, tal como una emision en forma de fuga o vertido impor-
tante, incendio o explosién que suceda en las instalaciones y que suponga una situacion de
riesgo para el medioambiente en el interior o el exterior de la instalacion:

Adoptar las medidas necesarias para cesar las emisiones que se estén produciendo en el
minimo plazo posible.

Comunicar de forma inmediata del suceso a la Direccion General de Sostenibilidad via
telefénica llamando al 976713234 o mediante correo electronico a sostenibilidad@aragon.es
indicando los datos de la instalacion, la hora, el tipo de accidente y el teléfono de contacto del
responsable medioambiental de la empresa.

En un plazo maximo de 48 horas deberan presentar por escrito a la Direccidon General de
Sostenibilidad la informacién relativa a las circunstancias que han concurrido para que se
produzca el accidente, datos concretos de sustancias, residuos y cantidades implicadas, emi-
siones y vertidos que se han producido a consecuencia del accidente, medidas adoptadas y
por adoptar para evitar o si no es posible, minimizar los dafios al medioambiente y cronologia
de las actuaciones a adoptar.

Si el restablecimiento de la normalidad o la puesta en marcha, en caso de que haya con-
llevado parada de la actividad, requiere modificacion de las instalaciones se debera remitir al
Instituto Aragonés de Gestion Ambiental un informe técnico detallado con las causas del ac-
cidente, consecuencias y las modificaciones a adoptar para evitar su repeticion.

3. En toda situacion como las descritas en el punto 1 y el punto 2 del presente epigrafe, se
presentara en el plazo de 30 dias a contar desde el suceso, un informe detallado por parte del
explotador de la instalacion, en el que se indique y describan las situaciones producidas, las
causas de las mismas, los vertidos, emisiones, consumos, residuos, etc. generados, las afec-
ciones a la instalacion o a los procesos que se hayan derivado y su caracter temporal o per-
manente, las medidas adoptadas, la persistencia o no de los problemas y las vias de solucién
0 prevencién adoptadas para evitar su repeticion.

1.6. Registro Estatal de emisiones contaminantes.

La empresa esta afectada por el Real Decreto 508/2007, de 20 de abril, por el que se re-
gula el suministro de informacién sobre emisiones del reglamento E-PRTR y de las autoriza-
ciones ambientales integradas, dentro del Anejo |, Categorias 6.1.b) del Real Decreto Legis-
lativo 1/2016, de 16 de noviembre, y 6.b) del Reglamento 166/2006 E-PTR, del citado Decreto,
por lo que debera notificar a la autoridad competente anualmente las emisiones, indicando
ademas si esta informacién esta basada en mediciones, célculos o estimaciones.

Para la validacion de los datos de las emisiones al agua de la actividad, la empresa debera
presentar ante la Confederacion Hidrografica del Ebro en el primer trimestre del afio, un in-
forme con los datos analiticos y los calculos realizados para la obtencion de cada uno de los
valores declarados en el registro PRTR de las emisiones al agua (calculando de forma inde-
pendiente las emisiones voluntarias y las accidentales).

1.7. Comprobacion de la revision.

La Direccion General de Sostenibilidad comprobara de oficio que las instalaciones se han
adaptado a la Decision de Ejecucion 2014/687/UE de la Comision de 26 de septiembre de
2014 por la que se establecen las conclusiones sobre mejoras tecnoldgicas disponibles (MTD)
para la produccién de pasta, papel y cartén, conforme a la Directiva 2010/75/UE del Parla-
mento Europeo y del Consejo, sobre las emisiones industriales, segun el condicionado esta-
blecido en la presente Resolucion.

A tal efecto, la Direccidon General de Sostenibilidad efectuara los controles documentales
que considere oportunos y, si procede, girara de oficio visita de inspeccion. Una vez compro-
bado el cumplimiento de la presente Resolucion, la Direccidon General de Sostenibilidad dara
por revisada la autorizacion, y, en su caso, otorgara la efectividad a la presente autorizacion
ambiental integrada quedando sin efecto la Resolucién de 5 de noviembre de 2014, del Insti-
tuto Aragonés de Gestién Ambiental, por la que se formula la declaraciéon de impacto am-
biental y se otorga la autorizacién ambiental integrada al proyecto de instalaciéon de nueva
magquina de papel (PM7) y nuevo sistema de evaporacion y columna de stripping, en la insta-
lacion de fabricacion de papel y pasta de papel a partir de madera, ubicada en Montafiana
(Zaragoza), promovida por Torraspapel, S.A.

1.8. Comunicacion de modificaciones previstas y cambio de titularidad.

El titular de la instalacion debera comunicar al Instituto Aragonés de Gestién Ambiental
cualquier modificacion, sustancial o no, que se proponga realizar en la instalacion, las cuales
se resolveran de acuerdo a lo establecido en el articulo 10 del Real Decreto Legislativo
1/2016, de 16 de diciembre, por el que se aprueba el texto refundido de la Ley de prevencion
y control integrados de la contaminacion.
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Asi mismo, debera comunicar al Instituto Aragonés de Gestién Ambiental la transmision o
cambio de titularidad de la instalacién, aportando documentacién acreditativa al respecto.

1.9. Incumplimiento de las condiciones de la autorizacion.

En caso de incumplimiento de las condiciones ambientales impuestas en la presente au-
torizacion se estara a lo dispuesto en el Titulo VII. Régimen Sancionador, de la Ley 11/2014,
de 4 de diciembre, de Prevencion y Proteccion Ambiental de Aragon.

1.10. Cese temporal de la actividad, cese definitivo y cierre de la instalacion.

1.10.1. Cese temporal.

El cese temporal de la actividad, debera ser comunicado a la Direccién General de Soste-
nibilidad y durante el mismo se debera cumplir lo establecido en la presente autorizacion. Este
cese no podra superar los dos afios desde su comunicacion, transcurrido este plazo sin que
se haya reanudado, la Direccidon General de Sostenibilidad comunicara a la Torraspapel, S.A.
que dispone de un mes para acreditar el reinicio de la actividad o en caso contrario, se proce-
dera de la forma establecida en el siguiente apartado.

1.10.2. Cese definitivo y cierre de la instalacion.

La empresa comunicara el cese de las actividades al Instituto Aragonés de Gestiéon Am-
biental con una antelacion minima de seis meses a la fecha prevista, adjuntando a dicha co-
municacion proyecto completo de desmantelamiento de las instalaciones, para su aproba-
cion. El proyecto debera contemplar las medidas necesarias a adoptar por parte del titular
para retirar, controlar, contener o reducir las sustancias peligrosas existentes en la instalacion
para que, teniendo en cuenta su uso actual o futuro, el emplazamiento ya no cree un riesgo
significativo para la salud y el medio ambiente. De acuerdo con ello, el proyecto de desman-
telamiento debera contener, al menos, una prevision de las actuaciones a realizar por parte
del titular para la retirada de residuos y materias primas peligrosas existentes en la instala-
cion, el desmantelamiento de equipos e infraestructuras en funcion del uso posterior del te-
rreno, una descripcion de los tipos y cantidades de residuos a generar y el proceso de gestion
de los mismos en las instalaciones y fuera de éstas, que incluira los métodos de estimacion,
muestreo y analisis utilizados; un cronograma de las actuaciones, el presupuesto previsto
para todas las operaciones, una propuesta de seguimiento y control ambiental y una descrip-
cion de los medios materiales y humanos que intervendran en su realizacion y en su segui-
miento.

La Direccion General de Sostenibilidad podra establecer al titular de la instalacion, la obli-
gatoriedad de evaluar el estado del suelo y la contaminacion de las aguas subterraneas asi
como las medidas correctoras o de restauracion necesarias a implantar para que los suelos y
las aguas subterraneas recuperen la calidad previa al inicio de la explotacion o, en el peor de
los casos, para que éstos sean aptos para el uso al que después estén destinados.

El Instituto Aragonés de Gestién Ambiental dictara Resolucién autorizando el desmantela-
miento y cierre condicionado a una serie de requisitos técnicos y medioambientales.

La extincion de la autorizacion ambiental integrada se realizara una vez verificadas las
condiciones establecidas en la Resolucién de autorizacion de desmantelamiento y cierre y el
Instituto Aragonés de Gestion Ambiental emitira de oficio Resolucion por la que se extingue la
autorizacion ambiental integrada.

1.11. Otras autorizaciones y licencias.

Esta autorizacion ambiental se otorga sin perjuicio de terceros y sin perjuicio de las demas
autorizaciones y licencias que sean exigibles por el ordenamiento juridico vigente.

1.12. Adaptacién de la autorizacion ambiental integrada.

La presente autorizacion ambiental integrada se considera adaptada a la Directiva 2010/75/
UE del Parlamento Europeo y del Consejo, de 24 de noviembre, sobre las emisiones indus-
triales y revisada de acuerdo a lo dispuesto en la Decisién de Ejecuciéon 2014/687/UE de la
Comisién de 26 de septiembre de 2014 por la que se establecen las conclusiones sobre me-
joras tecnolégicas disponibles (MTD) para la produccion de pasta, papel y cartén.

1.13. Revisiones sucesivas de la autorizacién ambiental integrada.

Siempre y cuando no se produzcan antes modificaciones sustanciales en la instalacion
que obliguen a la tramitacion de una nueva autorizacion, en un plazo maximo de 4 afios a
partir de la publicacion de las conclusiones relativas a las Mejores Técnicas Disponibles del
sector de la produccion de pasta, papel y cartdon que sustituyan a la Decision de Ejecucion
2014/687/UE de la Comision de 26 de septiembre de 2014 por la que se establecen las con-
clusiones sobre mejoras tecnolégicas disponibles (MTD) para la produccion de pasta, papel y
carton, conforme a la Directiva 2010/75/UE del Parlamento Europeo y del Consejo, sobre las
emisiones industriales, el Departamento competente en materia de medio ambiente garanti-
zara que:
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a) Se hayan revisado vy, si fuera necesario, adaptado todas las condiciones de la presente
autorizacion para garantizar el cumplimiento del Real Decreto Legislativo 1/2016, de 16
de diciembre, por el que se aprueba el texto refundido de la Ley de prevencién y control
integrados de la contaminacioén, en particular, del articulo 7 del citado Real Decreto
Legislativo. A tal efecto, a instancia del Instituto Aragonés de Gestion Ambiental, el ti-
tular presentara toda la informacién referida en el articulo 12 y 26 del Real Decreto
Legislativo 1/2016, de 16 de diciembre, que sea necesaria para la revision de las con-
diciones de la autorizacion y en dicha revisién se tendran en cuenta todas las conclu-
siones relativas a los documentos de referencia MTD aplicables a la instalacion desde
la presente autorizacion.

b) La instalacién cumple las condiciones de la autorizacion.

Ademas, la planta de fabricacién papel y pasta de papel que tiene Torraspapel, S.A. en
Zaragoza cuenta con una planta de cogeneracion de 60,2 MWt que se encuentra dentro del
ambito de aplicacion de la Decision de Ejecucion (UE) 2017/1442 de la Comision de 31 de
julio de 2017, por la que se establecen las conclusiones sobre las mejores técnicas disponi-
bles (MTD) conforme a la Directiva 2010/75/UE del Parlamento Europeo y del Consejo, para
grandes instalaciones de combustion, publicada el 17 de agosto de 2017 en el Diario de la
Unién Europea, nimero L212/1, que debera revisarse antes del 17 de agosto de 2021.

En cualquier caso, la autorizacién ambiental integrada sera revisada de oficio cuando con-
curra alguno de los supuestos establecidos en el articulo 26.4 del Real Decreto Legislativo
1/2016, de 16 de diciembre, por el que se aprueba el texto refundido de la Ley de prevencion
y control integrados de la contaminacion.

2. Notificacion y publicacion.

Esta Resolucion se notificara en la forma prevista en la Ley 39/2015, de 1 de octubre, del
Procedimiento Administrativo Comun de la Administraciones Publicas, y se publicara en el
“Boletin Oficial de Aragén”, de acuerdo con lo establecido en el articulo 24.3 del Real Decreto
Legislativo 1/2016, de 16 de diciembre, por el que se aprueba el texto refundido de la Ley de
prevencion y control integrados de la contaminacion.

Anexos de la Resolucion de revisién de la autorizacion ambiental integrada de la planta de
fabricacion de papel y pasta de papel a partir de madera, ubicada en Montafiana (Zaragoza),
titularidad de Torraspapel, S.A.

Zaragoza, 1 de julio de 2019.

El Director del Instituto Aragonés
de Gestion Ambiental,
JESUS LOBERA MARIEL

ANEXO I.
EMISIONES A LAS AGUAS Y SU CONTROL.

A. Emisiones a las aguas.

A.1. Origen de las aguas residuales.

La presente autorizacion corresponde al vertido de las aguas residuales industriales pro-
cedentes de la fabricacion de papel y de pasta kraft, de una fabrica cuya capacidad de pro-
duccién nominal maxima es de 232.000 t/afio de pasta y 252.000 t/afio de papel.

También se incorporan las aguas residuales sanitarias generadas en la actividad. Las
aguas de refrigeracion son recirculadas e introducidas en el proceso.

A.2. Localizacién del punto de vertido.

Sistema Evacuacion: Superficial Directo.

Coordenadas (UTM) del punto de vertido: Huso 30, X= 680.242, Y= 4.618.176.

Medio Receptor: Rio Gallego.

Masa de agua superficial afectada numero 426, “Rio Gallego desde el azud de Urdan
hasta su desembocadura rio Ebro”.

Zonas de proteccion asociadas: Zona Vulnerable 090.052 Aluvial del Ebro: Tudela-Alagon,
090.058 Aluvial del Ebro Zaragoza y 090.057 Aluvial del Gallego.

A.3. Limites de vertido- Frecuencia de analisis - Limites de inmision.
Parametros generales limitados conforme a la DEI.
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Carga especifica media mensual Volumen diario medio .
Volumen anual Frecuencia de control
(m3/t) mensual (2)
Pasta Papel Interno ECAH(4)
Caudal 35 16,2 10.950.000 m3 30.000 m3/dia En continuo Mensual
Carga especifica media mensual Concentracion media Carga diaria media
(kg/t) mensual (mg/1)(1) mensual (kg/dia)(2)
Parametro
Pasta Papel
Solid
olcos en 12 0.35 30 900 Diaria Mensual
suspension
DQO 11,5 0,69 233 6.985 Diaria Mensual
Nitrégeno total 0,25 0,1 7 205 Semanal Mensual
Fésforo total 0,06 0,007 1 39 Semanal Mensual
AOX (3) 0,13 0,002 2,5 75 Mensual Mensual

1() Se admite hasta un 50 % de variabilidad a cumplir tanto en muestras puntuales como
en compuestas diarias. Los resultados a aportar deberan ser sobre muestra compuesta en 24
horas proporcional al caudal.

2() Carga diaria media mensual. Produccién anual: 232.000 adt/afo de pasta y 252.000 t/
afio de papel. Se admitiran valores puntuales maximos que no superen en ningun caso las
cargas maximas anteriormente autorizadas: DQO 8.000 kg/dia; MES 960 kg/dia; AOX 80 kg/
dia; Nt 264 kg/dia y Pt 43 kg/dia.

3() Los limites establecidos para AOX son valores medios anuales, con un 50% de varia-
bilidad para concentracién y carga diaria. Segun método EN ISO 9562:2004.

4() Una Entidad Colaboradora de la Administraciéon Hidraulica (ECAH) efectuara el control
mensual del vertido, incluyendo la toma de muestra compuesta en 24 h proporcional al caudal.
El listado de ECAH esta disponible en la pagina web del Ministerio para la Transicién Ecol6-
gica.

Otros parametros a controlar.

Frecuencia de control
Parametro Limite de emision puntual

Interno ECAH
Temperatura(1) 3°C Mensual Trimestral
Temperatura(2) - En continuo Mensual

pH(2) 6-9 En continuo Mensual

DBOS5 (3) - Semanal Mensual

Color (3) - Mensual Mensual

Metales, cloruros y sulfatos(3) - - Anual

1() Limite establecido como incremento de temperatura en el medio receptor, tras la zona
de dispersion, con respecto a un punto aguas arriba del vertido.

2() Temperatura y pH del vertido analizados en continuo que se reportaran como media
diaria. La ECAH analizara la temperatura puntualmente sobre el propio efluente de vertido.
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3() Se exige el control del vertido sobre muestra compuesta en 24 h de la DBO5 semanal-
mente, del color (en mg Pt-Col/l) con frecuencia mensual y de metales relevantes (por ejemplo
Zn, Cu, Cd, Pb, Ni), cloruros y sulfatos, anualmente.

La inmision del vertido en el rio cumplira las normas de calidad ambiental y no supondra
un deterioro del estado en el que se encuentra la masa de agua afectada.

Esta autorizacion no ampara el vertido de otras sustancias distintas de las sefialadas ex-
plicitamente en este apartado que puedan originarse en la actividad, especialmente las deno-
minadas sustancias peligrosas (definidas en los anexos IV y V del Real Decreto 817/2015, de
11 de septiembre, por el que se establecen los criterios de seguimiento y evaluacién del es-
tado de las aguas superficiales y las normas de calidad ambiental).

A.4. Instalacién de depuracion.

Linea de aguas. Para el flujo de aguas residuales procedentes de la fabricacion de pasta
kraft, el proceso de depuracion consta de una regulacion de pH, desbaste, homogeneizacion,
decantacion primaria en un decantador de 35 m de didmetro, tratamiento biologico en una
laguna de 110.000 m® con dos zonas diferenciadas: una de aireacion y agitacion maxima, y
otra de decantacion.

Para las aguas residuales procedentes de la fabricacion de papel existe un desbaste ini-
cial, un tratamiento mediante homogeneizacion en un depdsito de 300 m?3, y tratamiento fisico
quimico de coagulacion- floculacion en un decantador de 31 m de diametro.

Tras los anteriores tratamientos de depuracioén, las aguas residuales procedentes de la
linea de papel y de la de pasta se unen para tratarse conjuntamente en un tratamiento biol6-
gico de fangos activos, consistente en un reactor biolégico de 14.000 m*® de volumen util, con
un tiempo de residencia de alrededor de 11 horas para el caudal de disefio de 30.000 m3/d
(20.000 m3/d de la linea de celulosa y 10.000 m3/d de la linea de papel).

Después del tratamiento bioldgico, el efluente se clarifica en dos decantadores de 46 m de
diametro y 35 m de didametro respectivamente.

Existe un Unico punto de control a la salida de las instalaciones de depuracion, ubicado en
las coordenadas X= 680.497 Y= 4.618.361, que dispone de caudalimetro y control en con-
tinuo de pH y temperatura, asi como de un muestreador automatico para la toma de muestra
compuesta. Dado que este punto se encuentra en el interior de las instalaciones, debe facili-
tarse el acceso de manera inmediata.

Linea de fangos. Los fangos generados en las decantaciones primarias junto con los pro-
cedentes de los decantadores biolégicos, se dirigen a un espesador de gravedad, y a conti-
nuacioén son tratados, aprovechando las instalaciones existentes, en mesa espesadora y filtro
banda, dejando el segundo filtro banda como reserva ante eventuales averias. Las instala-
ciones de deshidrataciéon cuentan con un sistema de preparacién y dosificaciéon de polielec-
trolito para el acondicionamiento de los fangos. Todos ellos se destinaran a compostaje.

Balsa de emergencia y contencion de pluviales. Segun consta, existe una balsa de emer-
gencia de 9.400 m® que puede recibir aguas de ambas lineas, y posteriormente, dichas aguas
son tratadas con las de la linea de pasta.

Dado que a las redes de proceso se incorporan las aguas pluviales de la fabrica, para que
la balsa cumpla con su cometido como balsa de emergencia y contencién, debera ser explo-
tada de forma que pueda ser eficaz para tal fin, es decir, manteniendo los niveles de res-
guardo adecuados de manera que cuente con la maxima capacidad que sea posible para
absorber efluentes en situaciones especiales y evitar vertidos inadecuados al rio.

Se deberan comunicar las ocasiones en las que sea utilizada, indicando motivos, caudal
derivado y gestion del mismo. No se empleara para cuestiones ajenas al vertido final, de ma-
nera que se garantice su disponibilidad maxima.

Minimizacién del color y reduccién de nitrégeno en el vertido. En un plazo maximo de seis
meses, desde la notificacion de la Resolucion, se remitira a la Confederacion Hidrografica del
Ebro un nuevo estudio de minimizacién del color en el vertido que aborde una solucién defini-
tiva para garantizar el minimo impacto visual del vertido en todo momento, con compromiso
de plazo de ejecucién y cronograma de actuaciones.

En el citado plazo se remitira a la Confederacion Hidrografica del Ebro documentacion
acreditativa de las actuaciones acometidas en las instalaciones con el fin de reducir el conte-
nido de nitrégeno en el vertido, y garantizar el cumplimiento en adelante de los limites de
emisién establecidos.

Depuracién complementaria. Se exigira una depuracion complementaria si se aprecia una
incidencia negativa en el medio receptor que afecte al estado de la masa de agua asociada.

B. Control del vertido de aguas residuales.

B.1. Elementos de control de las instalaciones.
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El titular de la autorizacién queda obligado a mantener los colectores e instalaciones de
depuracion en perfecto estado de funcionamiento, debiendo designar una persona encargada
de tales obligaciones, a la que suministrara normas estrictas y medios necesarios para el
cuidado y funcionamiento de las instalaciones.

Puntos de control. El vertido final cuenta con un punto de control para la toma de muestra
del mismo, que incorpora un dispositivo de monitorizacién en continuo de caudal, temperatura
y pH del vertido, asi como de una toma muestras automatico para la toma de muestras com-
puestas diarias.

Medida de caudales. Control efectivo de vertidos. Se dispone de un caudalimetro que
permite medir el caudal instantaneo y acumulado, ubicado en el punto de control general del
vertido. Sera necesaria la revision cada dos afos de la precision del caudalimetro exigiendo
el envio a la Confederacién Hidrografica del Ebro de una certificacion y calibracion del mismo
con dicha periodicidad.

Se debera llevar un registro diario del volumen del vertido diario y acumulado durante el
periodo, que sera remitido a la Confederacion Hidrografica del Ebro con la periodicidad indi-
cada en el apartado B.3. de este anexo.

Control de incidencia en medio receptor. Se realizara de forma trimestral un estudio de la
incidencia fisico-quimica del vertido en el rio, en los siguientes puntos: en el propio vertido, en
rio aguas arriba del vertido, en rio en punto representativo justo tras la zona de mezcla y en
rio a distancia que suponga la mitad de la zona de mezcla.

Se compondra de un minimo de 4 campanas de muestreo anuales, analizando tempera-
tura, pH, conductividad, oxigeno disuelto, MES, DQO, DBO5, fésforo total, nitrégeno total,
color (en mg Pt-Co/l) y AOX. Estas campafias deberan realizarse en diferentes escenarios
hidrolégicos, y al menos una de ellas en todo caso en periodo de estiaje del rio.

B.2. Inspeccion y vigilancia.

Independientemente de los controles impuestos en los apartados anteriores, el Organismo
de cuenca podra efectuar cuantos analisis e inspecciones estime convenientes para com-
probar las caracteristicas tanto cualitativas como cuantitativas del vertido y contrastar, en su
caso, la validez de aquellos controles. La realizacién de estas tareas podra hacerse directa-
mente o a través de entidades colaboradoras de la administracion hidraulica.

Las obras e instalaciones quedaran en todo momento bajo la inspeccion y vigilancia de la
Confederacién Hidrografica, siendo de cuenta del beneficiario las remuneraciones y gastos
que por tales conceptos se originen, con arreglo a las disposiciones vigentes. Si el funciona-
miento de las instalaciones de depuracién no es correcto, podran imponerse las correcciones
oportunas para alcanzar una eficiente depuracion.

B.3. Declaraciones analiticas.

El titular declarara a la Confederacion Hidrografica del Ebro, a través de la pagina web
www.declaracionesanaliticasvertido.chebro.es, lo siguiente:

Mensualmente: Caudal y resultados analiticos obtenidos en el control del vertido, tal y
como se exige en los apartados anteriores (tanto en concentracion como en carga diaria y
carga especifica). Se deberan reportar asimismo las producciones diarias de pasta y papel,
asi como los calculos de las denominadas cargas especificas de referencia conforme a las
férmulas declaradas por el titular. Se cargaran los boletines analiticos realizados por entidad
colaboradora de la administracion hidraulica.

Trimestralmente (enero, abril, julio y octubre):

Informacién de las ocasiones en las que es utilizada la balsa de emergencia y contencion
de pluviales, indicando motivos, caudal derivado y gestion del mismo.

Informes relativos a los controles efectuados en relacién con la incidencia fisico-quimica
en el medio receptor).

Anualmente (enero): Se reportara la siguiente documentacion:

Calculo justificativo del caudal anual de vertido.

Andlisis del vertido de aguas de proceso, que incluya un barrido de metales relevantes
(Zn, Cu, Cd, Pby Ni) y los parametros conductividad, cloruros y sulfatos, sobre muestra com-
puesta diaria.

Memoria descriptiva de las mejoras realizadas en la explotacion y mantenimiento de las
instalaciones de depuracion.

En caso de modificar o revisar la autorizacion ambiental integrada, ya sea en el mismo
expediente 0 en uno nuevo, el titular debera descargarse la plantilla actualizada, conforme a
las nuevas condiciones exigidas.

Para realizar cualquier consulta, podra ponerse en contacto con el Organismo de Cuenca
a través de la direccion de correo electrénico declaravertidos@chebro.es.

Conexion informacion de los medidores en continuo en tiempo real.
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Con objeto de tener informacion de las caracteristicas cuantitativas y cualitativas del ver-
tido en tiempo real, y poder minimizar cualquier riesgo potencial que pudiera derivarse en la
calidad del medio receptor aguas abajo, se deberan conectar los resultados de la sonda mul-
tiparamétrica (pH, temperatura y conductividad) y de los datos del caudalimetro en el mo-
mento que la Confederacion Hidrografica disponga de medios para ello. Se avisara expresa-
mente otorgando un plazo para su completa implementacion.

Del mismo modo, el titular informara anualmente a la Agencia de Medio Ambiente y Soste-
nibilidad, a través de la direccion de correo controlcontaminacion@zaragoza.es, de los resul-
tados sobre control de vertido que realice.

B.4. Modificacion y revocacién de la autorizacion.

La Confederacion Hidrografica del Ebro podra requerir al Instituto Aragonés de Gestion
Ambiental el inicio del procedimiento de modificacion de la autorizacion ambiental integrada
en los casos sefialados en la legislacion correspondiente (articulo 26 del Real Decreto Legis-
lativo 1/2016, de 16 de diciembre, por el que se aprueba el texto refundido de la Ley de Pre-
vencion y Control Integrados de la Contaminacion, y articulo 104 del Real Decreto Legislativo
1/2001, de 20 de julio, texto refundido de la Ley de Aguas).

El incumplimiento reiterado de las condiciones establecidas para las emisiones al agua,
sera causa de revocacion de la autorizacion ambiental integrada, de acuerdo con lo estable-
cido en los articulos 263 y 264 del Reglamento del Dominio Publico Hidraulico.

C. Canon de control de vertidos.

De acuerdo con lo establecido en el articulo 113 del texto refundido de la Ley de Aguas, los
vertidos al dominio publico hidraulico estan gravados con una tasa destinada al estudio, con-
trol, proteccién y mejora del medio receptor de cada cuenca hidrografica.

Su importe es el producto del volumen de vertido autorizado por su precio unitario, que se
calcula segun lo establecido en el anexo IV del RDPH (Real Decreto 849/1986, de 11 de abril).
De acuerdo con la presente Resolucién el célculo queda fijado como sigue:

- Volumen anual de vertido autorizado. V = 10.950.000 m?afio.

- Precio basico por metro cubico. Agua residual industrial: Pbasico= 0,04207 €/m?* (1).

- Coeficiente de mayoracion o minoracion. K= K1 x K2 x K3.

K1.Naturaleza y caracteristicas del vertido: Industrial clase 2 K1=1,09.

K2. Grado de contaminacion del vertido; Industrial con tratamiento adecuado (2) K2=0,5.

K3. Calidad ambiental del medio receptor: Zona de categoria | (3) K3= 1,25.

K=1,09x0,5x 1,25 = 0,68125.

Canon de control de vertidos = V x Pbasico x K = 10.950.000 x 0,04207 x 0,68125 =
313.829,05 €/afio.

(1)Se aplicara el precio basico fijado en las Leyes de Presupuestos Generales del Estado
vigentes.

(2)Este coeficiente se fijara en 2,5 para los Casos en. los que se compruebe que no se
cumplen los limites fijados en el apartado A3 de este anexo, durante el periodo que quede
acreditado dicho incumplimiento. En tales casos se efectuara una liquidacion complemen-
taria.

(3)Aplica el coeficiente vigente, el cual es susceptible de variar conforme a cambios en la
normativa aplicable y en el Plan Hidrolégico de cuenca.

La Confederacion Hidrografica del Ebro practicara y notificara la liquidaciéon del canon de
control de vertidos una vez finalizado el ejercicio anual correspondiente.

El canon de control de vertidos sera independiente de los canones o tasas que puedan
establecer las Comunidades Auténomas o las Corporaciones locales para financiar obras de
saneamiento y depuracion.

D. Situacién de sequia.

En las situaciones en las que se declare la situacion de sequia en la demarcacién hidro-
grafica, se debera reducir la carga contaminante vertida en la proporcion que se estipule, in-
cluyendo si es preciso para ello la reduccién proporcional de la produccion que contribuya a
dicho objetivo.

E. Lodos y residuos de fabricacion.

Se prohibe expresamente el vertido de residuos, que deberan ser retirados por gestor
autorizado, de acuerdo con la normativa en vigor que regula esta actividad. Analogamente,
los lodos, fangos y residuos generados en las instalaciones depuradoras deberan ser eva-
cuados a vertedero autorizado o retirados por gestor autorizado de residuos, en razén de su
naturaleza y composicion. El almacenamiento temporal de lodos y residuos no debera afectar
ni suponer riesgos para el dominio publico hidraulico.

F. Concesién de aguas.
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La presente autorizacién no tendra validez en tanto no disponga de la preceptiva conce-
sion para el uso de aguas publicas, otorgada por la Confederacion Hidrografica del Ebro (ar-
ticulo 59 del texto refundido de la Ley de Aguas), o se acredite el derecho al aprovechamiento.

G. Monitorizacion de otros parametros.

Con una frecuencia minima trimestral se monitorizara el contenido de P y N de la biomasa
y con una frecuencia minima semanal se supervisara el indice de volumen de los lodos, el
examen microscopico de lodo biolégico y el exceso de amoniaco y ortofosfato en el efluente.
Los datos obtenidos deberan ser recogidos en un registro.

Contra la presente Resolucion, que no pone fin a la via administrativa, de conformidad con
lo establecido en los articulos 112y 121 de la Ley 39/2015, de 1 de octubre, del Procedimiento
Administrativo Comuan de las Administraciones Publicas, y de acuerdo con lo dispuesto en el
articulo 8 de la Ley 10/2013, de 19 de diciembre, del Instituto Aragonés de Gestién Ambiental,
podra interponerse recurso de alzada, en el plazo de un mes, ante el Sr. Presidente del Insti-
tuto Aragonés de Gestién Ambiental, sin perjuicio de cualquier otro recurso que, en su caso,
pudiera interponerse.

ANEXO II. EMISIONES A LAATMOSFERAY SU CONTROL.
A. Emisiones a la atmédsfera.

Se autoriza a Torraspapel, S.A. como actividad potencialmente contaminadora de la at-
mosfera, con el nUmero de autorizacién AR/AA-246, de acuerdo con lo establecido en la Ley
34/2007, de 15 de noviembre, de calidad del aire y proteccion de la atmdsfera y en el Real
Decreto 100/2011, de 28 de enero, por el que se actualiza el catalogo de actividades poten-
cialmente contaminadoras de la atmdsfera y se establecen las disposiciones basicas para su
aplicacion.

Se inscribe el foco niumero 6 de la planta de fabricacion de Torraspapel, S.A. en el registro
de instalaciones de combustion medianas de la Comunidad Auténoma de Aragén con el nu-
mero AR246/ICM02, de acuerdo a lo establecido en el Real Decreto 1042/2017, de 22 de di-
ciembre, sobre la limitaciéon de las emisiones a la atmésfera de determinados agentes conta-
minantes procedentes de las instalaciones de combustiéon medianas y por el que se actualiza
el anexo IV de la Ley 34/2007, de 15 de noviembre, de calidad del aire y proteccion de la at-
mosfera.

La principal actividad potencialmente contaminadora de la atmdésfera que desarrolla la
empresa esta clasificada en el Grupo A, cédigo CAPCA 04060201 “Produccién de pasta de
papel kraft con una capacidad de producciéon mayor de 20 t/dia, excluida fabricacién de cal’
de acuerdo con lo establecido en el catalogo de actividades potencialmente contaminadoras
de la atmdsfera actualizado incluido en el anexo IV de la Ley 34/2007, de 15 de noviembre.

La empresa debera cumplir los valores limite de emision establecidos para cada uno de
los focos emisores y contaminantes emitidos que se sefialan a continuacion.

Foco 1.

Caldera de recuperacion de calor CR2 de 56 t vapor/h que se envia a la cogeneracion, que
utiliza licor negro del proceso de fabricacién de celulosa (biomasa) como combustible. La
potencia nominal del quemador es de 54.636.951 kcal/h y el consumo maximo de combustible
es de 19.000 kg/h. Dispone como medida correctora de precipitador electrostatico.

La chimenea de evacuacién tiene una altura de 60 m.

Este foco se codifica como AR246/1C01.

Clasificacion segun el anexo IV de la Ley 34/2007, de 15 de noviembre, de calidad del aire
y proteccion de la atmésfera: Grupo A, cédigo 04060201.

Parametros controlados: SO2, TRS, S gaseoso (TRS-S+S02-S), NOX y particulas.
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Limites de emision:

Paramet Media diaria mg/Nm3 al 6 % de | Media anual mg/Nm3 al 6 % de Media anual Frecuencia de
arametros
02 (1) 02 kg/ADt supervision
S02 70 40 - continua
TRS 6 3 continua
S gaseoso
0,17
(TRS-S+S02-S)
NOX - 120 1,0 continua
Particulas - 30 0,3 continua

(1) Los limites de emision no cubren los periodos durante los que la caldera de recupera-
cion se utiliza con contendido de materia seca mucho mas bajo del normal por parada o man-
tenimiento de la planta de concentracién de licor negro.

Otros parametros sin limites de emision: Ademas, se mediran en continuo en los gases de
escape, presion, temperatura, contenido de oxigeno, CO y vapor de agua.

Focos 2y 8.

Chimeneas de evacuacion de vahos de los tanques de disolucién de las calderas de recu-
peracion CR2 y CR3, respectivamente. Disponen como medida correctora de lavador de
gases de via humeda.

Codificados como AR246/PI101 y AR246/PI103, respectivamente.

Las chimeneas de evacuacion tienen una altura de 60 m.

Clasificacion segun el anexo IV de la Ley 34/2007, de 15 de noviembre, de calidad del aire
y proteccion de la atmésfera: Grupo A, cédigo 04060201.

Contaminantes emitidos: particulas y SH2.

Limites de emisién:

Emisiones Valor limite de emisién
Particulas 150 mg/m3N
SH2 5 mg/m3N

Foco 3.

Horno de cal de 160 t/dia de capacidad, que utiliza gas natural como combustible. Dispone
como medida correctora de precipitador electrostatico. En caso de averia de la caldera u otras
incidencias de proceso, se ha previsto su utilizacion como alternativa de combustién de los
gases olorosos (gases no condensables concentrados).

La chimenea de evacuacion tiene una altura de 60 m.

Este foco se codifica como AR246/P102.

Clasificacion segun el anexo IV de la Ley 34/2007, de 15 de noviembre, de calidad del aire
y proteccion de la atmésfera: Grupo A, cédigo 03031201.

Parametros controlados: particulas, SO2, TRS, S gaseoso (TRS-S+S02-S) y particulas:
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Limites de emision:
) Media anual mg/Nm3 al 6 % de i Frecuencia de
Parametro Media anual kg/ADt .
02 supervision

S02 30 -- continua
S02 con quema de gases concentrados 80 - periédica

TRS 6 -- periédica/ continua

S gaseoso (TRS-S+S02-S) -- 0,007

S gaseoso (TRS-S+S02-S) con quema de

0,12
gases concentrados
NOX 200 0,2 continua
Particulas 50 (1) 0,05 (1) continua

(1) Limite para el caso de un horno de cal existente equipado con un ESP cercano al final
de su vida util.

Otros parametros sin limites de emision: Ademas, se mediran en continuo en los gases de
escape, presion, temperatura, contenido de oxigeno, CO y vapor de agua.

Foco 6.

Caldera auxiliar de generaciéon de vapor FM con quemador de 42 MWt de potencia tér-
mica, que utiliza gas natural como combustible. Funciona unicamente en caso de paro de
otras calderas.

Por tener potencia térmica inferior a 50 MWt, esta afectada por la Directiva (UE) 2015/2193
del Parlamento Europeo y del Consejo de 25 de noviembre de 2015, sobre limitacién de las
emisiones a la atmésfera de determinados agentes contaminantes procedentes de las insta-
laciones de combustion medianas, debiendo adaptarse a lo establecido en dicha Directiva
antes de 1 de enero de 2025.

Este foco se codifica como AR246/ICM02.

Clasificacion segun el anexo IV de la Ley 34/2007, de 15 de noviembre, de calidad del aire
y proteccion de la atmésfera:): grupo B, cédigo 03010301.

Contaminantes emitidos: NOX y CO.

Limites de emision:

Emisiones Valor limite de emision (1)
NOX 200 mg/m3N
CO(2) 100 mg/m3N

(1) Referidos a un contenido de O2 del 3 %.

Esta caldera, por su potencia, se trata de una instalacion regulada en el Real Decreto
1042/2017, de 22 de diciembre, sobre la limitacion de las emisiones a la atmdsfera de deter-
minados agentes contaminantes procedentes de las instalaciones de combustion medianas y
por el que se actualiza el anexo IV de la Ley 34/2007, de 15 de noviembre, de calidad del aire
y proteccion de la atmdsfera, por lo que se procede a su inscripcion en el registro de instala-
ciones de combustién medianas de la Comunidad Auténoma de Aragoén con los siguientes
datos:
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Numero registro

AR246/ICM02

Nombre de la instalacion

Caldera auxiliar de generacién de vapor FM

Potencia térmica nominal 42 MWt
Tipo de la instalacién Caldera
Combustible utilizado Gas natural
Fecha de puesta en marcha 26/01/2018

Cdédigo CAPCA/Grupo 03010301/Grupo B
Horas de funcionamiento anuales 2.662

Carga media 34,5%

Razén social Torraspapel, S.A.

Ubicacion de la instalacion

Av. Montafiana, 429 de Zaragoza

Domicilio social

Av. Montafiana, 429 de Zaragoza

Codigo NACE

17.11

Foco 7.

Caldera de recuperacion de calor CR3 de 65 t vapor/h que se envia a la cogeneracion, que
utiliza licor negro del proceso de fabricacion de celulosa (biomasa) como combustible. La
potencia nominal del quemador es de 59.825.833 kcal/h. Dispone como medida correctora de

precipitador electrostatico.

La chimenea de evacuacion tiene una altura de 60 m.

Este foco se codifica como AR246/IC03.

Clasificacion segun el anexo IV de la Ley 34/2007, de 15 de noviembre, de calidad del aire
y proteccion de la atmésfera: Grupo A, 04060201.
Parametros controlados: SO2, TRS, S gaseoso (TRS-S+S02-S), NOX y particulas.

Limites de emision:

Paramet Media diaria mg/Nm3 al 6 % de | Media anual mg/Nm3 al 6 % de Media anual Frecuencia de
arametros
02 (1) 02 kg/ADt supervision
S02 70 40 - continua
TRS 6 3 - continua
S
gaseoso B B 047 B
(TRS-S+S02-S)
NOX -- 120 1,0 continua
Particulas - 30 0,3 continua

(1) Los limites de emision no cubren los periodos durante los que la caldera de recupera-
cion se utiliza con contendido de materia seca mucho mas bajo del normal por parada o man-
tenimiento de la planta de concentracion de licor negro.

21997

csv: BOA20190801013



Num. 149 Boletin Oficial de Aragoén 01/08/2019

Otros parametros sin limites de emisiéon: Ademas, se mediran en continuo en los gases de
escape, presion, temperatura, contenido de oxigeno, CO y vapor de agua.

Foco 9.

Planta de cogeneracion, formada por una nueva turbina de gas de 22,7 MWt y una caldera
de recuperacion de calor de 60 t vapor/h, con una potencia térmica de 60,2 MWt, que utiliza
gas natural como combustible. La turbina de gas ha sido puesta en marcha en el primer se-
mestre de 2018 y utiliza un sistema combinado de calor y electricidad, con un rendimiento
global superior al 70 % determinado en condiciones ISO para carga base.

Este foco se codifica como AR246/1C04.

La chimenea de evacuacion tiene una altura de 60 m.

Clasificacion segun el anexo IV de la Ley 34/2007, de 15 de noviembre, de calidad del aire
y proteccion de la atmésfera: grupo A, codigo 03010401.

Contaminantes emitidos: NOX y CO.

Limites de emision:

Emisiones Valor limite de emision(1)
NOX 50 mg/m3N
CO 100 mg/m3N

(1) Contenido normalizado de O2 del 15 %.

Foco 10.

Horno de retractilado de 223.600 kcal/h de potencia calorifica (223,6 termias/h) que utiliza
gas natural como combustible.

Este foco se codifica como AR246/IC06.

La chimenea de evacuacion tiene una altura de 60 m.

Clasificacion segun el anexo IV de la Ley 34/2007, de 15 de noviembre, de calidad del aire
y proteccion de la atmésfera: Grupo C, cédigo 03020510.

Contaminantes emitidos: CO y NOX.

Limites de emision:

Emisiones Valor limite de emision (1)
CO 100 mg/m3N
NOX 200 mg/m3N

(1) Medidos sobre gas seco, con un contenido de oxigeno del 11%.

Foco 11.

Lavador de la torre de absorcién de diéxido de cloro de la planta de fabricacion de diéxido
de cloro de 13 t/dia de capacidad de produccién.

Diligenciado con numero de registro: AR246/PI105.

La chimenea de evacuacion tiene una altura de 20 m.

Clasificacion segun el anexo IV de la Ley 34/2007, de 15 de noviembre, de calidad del aire
y proteccion de la atmésfera: Grupo A, cédigo 04041606.

Contaminantes emitidos: CI2.

Limites de emision:

Emisiones Valor limite de emisién

CI2 35 mg/m3N
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Foco 12.

Recogida e incineracion de gases olorosos (Planta de olores). Consta de un incinerador
con quemador de gas natural de baja emision de NOX seguido de una caldera de vapor y de
un lavador de gases. Debera recoger e incinerar los gases olorosos generados durante, al
menos, un 80% de las horas de funcionamiento de la fabrica.

La chimenea de evacuacién tiene una altura de 60 m.

Este foco se codifica como AR246/P106.

Clasificacion segun el anexo IV de la Ley 34/2007, de 15 de noviembre, de calidad del aire

y proteccion de la atmésfera: Grupo A, cédigo 04060201.
Parametros controlados: SO2, TRS, S gaseoso (TRS-S+S02-S) y NOX.

Limites de emision:

i Media anual mg/Nm3 al 9 % de Media anual Frecuencia de
Parametro L
02 kg/ADt supervision
S0O2 40 -- periddica
TRS 4 -- periddica
S gaseoso
-- 0,05 (1 --
(TRS-S+S02-S) M
NOX 400 0,1 periddica

1() Limite basado en un caudal de gas del orden de 100-200 Nm?3/ADt.

Otros parametros sin limites de emision: Ademas, se mediran en continuo en los gases de
escape, presion, temperatura, contenido de oxigeno, CO y vapor de agua.

B. Control de emisiones a la atmésfera.

- Condiciones de monitorizacién y evaluacion del cumplimiento de los valores limite de
emision a la atmésfera.

Las instalaciones deberan disponer de sitios y secciones de medicién de acuerdo con lo
especificado en la norma UNE-EN 15259:2008 si bien los focos existentes no deberan adap-
tarse a esta norma siempre y cuando estén disefiados y cumplan lo establecido en el anexo
Ill de la Orden de 18 de octubre de 1976 sobre prevencion y correccion de la contaminacion
industrial de la atmésfera.

El muestreo y analisis de los contaminantes y parametros complementarios se realizaran
de acuerdo a lo siguiente:

- El analisis de los contaminantes mondéxido de carbono (CO), 6xidos de nitrégeno (NOX)
y diéxido de azufre (SO2), asi como el contenido de oxigeno (02), emitidos a la atmdsfera por
las instalaciones de combustion (focos 6 y 9) podran realizarse por procedimientos internos
del organismo de control acreditado, en los que se utilice la técnica de células electroqui-
micas.

- El muestreo y analisis de contaminantes atmosféricos distintos de los sefialados anterior-
mente, deberan realizarse con arreglo a las normas CEN aplicables.

- En caso de no disponer de normas CEN para un parametro concreto se utilizaran, por
este Orden de preferencia, normas UNE, normas ISO y otras normas internacionales.

- En todos los casos, los métodos deberan estar incluidos en el alcance de acreditacién
vigente del organismo de control acreditado en el momento de la determinacion.

- Se deberan monitorizar y evaluar las emisiones difusas de azufre reducido total proce-
dente de fuentes relevantes. La evaluacion de las emisiones difusas de azufre reducido total
podra hacerse mediante medicién y valoracion periddica de las emisiones difusas proce-
dentes de distintas fuentes a través de mediciones directas.

En cualquier caso, en inspecciones periédicas:

- La toma de muestras debera realizarse en condiciones reales y representativas de fun-
cionamiento de la actividad.

- Si las emisiones del proceso son estables, se realizaran, como minimo, en un periodo de
ocho horas, tres muestreos representativos de una duracién minima de una hora cada uno de
ellos, realizando un analisis por separado de cada muestra.
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- Si las condiciones de emisidn no son estables, por ejemplo, en procesos ciclicos o por
lotes, en procesos con picos de emision 0 en procesos con emisiones altamente variables, se
debera justificar que el nUmero de muestras tomadas y la duracion de las mismas es sufi-
ciente para considerar que el resultado obtenido es comparable con el valor limite estable-
cido.

- En cualquiera de los casos anteriores, la duracidon de los muestreos debe ser tal que la
cantidad de muestra tomada sea suficiente para que se pueda cuantificar el parametro de
emision.

- Para cada parametro a medir, para el que no haya norma CEN, norma UNE, normas I1SO,
otras normas internacionales y normas espanolas aplicables, el limite de deteccion del mé-
todo de medida utilizado no debera ser superior al 10 % del valor limite establecido en la
presente autorizacion.

- Los informes de los controles externos realizados por organismo de control acreditado
deberan contener, al menos y para cada parametro medido, los siguientes datos: foco me-
dido, condiciones predominantes del proceso durante la adquisicion de los datos, método de
medida incluyendo el muestreo, incertidumbre del método, tiempo de promedio, calculo de las
medias y unidades en que se dan los resultados.

- Asi mismo, el contenido de los informes debera cumplir lo establecido en el Decreto
25/1999, de 23 de marzo, del Gobierno de Aragén, por el que se regula el contenido de los
informes de los organismos de control sobre contaminacion atmosférica, en la Comunidad
Auténoma de Aragon.

- Los resultados de las medidas se expresaran en concentracion media de una hora y se
referiran a condiciones normalizadas de temperatura (273 K) y de presién (101,3 kPa) de gas
seco. En el caso de gases de combustion, los resultados se corregiran al contenido de oxi-
geno que se hayan indicado expresamente, en su caso, en el apartado A de este anexo.

- Se considerara que se cumplen los valores limite de emision si la media de concentracion
de los muestreos realizados mas la incertidumbre asociada al método es inferior al valor limite
establecido.

Respecto de los equipos de medicién en continuo de los focos 1, 3y 7, asi como las ca-
racteristicas de los mismos deberan ajustarse a lo siguiente:

El muestreo, frecuencias y analisis de todos los contaminantes, asi como los métodos de
medicién de referencia para calibrar los sistemas automaticos de medicidn, se realizaran con
arreglo a las normas CEN. En ausencia de las normas CEN, se aplicaran las normas IS0, las
normas nacionales, las normas internacionales u otros métodos alternativos que estén vali-
dados o acreditados, siempre que garanticen la obtencién de datos de calidad cientifica equi-
valente.

Los equipos de medicidon en continuo estaran sujetos a control y a una prueba anual de
supervision. El calibrado se realizara mediante mediciones paralelas con los métodos de re-
ferencia, al menos, cada cuatro afos.

Cuando se disponga en la Comunidad Auténoma de Aragén de un Centro de Control de
Emisiones en tiempo real se deberan conectar a este centro los equipos de medicién en con-
tinuo.

- Frecuencias de los controles.

En los focos numero 1y 7, clasificados en el grupo A, se mediran en continuo las emi-
siones de SO2, NOX, TRS y particulas mediante un sistema de control homologado, con re-
gistro incorporado e indicador. Ademas, se deberan realizar mediciones oficiales por orga-
nismo de control acreditado cada 2 afios.

En el foco numero 3, clasificado en el grupo A, se mediran en continuo las emisiones de
S02, NOXy particulas mediante un sistema de control homologado, con registro incorporado
e indicador. El control de TRS podra realizarse mediante medicion en continuo o a través de
autocontroles con periodicidad quincenal. Ademas, se deberan realizar mediciones oficiales
por organismo de control acreditado cada 2 afios.

Ademas, en los focos numero 1, 3 y 7, se monitorizara en continuo la presion, temperatura,
contenido de oxigeno, CO y vapor de agua de los gases de escape.

En los focos numero 2, 8, 9, 11 y 12 clasificados en el grupo A, se deberan realizar auto-
controles de sus emisiones atmosféricas con periodicidad quincenal y mediciones oficiales
por organismo de control acreditado cada 2 afos. En los autocontroles del foco nimero 12 se
podra controlar la emision del SH2 en lugar del TRS para garantizar el cumplimiento de las
emisiones, debiéndose realizar cada seis meses un control del parametro TRS.

En el foco numero 6, clasificado en el grupo B, se deberan realizar autocontroles de sus
emisiones atmosféricas con periodicidad anual y mediciones oficiales por organismo de con-
trol acreditado cada 3 anos.
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En el foco numero 10, clasificado en el grupo C, se deberan realizar mediciones oficiales
por organismo de control acreditado cada 5 afios.

La evaluacién de las emisiones difusas de azufre reducido total procedentes de fuentes
relevantes se realizara cada dos afios.

- Obligaciones de registro y documentales.

La empresa debera mantener debidamente actualizado un registro, fisico o telematico,
que incluya los siguientes datos:

a) Numero de inscripcion, codigo CAPCA 'y grupo de la principal actividad potencialmente

contaminadora de la atmésfera.

b) Para cada foco emisor, canalizado o no:

- Numero de identificacion del foco.

- Fecha de alta y baja del foco.

- Codigo CAPCA y grupo de la actividad potencialmente contaminadora de la atmdsfera
correspondiente a ese foco.

- Frecuencia de las mediciones segun la presente Resolucion.

- Caracteristicas del foco emisor indicando si es canalizado o difuso y, cuando proceda
segun el tipo de foco, altura y didmetro de la chimenea, ubicacion mediante coordenadas
UTM (Huso 30, ETRS89), numero de horas/dia y horas/afio de funcionamiento, caudal de
gases emitidos en condiciones reales de funcionamiento (m®h) y en condiciones normali-
zadas de presion y temperatura (m3N/h), temperatura de emisién de los gases y medidas
correctoras de que dispone. En caso de que sea un foco de proceso se debera indicar la ca-
pacidad de procesamiento y en caso de que sea un foco de combustion se debera indicar la
potencia térmica nominal, el consumo horario y anual de combustible y el tipo de combustible
utilizado.

- Limites de emisién en caso de foco canalizado o de calidad del aire si es un foco difuso,
establecidos en la presente Resolucion.

- Mediciones de autocontrol realizadas: indicando fecha de toma de muestras, método de
analisis y resultados.

- Controles externos realizados indicando fecha de toma de muestras, nombre del orga-
nismo de control acreditado que realiza las mediciones y resultados de las mediciones.

- Incidencias: superacion de limites, inicio y fin de paradas por mantenimiento o averia,
cambios o mantenimientos de medidas correctoras.

- Inspecciones pasadas. Fecha de envio de resultados de mediciones a la administracion.

Torraspapel, S.A., debera conservar la informacién del registro fisico o telematico, asi
como los informes de las mediciones realizadas por los organismos de control acreditados,
durante un periodo no inferior a 10 afios.

En el primer trimestre de cada afo, Torraspapel, S.A., debera comunicar al Servicio Pro-
vincial de Servicio Provincial de Desarrollo Rural y Sostenibilidad de Zaragoza los informes de
medicion de los controles periddicos realizados por un organismo de control acreditado co-
rrespondientes al afo precedente. Asimismo, se deberan comunicar a la Agencia de Medio
Ambiente y Sostenibilidad del Ayuntamiento de Zaragoza los resultados de las medidas de
emision realizadas en todos los focos existentes con la frecuencia establecida en esta autori-

zacion, a través de la direccion de correo controlcontaminacion@zaragoza.es.
ANEXO IIl. EMISIONES DE RUIDO Y SU CONTROL.

Se tomaran las medidas necesarias para que los valores limite de inmisién maximos de
ruido en el entorno de las instalaciones no superen los valores de 65 dB(A) para el periodo
diurno y de tarde y 55 dB(A) para el periodo nocturno, de acuerdo con lo establecido en la
tabla 6 del anexo Il de la Ley 7/2010, de 18 de noviembre, de proteccion contra la contami-
nacién acustica de Aragon, para areas de usos industriales.

Torraspapel, S.A. debera hacer una campana de medicién de acuerdo a la evaluacion
acustica y la valoracion de los resultados establecidos en los anexos IV y Il respectivamente
de la Ley 7/2010, de 18 de noviembre, de proteccidén contra la contaminacion acustica de
Aragédn, al menos una vez al afio. Los resultados seran remitidos al Ayuntamiento de Zara-
goza y a la Direcciéon General de Sostenibilidad.

En caso de que las mediciones demostraran que no se cumplen los limites establecidos
en cada momento, la empresa debera presentar en el Instituto Aragonés de Gestién Am-
biental para su aprobacion, proyecto de medidas adicionales de atenuacion de ruidos a ins-
talar para el cumplimiento de los niveles de ruido.
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ANEXO IV. PRODUCCION DE RESIDUOS Y SU CONTROL.

A. Prevencion y priorizacion en la gestion de residuos.

Conforme a lo previsto en la Ley 22/2011, de 28 de julio, de residuos y suelos contami-
nados, Torraspapel, S.A. debera gestionar los residuos generados en la planta aplicando el
siguiente Orden de prioridad: prevencioén, preparacion para la reutilizacion, reciclado y otros
tipos de valorizacion, incluida la valorizacién energética.

Actualmente Torraspapel, S.A. aplica las medidas de prevencién en la generacién de resi-
duos y de preparacion para el reciclado o valorizacion posterior que se sefialan en el condi-
cionado 1.4. Aplicacion de las mejores técnicas disponibles de esta Resolucion. No obstante,
lo anterior, para el caso de los residuos peligrosos, Torraspapel, S.A. debera elaborar y remitir
cada cuatro afios a la Direccién General de Sostenibilidad el estudio de minimizacion de resi-
duos peligrosos que se sefala en el apartado D.1 de este anexo con objeto de mejorar las
actuaciones de prevencion.

En lo que respecta a la gestion posterior, Torraspapel, S.A. prioriza la valorizacion frente a
la eliminacién en aquellos residuos de las tablas de los apartados B. Produccion de Residuos
Peligrosos y C. Produccion de residuos no peligrosos del presente anexo para los que se ha
sefialado como operacién de tratamiento actual un cédigo de operacion R. Para el resto de
residuos, en los que se ha sefialado como operacion de tratamiento actual un cédigo de ope-
racion D, los residuos podran seguir siendo tratados mediante las operaciones de eliminacién
actuales siempre y cuando esté justificado que no queda otra operacion de tratamiento viable
y se evite o reduzca al maximo su repercusion en el medio ambiente.

B. Produccion de residuos peligrosos.

Se inscribe a Torraspapel, S.A. en el registro de productores de residuos peligrosos, segun
lo establecido en la Ley 22/2011, de 28 de julio, de residuos y suelos contaminados, con el
numero de inscripcion AR/P-155, para los siguientes residuos:

Cantidad Operacion d
Residuos peligrosos Cédigo LER antida Cédigo HP peracion ce
(t/afio) tratamiento

Residuos de pintura y barniz que contienen disolventes organicos u otras

i . 080111 0,35 HP3 R2-R3

sustancias peligrosas
Lodos de separadores de agua/sustancias aceitosas 130502 3 HP5 R3
E ti t t i li té

nvasgs que contienen restos de sustancias peligrosas o estén 150110 60 HP5 R3-R5
contaminados por ellas
E talicos, inclui | iient » ios,

nvases metalicos, incluidos los recipientes a presion vacios, que 150111 5 HP5 R4

contienen una matriz porosa solida peligrosa (por ejemplo, amianto)

Absorbentes, materiales de filtracion (incluidos los filtros de aceite no
especificados en otra categoria), trapos de limpieza y ropas protectoras 150202 5 HP5 R3-R5-R7-R9
contaminados por sustancias peligrosas (absorbentes y filtros)

Residuos inorganicos que contienen sustancias peligrosas 160303 0,75 HP5 R5

Productos quimicos de laboratorio que consisten en, o contienen,

sustancias peligrosas, incluidas las mezclas de productos quimicos de 160506 0,85 HP6/HP14 D5-D9
laboratorio
Concentrados acuosos que contienen sustancias peligrosas 161003 1,5 HP5 D8-D9

Productos quimicos inorganicos desechados que consisten en, o

contienen, sustancias peligrosas 160507 160 HPS D5-b9
Liquidos acuosos de limpieza 120301 1 HP5 D15
Otros aceites de motor, de transmision mecanica y lubricantes 130208 24 HP14 R9
Aceites de aislamiento y transmision de calor que contienen PCB 130301 5 HP6 D15
Baterias de plomo 160601 1,5 HP14/HP8 R4
Pilas que contienen mercurio 160603 0,15 HP8 R4-R5
Tubos fluorescentes y otros residuos que contienen mercurio 200121 0,5 HP6 R4-R12
Equipos desechados que contienen componentes peligrosos, distintos de 160213 25 HP14/HP5 R4

los especificados en los codigos 160209 a 160212
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Los residuos generados en cada zona se depositan en el almacén temporal, donde se al-
macenan identificados hasta su recogida por gestor autorizado. Estos almacenes estan pavi-
mentados, cubiertos, cerrados y con una ligera inclinacién para evitar que un derrame acci-
dental pudiera alcanzar la red de pluviales. Disponen de los medios de extincién de incendios
necesarios.

La empresa debera cumplir todas las prescripciones establecidas en la vigente normativa
sobre residuos peligrosos para los productores de residuos peligrosos, incluidas en la Ley
22/2011, de 28 de julio, de residuos y suelos contaminados y en el Real Decreto 833/1988, de
20 de julio, por el que se aprueba el Reglamento para la ejecucion de la Ley 20/1986, de 14
de mayo, basica de residuos téxicos y peligrosos y en el Decreto 236/2005, de 22 de no-
viembre, del Gobierno de Aragédn, por el que se aprueba el Reglamento de la produccion,
posesion y gestion de residuos peligrosos y del régimen juridico del servicio publico de elimi-
nacioén de residuos peligrosos en la Comunidad Auténoma de Aragon.

El promotor debera suscribir un contrato de seguro de responsabilidad civil en los términos
previstos en el articulo 6 del Real Decreto 833/1988, de 20 de julio, cuya pdliza cubra, al
menos, responsabilidades por un limite cuantitativo de seiscientos treinta y un mil euros
(631.000 €).

C. Produccion de residuos no peligrosos.

Se inscribe a Torraspapel, S.A. en el registro de productores de residuos no peligrosos,
segun lo establecido en Ley 22/2011, de 28 de julio, de residuos y suelos contaminados, con
el numero de inscripcion AR/PRNP-168, para los siguientes residuos:

Residuos no peligrosos Cddigo LER Canti~dad Operaci.én de
(t/afio) tratamiento
Residuos de corteza y madera (cortezas) 030301 8.000 R3
Residuos de corteza y madera (serrin) 030301 10.000 R1-R3
Residuos de corteza y madera (incocidos) 030301 500 R3
Lodos de lejias verdes (procedentes de la recuperacion de lejias de coccion) 030302 15.000 R3
Residuos de lodos calizos 030309 3.800 D5
Lf)dlos del tratamiento in situ de efluentes distintos de los especificados en el 030311 40.000 R3
codigo 030310 (procedentes de la EDAR)
Lodos del tratamiento in situ de efluentes distintos de los especificados en el
codigo 030310 (procedentes de la balsa de emergencia) 030311 10.000 R3
Residuos de téner de impresién que no contienen sustancias peligrosas 080318 0,05 R3
Envases de papel y cartén 150101 850 R3
Envases de plastico 150102 500 R3
Envases metalicos 150104 1.500 R4
1Eg;2|;:c;s desechados distintos de los especificados en los cédigos 160219 y 160214 4 R4
Hierro y acero 170405 250 R4
Papel y cartén 200101 550 R3
Papel y cartén (pasta) 200101 170 R3
Madera que no contiene sustancias peligrosas 200138 10 R3
Plasticos 200139 14 R3
Mezcla de residuos municipales (basura) 200301 1.150 R3/D5
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Los residuos generados en cada zona se depositan en el almacén temporal, donde se al-
macenan identificados hasta su recogida por gestor autorizado.

Sin perjuicio del cumplimiento de lo establecido en el apartado A de este Anexo.

Los residuos no peligrosos generados en la planta deberan gestionarse mediante un
gestor autorizado, conforme a lo previsto en la Ley 22/2011, de 28 de julio, de residuos y
suelos contaminados y el Decreto 2/2006, de 10 de enero, del Gobierno de Aragén, por el que
se aprueba el Reglamento de la produccion, posesion y gestion de residuos industriales no
peligrosos y del régimen juridico del servicio publico de eliminacién de residuos industriales
no peligrosos no susceptibles de valorizacion en la Comunidad Auténoma de Aragén.

Los residuos domésticos generados deberan gestionarse de acuerdo a la Ley 22/2011, de
28 de julio, de residuos y suelos contaminados y a las ordenanzas municipales de Zaragoza.
En cualquier caso, se fomentara la segregacion de residuos por materiales y se depositaran
en los contenedores de recogida selectiva, si ésta existe, para facilitar su reciclado y/o valori-
zacion posterior.

D. Control de la produccion de residuos.

D.1. Control de la produccién de residuos peligrosos.

Torraspapel, S.A. debera llevar un archivo cronolégico, fisico o telematico, en el que se
haran constar la fecha, cantidad, naturaleza, origen, destino, método de tratamiento, medio
de transporte y frecuencia de recogida de los residuos peligrosos generados. En el archivo
cronoldgico se incorporara la informacién contenida en los contratos de tratamiento y docu-
mentos de control y seguimiento de los residuos peligrosos. La informacién archivada y los
justificantes documentales se guardaran, al menos, 3 afios.

Anualmente, antes del 1 de marzo, la empresa debera declarar a la Direccidon General de
Sostenibilidad el origen y la cantidad de los residuos peligrosos producidos, su destino y la
relacién de los que se encuentran almacenados temporalmente al final del ejercicio objeto de
la declaracion.

A fin de dar cumplimiento a uno de los principios esenciales de la gestidon de residuos pe-
ligrosos, cual es la minimizacién de la produccion de dichos residuos, la empresa debera
elaborar y remitir cada cuatro afios a la Direccion General de Sostenibilidad un estudio de
minimizacion de residuos peligrosos por unidad producida.

D.2. Control de la produccion de residuos no peligrosos.

Sin perjuicio de lo sefalado el apartado C de este anexo para los residuos domésticos,
Torraspapel, S.A. debera registrar y conservar en un archivo los documentos de aceptacion y
los documentos que acrediten la entrega de los residuos no peligrosos a un negociante para
su tratamiento o0 a una empresa o entidad de tratamiento autorizada. Asi mismo, debera llevar
un archivo cronoldgico, fisico o telematico, en el que se haran constar la fecha, cantidad, na-
turaleza, origen, destino, método de tratamiento y, si procede, medio de transporte y fre-
cuencia de recogida de los residuos no peligrosos generados. La informacion archivada y los
justificantes documentales se guardaran, al menos, 3 afios.

ANEXO V.
PROTECCION Y CONTROL DE LOS SUELOS Y LAS AGUAS SUBTERRANEAS
SOBRE LOS QUE SE DESARROLLA LAACTIVIDAD.

A. Proteccion del suelo y las aguas subterraneas.

La actividad desarrollada en la instalacion es una actividad potencialmente contaminante
del suelo de acuerdo a lo establecido en el Real Decreto 9/2005, de 14 de enero, por el que
se establece la relacion de actividades potencialmente contaminantes del suelo y los criterios
y estandares para la declaracion de suelos contaminados, habiendo presentado el informe
preliminar de situacién de suelo de acuerdo con lo sefialado en dicho real Decreto.

La instalacién debera disponer de las siguientes medidas preventivas y correctoras para
evitar la contaminacion de los suelos y las aguas subterraneas en su actividad:

El almacenamiento de materias primas peligrosas se realizara bien en depdsitos al aire
libre disefiados al efecto, bien en nave cerrada con pavimento impermeable. Los depésitos al
aire libre estaran dispuestos sobre cubetos de retencién estancos y con capacidad suficiente
para retener el vertido ocasionado por la rotura de dichos depésitos. Asi mismo la nave de
almacenamiento de materias primas dispondra de sistema de recogida de derrames hacia
cubeto especifico.

Los residuos peligrosos se almacenaran en recipientes estancos en el interior de una nave
0 almacén que disponga de pavimento impermeable. En caso de que sean liquidos, la zona
dispondra de sistema de recogida de posibles derrames hacia cubeto estanco.
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Se debera disponer en cantidad suficiente de todos aquellos materiales necesarios para
una actuacion inmediata y eficaz en caso de escapes y derrames: contenedores de reserva
para reenvasado, productos absorbentes selectivos para la contencion de los derrames que
puedan producirse, recipientes de seguridad, barreras y elementos de senalizaciéon para el
aislamiento de las areas afectadas, asi como de los equipos de proteccion personal corres-
pondientes. Este material se encontrara inventariado e incluido en manuales de procedimiento
que podran ser requeridos y revisados por el érgano ambiental.

Se debera mantener correctamente la maquinaria, compresores etc. que utilizan aceite
para evitar pérdidas.

Los residuos no peligrosos se almacenaran preferentemente en contenedores sobre so-
lera de hormigén. En el caso de residuos no peligrosos pulverulentos, se evitara el contacto
de los residuos con el agua de lluvia o su arrastre por el viento, procediendo, en caso nece-
sario, a su cubricion.

El almacenamiento de metales, chatarras u otros materiales sensibles a la corrosion de-
beran almacenarse bajo cubierta con el fin de evitar arrastres por aguas pluviales.

Las aguas procedentes de la limpieza del interior de las instalaciones, asi como de las
soleras donde se almacenan residuos no peligrosos se enviaran a la linea de tratamiento de
aguas residuales.

B. Control de los suelos y las aguas subterraneas sobre los que se desarrolla la actividad.

En el emplazamiento sobre el que se ubica Torraspapel, S.A. no se deberan superar los
Valores de Referencia de compuestos organicos establecidos en el Real Decreto 9/2005, de
14 de enero, para el suelo de uso industrial ni los valores de metales pesados establecidos en
la Orden de 5 de mayo de 2008, del Departamento de Medio Ambiente, para el tipo de suelo
sobre el que se desarrolla la actividad.

En un plazo maximo de un mes desde la notificacion de la presente Resolucién Torras-
papel, S.A. debera presentar ante la Direccion General de Sostenibilidad un plan de monitori-
zacion y registro para el control de la calidad de las aguas subterraneas en el terreno o en
zonas proximas, mediante la implantacion de piezémetros y andlisis de sustancias relevantes,
para su aprobacion.

Se debera comunicar a la Direccién General de Sostenibilidad:

- Cualquier accidente o incidente que pueda afectar a la calidad del suelo.

- Las modificaciones en el consumo de materias peligrosas, y/o en la produccién de pro-
ductos o residuos peligrosos, que superen en mas de un 25 % las cantidades del informe
preliminar de situacion. En este caso debera presentar un informe de situacion de suelos ac-
tualizado con el contenido establecido en el anexo Il del Real Decreto 9/2005, de 14 de enero.

Como resultado de las revisiones de los informes de situacion de suelos y/o de la revision
de la presente autorizacion, la Direccidon General de Sostenibilidad podra exigir datos adicio-
nales sobre la situacion de los suelos y las aguas subterraneas, asi como establecer medidas
de prevencion adicionales y de remediacién, en su caso, a las que debera someterse el ex-
plotador.
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